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1. GIRIS
1.1 Bashk

UTAKSIS Yazilim Validasyonu

1.2 Kapsanan Uriinler

UTAKSIS Uriinleri

1.3 Valide Edilen Siire¢

Kalite YOnetim Sistemi

1.4 Valide Edilen Ekipmanlar

UTAKSIS yazilim programi

1.5 Tanimlar
IQ (Installation Qualification): Kurulum yeterliligi
0Q (Operational Qualification): isletim Yeterliligi
PQ (Performance Qualification): Performans yeterligi

2. AMAC

Uretim sureglerinin  hammadde girisinden, nihai tliketiciye kadar olan
operasyonlarin izlenebilirlik kapsaminda takip etmeyi amaglayan UTAKSIS (Uretim
Takip Sistemi) otomasyon programinin her seferinde ayni basariy1 godsterdiginin

dogrulanmasidir.

UTAKSIS Yazilim Teknolojileri A.S.’nin ortaya koymus oldugu UTAKSIS (Uretim
Takip Sistemi) programinin PQ (Performance Qualification = Performans Yeterliligi)
calismalari gerceklestirimekte ve raporlanmaktadir. Bu c¢alisma ile amacglanan
UTAKSIS programinin validasyon dokiimantasyonuna 1Q (Installation Qualification =
Kurulum Yeterliligi) ve OQ (Operational Qualification = isletim Yeterliligi) calismalarinin

da eklenmesi ile validasyon c¢alismasi ve dokimantasyonunun GHTF / SG3 / N99-
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10:2004 (Edition 2) kilavuzunda belirtilen dizenlemelere uyumlu hale getirilmesinin

saglanmasidir.

Bu validasyonda UTAKSIS programin sadece kullanimda olan bélimleri valide

edilmistir. Yeni modullerin aktif edilmesi ile bu validasyon tekrarlanacaktir.

3. REFERANS DOKUMANLAR
e UTAKSIS-V04 UTAKSIS Kullanma Kilavuzu

e GHTF/SG3/N99-10:2004 (Edition 2)

4. VALIDASYON PLANI

Kalite Yoénetim Sisteminde kullanilan UTAKSIS Yazilim Programinin kurulum,
isletim ve performansinin valide edilmesi igin 1Q, OQ, PQ sistematigi kullaniimistir.
Sistematik kullanimindan GHTF/SG3/N99-10:2004(Edition2) kilavuz dokumanindan

yararlaniimistir.

4.1 Kurulum Yeterliligi (1Q):

IQ, UTAKSIS yazilim program kurulumunun kalite yénetim sistemi igin uygun
yeterlilikte oldugunu gosteren calismadir. Utaksis programinda bulunan tim mendlerin

anlatildigi alanlar bu kapsamda olacaktir.

4.2 isletme Yeterliligi (0Q):

0Q, UTAKSIS programinin uygulama esaslarinin kalite ydnetim sistemi igin

uygun oldugunu gosteren ¢alismadir.

4.3 Performans Yeterliligi (PQ):

PQ, UTAKSIS programinda modiillerin amaglanmis performans sonucunu elde

edebilmek icin tekrar edebilir ve tekrar dretilebilir ¢ciktilar verebildigini gdsteren ¢alismadir.
4.4 Calismanin Sekli:

Kurulum Yeterlilik (IQ) gereksinimleri tanimlamak icin UTAKSIS yazilim

programinin kurulmasi seklinde olacaktir.
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Operasyonel Yeterliligi (OQ) UTAKSIS programindaki modiillerin olusturulmasi,

calismasi ve kayitlarinin tutulmasi seklinde olacaktir.

Performans Yeterliligi (PQ) son vyapilan test raporlari kullanilarak
gerceklestirilecektir. Bunlara muteakip kabul limitleri belirlenecek ve bundan sonraki

uygulamalarda kullanilabilir olmasi igin sistemde tanimlanacaktir.

4.5 Yeniden Validasyon (Revalidasyon)

Asagida sayilan durumlarin olugmasi durumunda bu protokol ve rapor

yenilenecektir:
- Modullere yeni fonksiyon eklenerek glincelleme yapilmasi,

- Yeni modul eklenerek guncelleme yapilmasi,

4.6 Uygulanacak Testler ve Kabul Edilebilirlik Limitleri:

UTAKSIS yazilim programinda yer alan moddllerin her seferinde dogru calisip
calismadigini test etmek amaciyla kontroller uygulanacaktir. Modullerdeki
fonksiyonlarin galismasiyla olusan kayitlarin hem ekran goéruntileri hem de manuel
olarak temin dilecek ve birbiriyle karsilastirilacaktir, birbirleriyle tutarli olmalan

durumunda yazilim valide edilmis olacaktir.

5. KURULUM YETERLILIGi

5.1 Kurulum
UTAKSIS Yazilim programi dzellikleri:
Veritabani Tipi : Microsoft SQL Server
Gelistirici Program : Microsoft Visual Studio
Yazihm Dili : C#
Program Dilleri: Turkce

Calisma Platformu: Web Tabanli
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Cahsma Tarayicilari: Microsoft Internet Explorer, Microsoft Edge, Google

Chrome, Safari, Firefox, Opera vb (tim tarayicilarda ¢alismaktadir)

Uzaktan Calisma Tipi: Client

Kullanici Kisitlamasi: Var

Coklu Oturum Destegi: Var

Digariya Veri Aktarimi: PDF, XLM, XLS, TXT, HTML, RTF, MHT

Mobil Uyumluluk: Var

Log Kayitlari: Var

Otomatik Yedekleme: Var

Gelistirilebilirlik: Geligtirmeye Acik Ozel Paket Yazilim

Yazilimi Gergeklestiren Firma: UTAKSIS Yazilim Teknolojileri A.S.

Adres: Meric Mah. 5748/1 Sk. No:15/A Bornova / iZMIR — TURKIYE

5.2 Kurulum Yeterliligi Sonuglan (1Q):

Yukarida tanimlanmis kriterlere gére UTAKSIS yazilim programinin kurulumu

gerceklestiriimis ve kurulum yeterliligi onaylanmistir.

6. UYGULAMA MERKEZi

Utaksis, firmalarin ihtiyaclarina gére yapilandirilabilen modiler bir sistemdir.

Uygulama Merkezi, sistemin fonksiyonel bolimlerini temsil eder. Her moduil belirli bir

is surecine odaklanir ve kullaniciya yalnizca ihtiyaci olan moduller atanarak sade,

islevsel ve verimli bir kullanim saglanir.
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7. URETIM YONETIMi (MRP II)

Bu modul, Gretim planlama sistemlerinin 6tesine gegerek MRP II (Manufacturing

Resource Planning) yaklasimiyla igsletmenin Gretim slreclerini kaynak bazli olarak

planlar, izler ve optimize eder.

7.1 TANIMLAR

7.1.1 Stok Karti Tanimlari

7.1.2 Stok Kartlar

Firma blUnyesinde Uretimi yapilan mamul veya yari mamul olarak tanimlanan,

ayrica Uretimi dogrudan veya dolayl etkileyen bittn Granlerin tanimlandigi alandir. Bu

alanda Urunlerin ayirnmi Stok Tipi'ne gore yapilmaktadir.

Ana Sayfa / Stok Kartlar / Yeni

Yeni Stok Karti

Stok Kodu *
Grup Kodu*
Simif Kodu

Marka Kodu

Stok Tipi*

Dokiiman Tipi

Firma Kodu

Resim 2
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e Stok Kodu: Urinin tanimlayici kodudur. Girilmesi zorunlu alandir.

Devaminda urun agiklamasi mevcuttur.

e Grup Kodu: Uriinler listelenirken gruplandirma yapilip daha rahat erisim

saglanmasi igin ayrilan alandir.

e Sinif Kodu: Tibbi cihazlar risk durumlarina gore siniflandiriimasi gereken
artunlerdir. Tibbi Cihazlar Yonetmeligi (MDR) tanimina uygun olarak

siniflandirma yapilan alandir.

e Marka Kodu: Uriinleri markalarina gére tanimlamak ve marka bazinda

siniflandirmak igin tanimlanan alandir.

e Stok Tipi: Tanimlanan stok kartlar stok tiplerine uygun olarak farkli

Ozellikler icermektedirler.

e Dokuman Tipi: Stok karti tanimlanirken teknik resim, kullanim kilavuzu
vb. dokiman secilerek ylkleme imkani saglayan alandir. Bu alana
genellikle teknik resim yuklenmektedir. YUklenen teknik resim Uretim
emrinde goruntulenebilmektedir.

e Firma Kodu: Tanimlanan stok kartinin iliskilendirildigi tedarikgi, Uretici

veya hizmet saglayici firmayi ifade eden alandir.

o Mamiil: Uretimin sonuglanmasi durumunda satisa hazir hale gelen

urdinleri ifade etmektedir.

o Yari Mamiil: Uretimin sonuglanmasi durumunda, bagka bir Griin igin

bilesen durumunda olan parcalari ifade etmektedir.

o Hammaddeler: Uretimde kullanilan temel hammaddelerin

tanimlanmasini ifade eden alandir.

o Sarf Malzemeler: Uriin bilesenleri arasinda yer alan ve genellikle
disaridan tedarik edilen parcalari ifade eder. Ornegin ambalaj Griinleri.

o Olgiim Araglar: Uretim esnasinda kalite standartlari ve teknik cizime

uygun olacak sekilde dl¢im yapan cihazlari ifade ediyor.
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Ekipmanlar: Uretim esnasinda kullanilan ana tezgahlar disinda kalan
ancak Uretim operasyonlarinda yer alan makine ve ekipmanlari ifade

ediyor. Ornegin yikama durulama makinesi

Takimlar: Ana Uretim hattinda yer alan CNC tezgahlarin takimlari ve
plastik enjeksiyon gibi makinalarin kaliplarin da kullanilan kesici-delici

takimlari ifade ediyor.

Tamir Bakim: Uretim sistemindeki makine ve techizat herhangi bir
nedenle kismen veya tamamen ¢alisamaz duruma girdiginde tekrar ¢calisir

duruma getirmek i¢in uygulanan iglemlerdir.

Ticari Mal: Uretime tabi olmadan satin alinan ve (zerinde herhangi bir

islem yapilmadan satilacak olan varliklari ifade ediyor.

Demirbasglar: Bu varliklar, bir igletmenin normal faaliyetlerini

surdurebilmesi igin kullanilan sabit veya taginabilir 6gelerdir.

Endirekt Malzemeler: Uriinin dretim slrecinde dogrudan Uriinle
birlesmeyen, ancak uretim surecinde kullanilarak trinun olusturulmasina

katkida bulunan malzemelerdir.

Kaliplar: Belirli bir nesnenin veya formun kopyasini olusturan yapilar veya

araclardir.

Kligeler: Klise plakasi, bir tasarimin baskiya aktarildigi bir ylzeyi ifade

eder.

Bicaklar: Endustriyel kullanim igin tasarlanmis olup malzemelerin
kesilmesi veya sekillendirilmesi islemlerinde gesitli amaclar icin kullanilan

drdnlerdir.

Diger: Ozel olarak belirtimeyen veya belirli bir tanima uymayan Grinleri

ifade ediyor.
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o Takip Tipleri: Uretilen veya disaridan gelen driinlerin farkli ydntemler ile takip
ve izlenebilmesini saglayan yontemlerdir. Bu yontemler igin 4 segenek
mevcuttur.

o Takip Yok: Herhangi bir takip tipine tabi olmayan stok kartlari i¢in segilen
alandir.

o Seri No Takibi: Her Urln igin seri bazinda takip gerekmesi durumunda
secilen alandir.

o Lot No Takibi: Seri numarasi yazilmasi mumkin olmayan, ancak
uretimde parti bazli takip gereksinim duyulmasindan dolayi yapilan takip
tipidir. Farkh UrUnler igin dnceden tanimlanmis Rezerv lotlar kullanilarak
uretim yapilabilmektedir.

o Seri ve Lot No Takibi: Lot bazinda Uretim yapildiktan sonra, yapilan
uretim kadar dnceden tanimli rezerve edilmis seri numaralar atanabilir.
Rezerve edilmis seri numaralar kullaniimak istenmedigi durumlarda
otomatik seri numarasi tanimlanabilir. Bu durumda var olan lot numarasi
devaminda xxx-1, xxx-2, xxx-2... seklinde nuUmerik artan seriler

olusmaktadir.

o Lot ve Seri Takibi (2D): Lot ve seri takibinin karekod (2D) formatinda
yapilabildigi izleme yontemidir. Her Grinun 2D barkod ile etiketlenmesini
ve barkod cihazlariyla izlenebilmesini saglar.

o Lot ve Seri Takibi (3D): Lot ve seri takibinin, Grindn fiziksel modelleme
veya daha ileri duzey u¢ boyutlu tanimlama ile izlenmesini saglayan
yontemidir. Genellikle yuksek hassasiyet gerektiren Uretimlerde veya ileri

dijital etiketleme sistemlerinde kullanilir.

o Stok Birimleri: Uretim veya tedarik yontemi ile kullanilan Griinlerin birimlerinin
tanimlanarak, uretim, stok hareketleri, sarfiyat, tuketim vb. islemlerin birimler
Uzerinde hesaplanmasini saglayan alanin adidir. Genel kabul gérmuas butin
birimler mevcut olup, ihtiya¢c olmasi durumunda yeni birimler eklenebilmektedir.

o Uretim Adeti: Stok kartlari tanimlanirken bu alana girilecek degere bagli olarak

uretim emirleri olusturulur. Her seferinde rakam girmek yerine bir sefer
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tanimlanmasi yeterli olur. Ihtiyag olmasi durumunda (retim emri Gizerinde veya
stok karti Uzerinde bu deger ile oynama yapilabilir.

Barkod Tipleri: Dunyada kullanilan butun barkodlarin tanimlandigi alandir.
Mamdul durumunda olan ve satisa konu olan Urunlerin barkodlari bu alanda
tanimlanmaktadir.

Uriin Kodu: Stok kodundan farkl olarak, triiniin firma ici veya sektérel bazda
sahip oldugu kendine 6zgu tanimlayici koddur.

Siparis izni: Satisa konu olan drinlerin, siparis modiiliinde gériinmesini
saglayan alandir.

Disaridan: Disaridan temin edilen, uretime dogrudan veya dolayli yonden etki
eden urunlerin tanimlandigi alandir.

Bedelsiz: Satisa konu olan urlnlerin bedelsiz olarak satilmasi durumunda ilgili
arunlerin tanimlandigi alandir.

Varyanth: Ayni temel Urin veya Urun ailesinin farkh versiyonlarini veya
varyasyonlarini ifade eder.

Raf Omrii: Raf dmrii olan Griinler igin raf dmiirlerinin tanimlandigi alandir.
Uretimde Kullanilabilir: Mamdil, yari mamdil veya sarf malzeme olmayan stok
kartlari i¢in Uretim emri olusturulmasina olanak taniyan ozelliktir.

Sahit Numune: Stok karti igin Uretim emirlerinde sahit numune olarak Uretim
yapilmasina imkan veren ozelliktir.

Miktar Bilgileri: Tanimlanan stok karti ile ilgili miktar bilgilerini 6zet olarak
goruntuleme imkani veren alandir.

Giris Miktar

Cikis Miktar

Aktif Miktar

o Rezerv Miktari

o

o

o
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Miktar Bilgileri Kaydet X
Girig Miktan Cikis Miktan Aktif Miktar Rezerv Miktar  ([(EE)

- Kritik Stok Seviyesi -

En Az En Fazla Birim ideal Miktar isl
o
100 500 Birim s 0 da
o
siz
Resim 3

Kritik Stok Seviyesi: Stok Uretimi yapan firmalarin drlnlerin azalmasi
durumunda veya fazla Uretim yapilmasi ihtimaline karsi sistemin ilgili personele uyari

vermesi i¢in tanim yapilan alandir.

Uriin Olgiimleri: Uretimi yapilan riinlerin birim basina harcanan hammadde
miktarlarinin tanimlandigi alandir. Bu alan doldurulmasi sayesinde hammadde tedarik
planlamasi ve FIFO (ilk giren, ilk ¢cikar) kuralina uygun olarak Gretim yapilmasina imkan

tanimaktadir.

S =

Uriin Olgiileri X
Olgil Tipi Birimi Deger Birim Sarfiyat
Uzunluk =] Milimetre (MM) * 11.21 m Adet = 5
¥ ]
Olgu Tipi = Seg = ege I

. . 11.21

Resim 4

Uriiniin Diger Ozellikleri: Uriin ile daha fazla detay tanimlarin bulundugu
alandir. Bu alan igin tanimh olan detaylar tretim emri, stok fisi vb. yerlerde

kullanilacaktir.
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Makine Kodu
@ oco

BE oco NEXTURN
BE oo HANWHA

Resim 5

e CAD ve Takimlar: Bir drtin birden fazla tezgahta Uretilebilir. Bu agidan birden
fazla tezgah tanimlamasi yapilabilmektedir. Uretim planlamasi ile ihtiyaca ve
verimlilik durumuna gore tezgah secilerek uretim emirleri hazirlanabilir.

o Makine Kodu: Listeden se¢cmeli yontemi ile secilen tezgaha dnceden
yapilan tanima uygun olarak tezgah gorseli ve kullanim kilavuzu otomatik
olarak gelmektedir.

o Programlar: Uretimi yapilacak parganin ilgili tezgaha uygun olacak
sekilde CAM kodlarinin yazilabildigi veya onceden hazirlanmig bir
dosyadan yuklenebildigi alandir. Bu durum 6n ve arka program iginde
gecerlidir. CAM kodlari kopyala yontemi ile bu alana kaydedilebildigi gibi
onceden tanimli dosya igeri alinmak sureti ile de kaydedilebilmektedir.
Uretime karar verilen parcalar icin CAM kodlari arada herhangi bir veri
tasima aparatina gerek kalmadan dogrudan ilgili tezgaha
gonderilebilmektedir.

o Takimlar: Uretilecek parganin tezgaha bagli olarak hangi kesici takimlar
kullaniimasi gerekiyorsa tanimin yapildidi alandir. Bu alan sayesinde
tezgah operatorid dogru Urini dogru takim secgerek Uretmektedir.
Bdylece takim kaynakli hatalarin é6nine gecilmesi hedeflenmektedir.

o Makine Siireleri: ilgili tezgahta Uretilecek parganin ne kadarlik bir

surede uretileceginin belirlendigi alandir.
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Y

FELZIIIA K NI

Makine Duzenle

Makine Kodu * CNC-01 X v STAR
ra
Sire* 500 I
Siire Birimi Saniye *
18
2
B Dokiiman
n
I #% Programlar % Takimlar 0 Makine Streleri
@
| Program Tipi Program Kodu
Resim 6

e Varyantlar:

Bir temel Grtnun farkli versiyonlari veya varyasyonlaridir. Bu varyantlar genellikle

belirli 6zellik, renk, boyut, kapasite veya baska bir dlgut Gzerinde farkhlik gosterir.

Diger Ozellik

# a0 veTakmiar JRRUETTR] % receteter | D taite konwol | m Barkodiar | 2 Fyatsigisi | =) Fimatar | = sotg kanatian m D Dokimaniar | @ Ozetider | D Taringe D Agkiama

Varyant Kodu Varyant Adi

(0] VK01 Uzuniuk-15
@ VK02 Uzunluk-10

Resim 7

Varyant Kodu: Belirli bir varyanti tanimlayan benzersiz bir sayisal veya

O

alfanimerik kodu ifade eder.

o Varyant Adi: Belirli bir varyanti tanimlayan isimdir.
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=3 -

Varyant Kodu Varyant Adi
| VK01 Uzunluk-15
# Varyant Detaylan |

Ozellik Adi Ozellik Degeri

n Uzunluk 15cm |

Resim 8
o Ozellik Adi: Varyant ézelligini temsil eden tanimlamalardir.
o Ozellik Degeri: Tanimlanan varyant ézelliginin degerleri ifade eder.
e Recgeteler:

Uretim sirecinde kullanilacak malzemelerin ve bu malzemelerin kullanim
oranlarinin belirtildigi bir alandir. Bu recgete, bir Urinun nasil Uretilecegi, hangi
malzemelerin kullanilacadi ve bu malzemelerin miktarlarini icerir. Uretim receteleri
genellikle bir Gretim yonetim sistemi icinde kullanilir ve Uretim surecini standardize

etmek, kaliteyi saglamak ve maliyetleri kontrol altinda tutmak igin dnemlidir.
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Diger Ozellik

# CAD ve Takumiar LIPS 1) kit Konrol | m Barkodtar | =2 Fiyatigit | ) Frmatar | = saug kanatan | & Resimier | D) Dokumantar w D Taringe D Aqkiama

MO m
IMP-3715-PF30
Regete Kodu*  IMP-3710-PF30 Regete Adi  Implant @3.7 Uzunluk-10 Regetesi Varyant  Uzunluk-10 EH
TKGS01
Revizyon Kodu Revizyon Agiklamas Revizyon Tarini  gg.a2.yyyy =~ =]
IMP-3710-PF301
(ewrewrw)
Rota  RT004 Grubu  Regete Gruplan ParaBirimi  TURK LIRASI
Recete-101
Operasyonlan Ozellestir Rotasiz Uretim
Regete Olugtur
© Regete Satirlan © operasyoniar © Agiklama
Kirilimi Goster
Miktar Kullanim
Tipi Kinhm Sekli ~ Operasyon Kodu  Stok Kodu RegeteKodu  Depo Adh Yéntemi Miktar Birim Fire Orani (%
a B Hamma dde Tek Satr MED-0P-001 TI23-5MM-RD HamMaddeler o carfyat 1 Gram 100
Deposu
E B Yanmamil 1 Tek Satr MEDOP-012  MY-37CR Yanmamiil Depo  Birim Miktar 1 Adet 100
E E Sarfiyat Tek Satir MED-OP-012  SRF-005 SarfMalzeme oo Miktar 1 Adet
u

Recgete Kodu: Uretim recgetesini veya tarifini belirlemek icin kullanilan

benzersiz bir tanimlayici numara veya kodu ifade eder.

Recete Adi: Uretim recetesi igin kullanilan tanimlayici adi ifade eder.

Varyant: Ayni temel Urin veya urun ailesinin farkli versiyonlarini veya

varyasyonlarini ifade eder.

Rota: Uretim esnasinda her (iriin grubuna ait olusturulan receteler mevcut

olup, bu recgetelerin isimlendirildigi alandir.

Recgete Grubu: Benzer 6zelliklere sahip urtinlerin veya Uretim sureglerinin

bir araya getirilerek kategorize edildigi bir gruplamay: ifade eder.

Para Birimi: Stok kartinin para biriminin tanimlandigi alandir.

Operasyonlari Ozellestir: Uretim slirecindeki operasyonlarin triin veya

recete bazl 6zel olarak tanimlanabilmesini saglar.

Rotasiz Uretim: Uretim sirasinda énceden belirlenmis bir rota olmadan,

dogrudan Uretim yapilmasini saglar.
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. Recete Satir Ekle

) l Operasyon

Operasyon

l Satin Tipi

« |

Miktar Kullanim Yantemi Depo

Miktar Kullanim Yéntemi Depolar

Satir Tipi * Bagh Ust Satir
Bagh Ust Satir
lece Filtre ) Sifirla wi
i
Stok Karu Stok Grubu Gruplar Tarih Baslang - Bitig Giincelleme Timd =
Takip Tipi Tumid Tipi Stok Tipleri Siparig |zni Tumi < Digandan Timi ]
Gbsterim Sayis 0 %
Hepsini Seg - Secilen Kayrt Sayisi- 0
T  Stok Kodu Stok Adi Grup Adi Stok Tipi
MM-01 Test Tapd MEDIKAL Mamiil
TP-G2-1MM Grade 2 Titanyum Plaka, 1000x1000mm, Kalinhk: Tmm HAMMADDELER Ham Maddeler
HMD-01 Polipropilen HAMMADDELER Ham Maddeler
EN AW-6063 Aliminyum 6063 HAMMADDELER Ham Maddeler
0A-01 Dijital Kumnpas OLGOM ARAGLARI Olgiim Araglan

Resim 10

Hammadde: Uriinin Gretiminde kullanilan hammadde tanimlanir. ilgili
hammadde satiri operasyona baglanaraktan Uretim emrinde sarfiyat
yapilabilir. Hammadde duzenleme ekraninda gerekli bilgiler girilerek

uretim esnasinda yapilacak sarfiyatlar belirlenir.

Yart mamul: Yari mamul, Uretim surecindeki ara urlinlerden biridir ve
daha fazla isleme veya montaj asamasina tabi tutularak son urln haline

getirilir.

Sarfiyat: Uretim esnasinda kullanilan sarf malzemelerin tanimlandigi

alandir.

Birim Miktar: Uretim Emri adedi kadar sabit miktarda tiiketilmesi gereken

bilesenlere yapilan tanimdir.

Birim Sarfiyat: Uretilen her birim Grlin basina tiiketilen malzeme

miktarinin hesaplandigi yontemdir.
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Sabit Miktar: Uretim emri adedinden bagimsiz olarak, stok kartinin Gretim

emrinde sabit miktarda tuketilmesi i¢in tanimlanan degerdir.
Depo: Bilesenin tuketilecedi depo tanimidir.
Satir Tipi: Montaj Bilesenin tipini ifade eder.

Tek Satir: Bu secenek, hammadde veya bilegenin tek bir satir olarak
uretim emrine eklenmesini saglar. Alt satirlar veya detayl alt bilesenler

eklenmez.

Alt Satir Eklenebilir. Bu secenek, bilesenin alt bilesenlerinin de
eklenmesine olanak tanir. Yani, bilesenin alt satirlari eklenebilir ve

detaylandirilabilir.

Uretim Emri Uretilebilir: Belirli bir bilesen igin ayri bir Gretim emri
olusturulabilecegini belirtir. Bu durumda, bilegenin Uretimi i¢in 6zel bir

uretim emri acilabilir.

Bagh Ust Satir: Bir bilesenin veya alt bilesenin hangi ana bilesene bagli
oldugunu tanimlayan secgenektir. Bu, Uretim sureclerinde bilesenlerin

hiyerarsik iligkisini belirlemek ve takip etmek i¢in kullanilir.

Operasyonlar: Operasyon “igslem” anlamindadir. Mal veya hizmet Uretim
surecinde ¢cok sayida operasyon ayni anda yerine getirilir. Operasyonlar,
kullanilan “kaynaklan” veya “veri girdilerini” mal veya hizmet bic¢imine

donustlrar ve musteriye teslim edilecek bir “deger” haline getirir.
Aciklama: Stok kartini ile ilgili not vb. bilgilerin yazildigi yerdir.

Alternatif Stok Tanimlama: Uretimde stok kartlarinda "alternatif stok"
terimi, bir bilesenin yerine kullanilabilecek diger stok kalemlerini ifade
eder. Bu, eger bir Uretim surecinde kullanilan standart bir bilesen mevcut
degilse veya yeterli miktarda bulunmuyorsa, onun yerine kullanilabilecek

alternatif malzemelerin belirlenmesini saglar
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_— SR — S— O — e gy

" Recete Satin Diizenle Kaydet X
Satir Tipi * Hammadde Bagh Ust Satr Bagh Ust Satr
I Operasyon MED-OP-001 i istasyonu IST-008 CNC Talagh imalat Istasyonu
Kinlim Sekdi * Tek Satr
er
Stok Karti *  TI23-5MM-RD Varyant aryant H
Depo DP-005 Ham Maddeler Deposu Fire Orani (%) 100
Miktar Kullanim Yéntemi * Birim Sarfiyat Birim
Miktar * 1
R —
Stok Karti Depo Miktar Birim Fire Orani (%)
n TI23-6MM-RD DP-005 1 Gram 50
Stok Seg Depolar 1 Birimler T
‘Yanmamiil Tek Satir MED-OP-012 AK-37 Alt Kapak Yanmamil Depo Sabit Deger 1
Resim 11

o Kalite Kontrol:

Uretim sirasinda yapilacak 6lgtimlerinin operatdr veya kalite birimi olarak ayri
ayri tanimlandigi ve ilgili drinin stok fisi ile depoya kabull esnasinda kabul
standartlarinin tanimlandigi alandir. Kullanicilar istedikleri kadar kalite kontrol satiri
ekleyebilirler.

Kalite Kontrol Tipi: Uretim ve malzeme kalite kontrolli olmak lzere iki
kategoriye ayrilir. Uretim kalite kontrolli, Uretim emirleri kapsaminda
yapilacak olgimlerin dogrulanmasi icin kullanilir. Malzeme kalite kontrolU
ise, stok fisi ile depo kabul islemi sirasinda gergeklestirilien dlgimlerin

dogrulugunu saglamak amaciyla uygulanir.
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Y

Diger Ozellik )

o CAD ve Talamar % receteter ORI m Garkodier | 12 FiyatBigisi | () Firmatar | = ety Kanatan m D Dokimaniar | & Ozetiter | D Tarince B Agqiiama
¥ Ot Bty m

+ Operatér Blclimii

Olgiim Tipi*  Operatsr Olgimi xv Kalite Kontrol Tipi *  Uretim Kalite Kontrol X Vv
Kalite Kontrol Sigtimi
Oretim Operasyonlaninda Kullanilir
Kabul Olgtimii
Veni Olugtur
© Satirlar © A¢iklama
Blgim Aracs Blgiim Yantemi Iy Istasyonu Oran  Olgim Miktar  Olgilecek Deger Birim Eksi () Tolerans At (+) Tolerans Seri No @
1 B ooeveeocime XV OuSGiekomel XV | ISHI08ONC asghmlatieX w0 ovcacve || mim v | aram | | amioTon
2 EB 0A-09Vida Tampon Mastar 3 % OT-01 Geger XV IST008 CNC Talagh Imalat Is X v 0 126 Biim V| Eksi() Toler At (4) Toler
3 Em 0A-00 Vida Tampon Mastar % % OT-02 Gegmez XV IST008 CNC Talagh Imalatls 3\ 10 126 Biim N | Eksi{) Toler At () Toler

Resim 12

o Kalite Kontrol Olgiimii: Uretim esnasinda kalite birimlerinin yapacagi

Olgumlerin tanimlandigi alandir.

Diger Ozellik [ ]

% Receteier JIRPINNN m carodier | 12 Fiyataigii | (= Fimatar | = sots Kanaan | £ Resimier | D) Dokamaniar | ) Bzetider | D Taringe D Agikiama

Ik Bllim (D) Olgtimieri Kopyala m
Operatér Biglimil

+ Kalite Kontrol Olgiimii

Uretim Operasyonlarinda Kullanilir
Kabul Blctimii
Yeni Olugtur
© satirlar © Agiklama

# CAD ve Takimlar

Olgiim Tipi +  Kalite Kontrol Gigimi XV Kalite Kontrol Tipi = Uretim Kalite Kontrol x v

Olgiim Aract Olgiim Yontemi Is Istasyonu Oran  Olgim Miktan  Olculecek Deger Birim Eksi (-) Tolerans  Arti (+) Tolerans  Seri No (D)
1 BB owos viger dicumier XV OMBGizileKonwol X V' IST001 Kalte KontrolistasycX 100 OkllecekDe  Biim V| Eksi{)Tolen
2 BEED  oxor vt kumpas XV OT09Boy XV IST001 Kalte Kontrol IstasyeX 100 78 Bim v | 003 003
3 E a 0A-01 Dijital Kumpas x % OT10Gap X % IST001 Kalite Kontrol Istasyc 3 100 22 B v oo o

Resim 13

o Kabul Olgiimii: Uriinlerin depoya alimi esnasinda kontrolii yapilacak
Olcumlerin kayit altina alindigi yerdir. Buraya yapilan kayitlar stok fisi ile
iceri alimda satir icerisinde kabul 6lgumu kisminda goruntilenmekte ve
bu dlgimlere gore kabul veya red verilebilmektedir.
islem Yén(, Giris ve Cikis olarak ikiye ayrilir. Depoya urlin giris stok
fislerinde yapialcak élgiimler veya depodan stok fisi ¢ikis olarak kesilen

fislerde yapilmasi istenen olgimlerin tanimlandidi bélimdar.
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Diger Ozellik

# CAD ve Takamiar % rogoteer ORI m cariosar | 5 ey | 1 romtor [ 2= sovs kantan [ e e [ poamanier | ' oreter | ranine D Agkama

Ik Slgtim

Kalite Kontrol igiimil

~ Kabul Olgiimi

‘Yeni Olugtur

Resim 14

et m
Olgiim Tipl *  Kabul Olgimi x v Kalite Kontrol Tipi *  Malzeme Kalite Kontral x v
Iglem Vénii+  Giris @  Gikis O
© Satirlar © Agiklama
Blgiim Aract Blgiim Yontemi Is Istasyonu Oran  Olgiim Miktan  Olgiilecek Deger Birim Eksi () Tolerans  Arti (+) Tolerans  Serl No ©

1 E E 0A-08 Diger Olctimler % W OTiBGozleKonrol % % IST001 Kalite Kontrol lstasyc X 100 Ioilecek D v T

2 E E 0A-01 Dijital Kumpas x v OT-09 Boy x v IST-001 Kalite Kontrol Istasyc X W 100 8 ¥ oo 00

3 E B 0A-01 Dijital Kumpas X ¥ OT10Gap X W IST001 Kalite Kontrol Istasye X v 100 22 v oo 0

Olgiim Araci: Bu asamadan dl¢iim araci secimi yapiliyor. Segcilen 8lgiim

araci ile dlgum tiplerinden nasil bir 6lgim yapilacagi ilgili Grinden kag

adet oOlgulecegi, teknik resme uygun olarak olgum degeri ve Arti-Eksi

tolerans degeri ile bu iglemin hangi is istasyonunda yapilacagi bilgisi

detayli bir sekilde tanimlaniyor.

© Satirlar © Agiklama

g =]c)
: 008
=] o)

Olgiim Araci
0A-08 Diger Olglimler X Vv
0A-01 Dijital Kumpas x v
0A-01 Dijital Kumpas X Vv
0A-01 Dijital Kumpas XV

« 808
- 80
- 808

0A-09 Vida Tampon Mastar % W

0A-09 Vida Tampon Mastar XV

Olgiim Araci ~

Olgiim Yoéntemi

0T-18 Goz ile Kontrol X% W

0T-09 Boy X v
0T-10 Gap x Vv
0T-19 Vida Dis Ustil Gap X v

OT-01 Geger X v

0T-02 Gegmez X v

Olgum Yontemni v

Resim 15

©OA-01 Dijital Kumpas

0A-02 Geratech Torkmetre
0A-03 Dis Cap Mikrometresi

0A-04 Tork Tabancasi

o Barkodlar:

Is Istasyonu Oran  Olglim Miktari  Olgillecek Deger Birim
IST-001 Kalite Kontrol Istasye X % 100 Olgillecek De Birim
IST-001 Kalite Kontrol Istasye X 100 8 Birim
IST-001 Kalite Kontrol Istasye % 100 22 Birim
IST-001 Kalite Kontrol Istasyc 3 W 100 158 Birim
IST-001 Kalite Kontrol Istasyc % W 100 126 Birim
IST-001 Kalite Kontrol Istasyc . W 100 126 Birim
Ig Istasyonu v Adet k D Birim

Eksi (-) Tolerans  Arti (+) Tolerans Seri No (D

v T A
v 0, 0,0
v | oo 0
v 0, 0,0
v T A
v T A
v T A »

Birden fazla barkodun tanimlanma ihtiyaci olmasi durumunda bu liste

kullanilarak dunyada kullanilan butun barkod tiplerinden ihtiya¢ olan segilerek

gerekli tanimlama yapilabilir. Ozellikle uluslararasi Uretim yapan firmalarin Griin

kodunu

degistirmeden

saglayabilmektedirler.
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@
Barkod Tin Adi Miktar Birim burum
0] 0868190200089 EANT3 Implant 3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm 1 Adet AtiF

Resim 16

o Fiyat Bilgisi:
Stok kartinda birgok fiyat tipi ile fiyat islem tipleri tanimlanabilmektedir. Bu fiyat

tipleri birden ¢ok para birimi ile de yapilabilmektedir.

Diger Ozellik [ ]
# CAD ve Takimiar %y Regeteler | [ Kalite Kontrol | M Barkodlar WONZ'ZYIENM () Firmalar | 5= SatigKanallan | & Resimler | () Dokiimanlar | £ Gzelikier | D Tarihge B Agikiama
Fiyat Tipi Fiyat Ilem Tipi Fiyat Para Birimi

n Perakende x Vv Satig xVv 70 EURO XV

Fiyat Tipi v Fiyat iglem Tipi v Para Birimi v

Resim 17

o Firmalar:

llgili Griintn farkl firmalardan tedarik edilmesi ve Grin ile ilgili hizmet alinan
firmalarin tanimlandigr boélumdur. Ayrica firmalardan tedarik edilme suresi de
tanimlanarak ilgili Urinun kritik stok seviyesinin altina dustugu durumlarda

raporlanarak ortalama tedarik suresi hesaplanabilmektedir.

Diger Ozellik (]

o CAD ve Takimlar %5 Regeteler | [ Kalite Kontrol | W Barkodiar | [ FiyatBilgisi =N = Satis Kanallan m D Dokiimanlar | B Ozellikier | D Tarihe B Acikiama

00

Kodu Adi Tipi Tedarik Siiresi Tedarik Siiresi Birimi Uriin Kodu
(0] FRM-0001 TUGRA YAZILIM A'S Tedarikgi

5] FaM-0010 UTasls GLoBAL A, Bayier

(0] FRM-0012 WITRAW LIMITED SIRKETI Bayiler

@ FRM-0101 Bayi Firmas: Bayiler

(o] FRM-0006 GUNDEM AJANS Tedarikgi 10 Gun 56456152156
(0] FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A.S. Hizmet Saglayicilan

Resim 18

e Satis Kanallari:
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Firma bunyesinde birden fazla satis kanali olabilmektedir. Tum bu satis
kanallarinin tanimlandigi alandir. Stok kartina eklenmeyen satis kanallarinda bu

uranler gorunmemektedir.

Diger Ozellik

# CAD ve Takimiar m %5 Regeteler | [ Kalite Kontrol | W Barkodlar | (2 FiyatBilgisi | £ Firmalar ESSSCYEIETEUM G Resimler | [) Dokiimanlar w D Tarihge D Agikama

200

Adi

(0] Bayl Satis Kanali
(o] Plasiyer Satis Kanali
Resim 19

e Resimler:

Her UrUn icin birden fazla goérsel tanimlanabilir. Bu bolim, Uretim surecinde
gorevli personelin intiyag duydugu teknik gorseller ile Grinu siparis edecek firmanin
gOrecegi tanitim amacli goérsellerin ayri ayri yonetiimesini saglar. Hangi goérsel(lerin)
firma tarafindan goéruntilenebilecegi sistem Uzerinden secilerek kontrol altina alinabilir.

Diger Ozellik

Resim

Tarih esi Gbrilniir (B28)

1
ﬂ 01.02.2024 ]

Resim 20

e Dokumanlar:

Birden fazla ve farkli formatta dokiman yUkleme ihtiyaci olmasi durumunda bu alan
kullaniimaktadir. PDF dokumanlari dogrudan goruntulenebilir, Bu alan, bir nevi
kutuphane olarak kullaniimaktadir. Yuklenecek dosya sayisinda herhangi bir sinirlama

yoktur. Ayrica, revizyon Ozellikleri sayesinde her dokimanin farkl sirimleri kolayca
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takip edilebilir. Dokimanlarin revizyon kodu ve revizyon tarihi bilgileri detayl bir sekilde

kaydedilerek, degisikliklerin gegmisi izlenebilir.

Diger Ozellik )

# CAD ve Takimiar %% Receteler | [ Kalite Kontrol | WM Barkodlar | [ FiyatBilgisi | &l Firmaler | = SatigKanallan | & Resimier [ERIECULENIN m 9 Tarihce B Aciklama

Tarih Dokiiman Tipi Dokiiman Gériiniir (B28) Revizyon Kodu Revizyon Tarihi Durumu

Dokimen Tipkri s Revizyon Kodu R — 5
Resim 21

e Ozellikler:

Stok kartinin belirleyici 6zelliklerini tanimlandigi alandir. Uriine ait olan sinirsiz

sayida Ozellikle eklenebilmektedir.

Diger Ozellik [ ]

# CAD ve Takimlar %5 Regeteler | @ Kalite Kontrol | W Barkodlar | (= FiyatBilgisi | (&) Firmalar | 5= SatisKanallan | E Resimler | [) Dokiimaniar JSECZITTTMM D Tarihce B Aciklama

Ozellik Adi Ozellik Degeri

Ozellik Adi Ozellik Degeri
Resim 22

o Ozellik Adi: Stok kartina tanimlanacak 6zelligin adi ifade eder.

o Ozellik Degeri: Stok kartina tanimlanacak 6zelligin degerini ifade eder.

e Tarihge:

Uriin ile ilgili yapilan gelistirmelerde biitiin kullanicilarin anlik haberdar olmasi ve
aran gegmisten gunumuze yapilan revizyonlarin kayit altinda tutuldugu alandir. Bu
alanda gerekli gelistirmenin kimin tarafindan yapildigi, 6zet olarak yapilan gelistirmenin
kisa tanimi, bu gelistirme igin bir dokiiman ylUklenmesi gerekiyorsa dokiman yukleme
alani mevcuttur. Ayrica yapilan gelistirmenin siparis verecek firmalar tarafindan

goéruntulenebilecegi secilebilmektedir.
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Diger Ozellik )
# CAD ve Takamiar % rogateer | 0 kattexorwo | m st | e eyt | 0 o [ 2= s ko [ 8 e [ poamanier |6 oremer [RERSTES D Agiama
©
Tarh Personel Not Dokiiman Gériiniir (B28)
(o] 02022024 Ali Can KESGIN V1_Uriiniin agisinda 5 derece degisikiik yapiimistic. Evet

o UTS Kapsaminda:
Bu alanda UTS bildirimi yapilacak drinlerin tanimlandigi alandir. Bununla

birlikte UTS Uriin Numarasi da tanimlanmaktadir.

Diger Ozellik (]

# CAD ve Takimlar %% Receteler | [ Kalite Kontrol | WM Barkodlar | (23 FiyatBilgisi | =) Firmalar | 5= Satis Kanallan | B Resimier | [ Dokiimaniar m D Taringe NI EY B Aciklama

UtsUriinNo  pgegato0200089

0T Kapsaminda

Resim 24

UTS Tibbi cihaz uretimlerin Saghk Bakanh§ tarafindan gelistirilen ve bir e-
Devlet uygulamasi olan UTS (Uriin Takip Sistemi) ile iligkili GrGnlerin tanimlandig
alandir. Bu alanin segili oldugu Urlnlerin temel bildirimlerinin UTS ye iletilmesi
saglanmaktadir. Ornek olarak Uretim, Ithalat, ihracat, Verme ve Alma bildirimleri gibi

birgok bildirim islemi bu sayede gerceklesmektedir.

e Notlar:
Stok karti ile ilgili tanimlardan ayri olarak eklenmesi istenen notlarin

yazilabilecegi alandir.

Diger Ozellik o
Tarih Personel Not
B oz2022024 Ali Can KESGIN Her i emrinde 100 adet olarak Gretilecektir

e Aciklama:

Stok karti ile ilgili tanimlarin disinda agiklanmasi gereken bir durum varsa bu

alana yazilabilir.
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Diger Ozellik [ ]

o CAD ve Takumlar % Regeteler | ( Kalite Kontrol | Wi Barkodlar | [=3 FiyatBilgisi | ) Firmalar | & SansKanallan | EJ Resimler | [ Dokiimanlar m 9 Tarihge [ Agiklama

Implant Gapi (3.7 mm), implant Uzunlugu (10.0 mm), Platform Gapi (@3.0 mm)

Resim 26

7.1.3 Stok Gruplari

Stok Kkartlarinin gruplar altinda duzenlendigi alandir. Birden fazla grup
acilabildigi gibi, gruplar agac¢ yapisi seklinde birden fazla kirihmli seklinde birbirleri ile
iligkilendirilebilirler.  Ihtiyag olmasi durumunda grup siralamalari sonradan

degistirilebilir. Yesil butona basilarak surikle birak yontemi ile bu iglem

yapilabilmektedir.
Stok Gruplan <% veni
- % SAV - SAVUNMA
v a MED - MEDIKAL
- E 0TO - OTOMOTIV

- B HMD - HAMMADDELER
BB E  Per-PLASTKMAMOLER

[=] -] 0] 0O - OLCUM ARAGLARI
E B E)  SRF-SARF MALZEMELER
BBE  cTAMLAR
ege MKN - EKIPMANLAR
BBE «r-caurar

Resim 27
7.1.4 Stok Ozellikleri

Bir Grindn tanimlanan belirli 6zellikleridir. Bu ozellikler, Grinin envanterdeki

durumunu, ozelliklerini veya diger 6nemli bilgilerini belirtmek i¢in kullanilir.
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Resim 28

o

Oncelikle stok 6zellikleri tanimlanarak stok kartlar igerisinde bu &zellikler

tanimlamalar yapilabilmektedir.

Resim 29
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7.1.5 Stok Varyant Gruplari

Stok varyantlarinin gruplar altinda dizenlendigi alandir. Birden fazla grup
acilabildigi gibi, gruplar agac¢ yapisi seklinde birden fazla kirihmli seklinde birbirleri ile
iliskilendirilebilirler.  ihtiyac olmasi durumunda grup siralamalari sonradan
degistirilebilir

Hepsini Seg

Var
BE
BE -
1]
BE serkva
BE o Varyam Gruby Ak

5 kayittan 1ve § aras| gdsteriliyor. '

Resim 30

7.1.6 Stok Siniflari

Tibbi cihazlar i¢in uluslararasi belirlenen standartlara uygun olarak uranlerin
siniflandinidi§i alandir. Bu alan sayesinde (MDR) direktiflerine uygun olarak kullanim

kilavuzlari cikmakta veya gama sertifikalari basiimaktadir.

Ana Sayfa / Stok Karti Simfian

Stok Karti Siniflan <& veni Y
now 100
U |kodu 2 Marka Serifca Seriika Kodu Durmu

BE o B2 Liste A

BE s« At

BE s At

BE s At

BE o Kisiel Teat Cinazian At

BE svo it Diger stei ve icme fonksiyonu omayan) At

BE o Sim1 M (Oleme fonksiyonu oan) At

BE s SR (Tekeor Kullantanbien At

BE s« i1 (Sterl onkiyon olan) At

BE o St A

BE svo sintib At

[T RS Sl At

howing 1101201 1 B
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7.1.7 Birimler

Uretim veya tanimlamalarda firmalarin ihtiyaglarina gore temel birimler
bulunmakla beraber ihtiyagc olmasi durumunda yeni birimler eklenebilmektedir.
Birimlerin herhangi birine basildiginda kendi i¢inde alt birimlerine otomatik olarak

gevirimi yapilmaktadir. Ornegi uzunluk igin Metre, Santimetre, Milimetre gibi.

Biriml & ve [ ]
Q Sho 100 t
L' Birim Tipi Birim Kodu Birim Adi Durumu
2 Bi P Ara Bi
0] 8K Gubuk Aktif
(o] GUVAL Guval Akt
(O] Grsantimetrekiip g Aktif
7] HCM-02 Hacim (cm?) Akt
(0] HCM-01 Hacim (mm?) Akt
a8 KASA K Akt
(o] KoLl Kol Aktif
(o] KUTU Kuty Aktif
Resim 32

7.1.8 Olgii Tipleri

Olgu birimlerine bagh olarak tiplerin belirlendigi alandir. Detay sayfasina
gidildiginde Olgu tipine bagli olarak alt birimlerine ulasiimaktadir. Bu alan stok

kartlarinda dogru olgulerin tanimlanmasi i¢in gerekli alandir.

@ Sayfa / Olgl Tipleri

Glgii Tipleri &% Yeni )
Q Show 100 t
17 Kod Ad Birim Tipi Durum,
Ara Kodu

BE oo Aktif

BE oo g Aktif

aE oo Hacim Aktif

BaE or-o Dis Gap Akt

BE oo En Aktif

[2] o] oT-06 Boy AKtif

aE oo Vikseklik aketleme: Aktif

Showing 1te 7 of 7 entries

Resim 33
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7.1.9 Markalar

Stok kartlari tanimlanirken kullanilan markalarin belirlendigi alandir. Bu alana
markalarin logolari eklenebilmektedir. Stok kartlari icin markalarina gore

raporlanabilme 6zelligi olusmaktadir.

Markalar &% Yeni [
Q sh 100 x
1 Kod Adi Log Durumu

[#]0] MRK-001 WiTRAW Akif

Gae MRK-002 INOTEK Akif

anE MRK-003 MITUTOVO Aktif

Gae MRK-004 GERATECH Aktif

ae MRK-005 DUROFIX Aktif
Resim 34

7.1.10 Ekipmanlar

Uretim esnasinda kullanilan ekipmanlarin tanimlandigi alandir. Ana Uretim
tezgahlarindan farkli olarak énemli bir asamalarda kullaniimaktadirlar. Ayrica belirli

periyotlarda bakimlari ve kalibrasyonlari yapildigindan bu cihazlar igin ayri bir alan

Ekipn
Ekipmanlar [ ]
Q Shew 100 t
L' Zaman Kodu Adi Stok Kodu Stok Ads Durumu
au i

B o202 MKN-01 MKN-01 Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1)) Aktif

BE 20204 MKN-02 MKN-02 Ultrasonik Yikama Makinesi 2 Aktif

BE 2001204 MKN-03 MKN-03 Parlatma Makinesi Aktif

BE 12022 MKN-04 MKN-08 Ultrasonik Yikama Makinesi 4 Aktif

@ 2022024 MKN-05 MKN-05 Ultrasonik Yikama Makinesi § AKtif
Showing 110 5 of 5 entries n
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7.1.11 Fiyat Tipleri

Firma binyesinde olan tim fiyat tiplerinin tanimlandidi alandir.

na Sayfa / Fiyat Tipler

Fiyat Tipleri <% veni
Q  searc Sh 100 t
1 Ad Durumu Agiklama
[~] 0} P=;¢¥;;r;de Akm. h Tek s‘ah;ldr \G‘m
[~] 0] Toptan Aktif Toplu satiglar igin
Showing 110 2 of 2 entries. n
Resim 36

7.1.12 Dokuman Tipleri

Stok kartlari icin dokiman yuklendigi zaman, yulklenecek dokiman tipinin
belirlendigi alandir. Bu alan sayesinde ortak kullanilacak dokimanlar veya sadece ilgili

stok karti icin kullanilacak dokimanlar belirlenebilmektedir.

na Sayfa / Stok Dokiiman Tip.

Stok Dokiiman Tipleri &% Yeni
Q  searc B 100 t
17 Zaman Kodu Adi Durumy
(2] 0] 09.02.2024 DT-09 Barkodlu Koli Etiketi Akt
(2] 0] DT-08 Etiket Aktif
[#] 0] DT-03 Kalite Kontrol Belgesi Aktif
(2] 0] D107 Katalog Aktif
ae DT-02 Kullamm Belgesi Aktif
[#] 0] 0106 Prospeklis Aktif
[#] 0] DT04 Sertifika Aktif
(2] 0] DT05 STL Dosyalan Akt
[#] 0] D01 Teknik Resim Aktif
Showing 110 9 of 9 entries n

7.1.13 Stok Yogunluk Tipleri

Stok yogunluk tipleri, depoda bulunan urtnlerin fiziksel 6zelliklerine bagli olarak
yogunlugunun olculmesi ve siniflandirilmasi icin kullanilan kategorilerdir. Bu tipler,
arinlerin birim hacim basina kutlesini (6r. g/cm?®) veya diger birimlere goére

yogunlugunu tanimliar.
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AnaSayfa / Stok Yogunluk Tip
Stok Yogunluk Tipleri
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Yogunluk Adi

BE comkite
B Asfeikcam

2 kayittan 1 ve 2 arasi gosteriliyor.

Resim 38

7.1.14 Depo Tanimlari

7.1.15 Depolar

< Yeni
Gosterim Say 0 %
Yogunluk Birim Durumu
25 Adet Aktif
4 g/em?® Aktif

Uretilen veya digaridan temin edilen Grinlerin hangi depolarda duracaginin,

ayrica Uretimi etkileyen sarf malzeme gibi Urtnlerin stok takiplerin yapilabilmesi igin

tanimlanan alanlardir. Bu alanlar sayesinde tanimli butin dranlerin stok hareketleri ve

anlik stok bilgilerini 6grenme imkani oluyor.

it fa / Dep

Depol
Q  Sseard
L 2am

[=]~] 0] 24062022
[=]~-] o] 24.06.2022
ean 24062022
[=]-] 0] 24062022
[=]~] 9] 24.06.2022
BGE 24.06.2022
[=]~] o] 24.06.2022
ean 24.06.2022
BGE 24.06.2022
[=]~] 0] 08.082022
[=]-] 0] 20012024
eaE 29.01.2024
[=]~] o] 13.02.2024

Showing 1 to 13 of 13 entrie:

Resim 39
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Kodu

Ara Kodu

DP-001

DP-002

DP-003

DP-004

DP-005

DP-006

DP-007

DP-008

DP-009

DP-010

DP-011

DP-012

DP-013
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Depo detayina gidildigi

detayli olarak gorulebiliyor.

AnaSayfa / Depolar / DP-001

DP-001
Kodu * Adi+
DP-001 Mamill Depo

zaman ilgili Urdnlerin hareketleri hem 6zet hem de

Toplam Miktar

96380

# Stok Bilgileri # Stok Detay Bilgileri # Depo Personelleri # Depo Konumlan © Agikiama

Stok Kadu Stok Adi

ABT1547H1-37 Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (03.7 implant icin)
IMP-3710-PF30 Implant @3 7 x 10.0 mm Platform ©3.0 mm

SRF-006 Tip

SRF-007 Tiip Kapags

MM-01 Test Tupi

IMP-3710-PF40 Implant 34.0 % 10.0 mm Platform @4.0 mm
STD-TIFIMPL Standart Titanyum Implant

KKK-001 Klasik Siyah Denim Kalin Kot Kumag! En:150 om.

Resim 40

B & oo

Depo Konumlari

[ ]
Gikis Miktan Aktif Miktar Rezerv Miktari
2231 1744
2734 1539 10
0 3 0
0 200 0
2 58 0
3 707 0
93 77 0
400 14500 100

o Depo Konumlar: Depo igindeki Urtnlerin dizenli bir sekilde yerlestiriimesi ve kolayca

bulunabilmesi i¢in tanimlanan, depo icindeki raf, kat, hiicre gibi fiziksel konumlar ifade

eder.

Depo Konummu

Raf *

Resim 41
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7.1.16 Depo Personelleri

Depo personellerinin  tanimlandigr alan, depo c¢aligsanlarinin bilgilerini

kaydetmek ve yonetmek igin kullanilir.

Anasayfa / Depo Personelleri
Depo Personelleri £ Yeni [ )

Gosterim Sayisi 50 %
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Personel
(0] Yusuf KAPLAN

(0] Bekir TUNGER

2 kayittan 1 ve 2 arasi gosteriliyor. n

Resim 42

7.1.17 Hizmet Karti Tanimlari

7.1.18 Hizmet Kartlari

Hizmet kartlari, alinan veya sunulan hizmetin 6zelliklerini belirlemek igin

kullanilir. Her hizmet icin ayri bir kartta, ilgili hizmete ait bilgiler bulunur.

Ana Sayfa / Hizmet Kartlan

Hizmet Kartlan £ Yeni )

Gsterim Sa 0 &
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayist: 0
Kodu Ads Grubu Tipi Birim Marka Durumu
aE xos Teknik Destek TEKNIK HIZMET GRUBU Genel Adet Aktif
BE oo AntiViriss YAZILIM PROGRAMI Genel Adet Aktif
BE r«oos Muhasebe YAZILIM PROGRAMI Genel Adet Aktif
aE i« 308 Max YAZILIM PROGRAMI Genel Adet Aktif
BE oo Bilisim Danismaniig YAZILIM PROGRAMI Genel Adet Aktif
5 kayittan 1 ve 5§ arasi gbsteriliyor. n | ot |
Resim 43

7.1.19 Hizmet Gruplari

Hizmet kartlarinin siniflandiriimasinda kullanilan bir alan, hizmet kartlarini belirli

gruplar altinda tanimlamak i¢in belirlenmistir.
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7.1.20 Hizmet Ozellikleri

Hizmet kartlarinin 6zellikleri, hizmetin adi ve tanimi gibi unsurlari

.
icerir.
Ana Sayfa / Ozellikler

Hizmet Karti Ozellikleri

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0
Ozellik Adi
BBE  TEKNIK DESTEK HiZMETI

[2] o

2kayittan 1 ve 2 arasi gbsterliyor.

Resim 45
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7.1.21 Firma Tanimlari

7.1.22 Firmalar

Uretimi dogrudan veya dolayl etki eden, tedarikgi veya hizmet saglayicilarin

tanimlandigi alandir. Bu alandaki firmalar stok kartlari ile iligkilendiriimekte ve ihtiyag

olmasi durumunda farkli raporlar alinabilmektedir. Urin tedarik asamasinda, risklerin

azaltilmasi ve hizmetin kesintiye ugramadan devam edebilmesi icin stok kartlarina

birden fazla firma tanimi yapilabilmektedir. Firmalar tiplerine gore siniflandiriimakta ve

kendi aralarinda siniflandirma yapilmaktadir.

BE oo
BE oo
BE oo
BE oo
BE rvoos
BE oo
BE oo
BE oo
BE oo
BE oo
BE oo

Resim 46

[ )
[ )
[
[
[ ]

g

TUGRA YAZILIM A.§

STAR KAYAR OTOMAT VE CNG TAKIM TEZGAHLARI A.S

ZAPP PRECISION METALS GMBH

MIKRON METAL

INOTEK TEKNIK

GUNDEM

UTAKSIS VAZILIM TEKNOLOJILERI AS,

UTAKSIS ERP

UTAKSIS EGE BOLGE BAY|

UTAKsiS GLOBAL

WINDOFORM

Kisa Adi

TUGRA YAZILIM AS

STAR KAYAR OTOMAT VE CNC TAKIM TEZGAHLARI A.$.
ZAPP PRECISION METALS GMBH

MIKRON METAL

NOTEK TEKNIK

GONDEM

S YAZILIM TEKNOLOJILERI A 5.

UTAKSIS BLOBAL

WINDOFORM

Tipi

Tedarikgi

Aktif

Hizmet Saglayicilar Aktif

Kisiler: Firmaya bagl kisilerin tanimladig! alandir.

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

islem Yetkilileri: Firmaya ait kisilerin yetki tanimlarinin yapildigi alandir.

Adresler: Firmaya ait adreslerin tanimlandigi alandir.

Stok Kartlari: Firma ile iliskisi olan stok kartlarinin tanimlandidi alandir.

Aciklama: Firma ile ilgili tanimlarin diginda agiklanmasi gereken bir durum

varsa bu alana yazilabilir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Ana Sayfa / Firmalar

FRM-0001

Kodu *
FRM-0001
Satis Fiyat: Tipi

Toptan

Segment

Segmentler

£ FRM-0001

Adi+
TUERA YAZILIM A.§
Firma Tipi
Tedarikei
0TS Firma No

2667269463259

Kisa Adi*
TUERA YAZILIM A S

Bolge

s Bolgeler

Yetki

Yetki

© Adresler © Firma Tipleri R Kigller © Iglem Yetkilileri © sirket Bilgileri © Stok Kartlan D Dokumanlar B Ozellikler B Agiklama

Adres Adi

Resim 47

Firma Tipleri

Q  search

/]0]
~]0]
#]0]
@e

7.1.23 Firma Tipleri

Firmalar tiplerine gore siniflandirma yapilabilmektedir.

Zaman

27.07.2020

27.07.2020

30.07.2020

30.07.2020

Showing 110 4 of 4 entries

Resim 48

7.1.24 Firma Ozellikleri

FT01

FT.02

FT-03

FT04

i iige Lokasyon

Adi
Ara Ad
Tedarikei
Bayiler
Hizmet Saglayiilar

Egitim

o© 8@ B Kaydet < Yeni ®
Alig Fiyati Tipi

Toptan B
Sektor

Sektorler +

0TS Kapsaminda

&% Yeni

Show 100 &  entries

Aktif
Aktif
Aktif

Aktif

Firma tanimlamalari yapilirken o firmaya ait 6zel bir 6zellik var ise bu aladan

tanimlanabilmektedir.

Anasayfa / Ozelikler

Firma Karti Ozellikleri

Hepsini Seg - Segile:

n Kayit Sayisi: 0

Gzellik Adi

BE reiverdlan

kayrttan 1 ve 1 arasi gosteriliyor.

Resim 49
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7.1.25 Bélgeler

Firmalarin tanimlanmasinda ihtiya¢ duyulan ilgili firmanin aktif oldugu bolgelerin
tanimlandigi alandir.

Bolgeler

B Gosterim Sayisi 50 &
Hepsini Seg - Secilen Kayt Sayist: 0
Adi
aE Ankara Bslge
(/] 0] lzmir B&Ige
BE  cenelMerkez

3kayittan 1 ve 3 arasi gosteriliyor. n

Resim 50

7.1.26 Sektorler

Firmalarin tanimlanmasinda ihtiya¢ duyulan ilgili firmanin faaliyet gosterdigi
sektorlerin tanimlandigr alandir.

Sektdrler

Gésterim Sayisi 50 &
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0

BE svum
BE oomav
BE  vedka
BE sisn

Resim 51

7.1.27 Segmentler

Firmalarin tanimlanmasinda ihtiya¢c duyulan ilgili firmanin sektérundn
tanimlandigi alandir.

Segmentler

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi:0 Gosterim Sayisi 50 %
Adi

BE s

BE o

BE ik

3 kayittan 1 ve 3 arasi gasteriliyor. n

Resim 52
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7.1.28 Uretim Tanimlan

7.1.29 Receteler

Belirli bir irinun Uretim surecinde kullanilacak malzemelerin, bilesenlerin veya

rota islemlerinin belirlendigi, adim adim operasyon talimatlarini iceren bir plani ifade

etmektedir.
Receteler
Hepsini Seg - Segilen Kaynt Sayisi: 0
BE w0 Kapi Rozet k7890
BE oo A Tutma Kolu Acsn
BE ~ooss 7016 (sivaH) oo2La0
aE o 1013 G ooz
BE o Katok Dermie Cretim Recetesi ko001
[+]0] STO-TITIMEL
[2]0] STO-TITIMPL
[7]0] STOTITIMEL
[#]0] implant @3.7 Uzuniuke15 Recetesi IMP-3710-PF30
BE - SRF-007
[2]0] IMP-3710-PF40 implans IMP-3710-PF 40
[7]0] Implant 037 Uzuniuk-10 Recetesi WE-3710-8530
BE oo ovanmp
ﬂ ABT1S: 37 ABT1547H1-37
BE oo ABv-a7017Cs
Resim 53

Stok Ads
Kapi Rozeti
Aliminyum Tutma Kolu

Kapi Kolu 92 mm * 30 mm - Kiliti

Kapi Kalu 02 mm * 30 mem - Kilit

% @40 mm
n@3.0 mm

3.7 mm implant Uyumiu Kapak (Cover)

Agil Abutment 15° 8 4.7 mam H:1 mm. (83.7 implant igin)

Abutment Baglant Vidas: / Combining Screw (03 7 implant icin) Diger Parcalar Recate Grubu

< v

50

ot y Biim Do
Al Kspi Kolu Rotasi o it
Al Kspi Kolu Rotasi it
Alarminyu Kap Kol Rotasi it
Kotik Dermi et Rotast it
st
st

M
1
1
1
Aliminyum Kapi Kolu Rotast 1 Adet Aktif
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Recete olusturulurken Grtinun dretimde izleyecegi rota ile Uretim surecinde sarf

edilecek olan tum hammadde, yari

gerekmektedir.

mamul, sarfiyat bilgilerinin tanimlanmasi

Alternatif Stok Se¢me: Uretim regetesinde tanimli bir hammadde, sarf malzeme,

yarl mamul veya bilesen igin alternatif olarak kullanilabilecek stoklarin belirlenmesini

saglar. Bu oOzellik, Uretim surecinde standart bir bilegsenin mevcut olmamasi veya

yetersiz olmasi durumunda, alternatif malzemelerin kullanilmasina olanak tanir.

Alternatif stoklar, Uretim strecinin kesintisiz devam etmesini destekler.
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AnaSayfa / Regeteler / Diizenle

Regete Diizenle

B Kaydet £ Yeni eo0e

Stok Karti ¥ IMP-3710-PF30 x v
Regete Kodu *  IMP-3710-PF30 Regete Adi  Implant 3.7 Uzunluk-10 Regetesi Varyant | Uzunluk-10 Hﬂ
Revizyon Kodu  Revizyon Kodu Revizyon Agklamasi | Revizyon Aciklamasi RevizyonTarlhi | gg.aa.yyyy - =]
Rota  RT004 X ¥ Grubu  Recete Gruplan v Para Birimi | TURK LIRASI x v
Operasyonlan Bzellestir Rotasiz Uretim

© Regete Satirlan © operasyonlar © Agiklama
nilimis Goster
Miktar Kullanim
Tipi Kinhm Sekli Operasyon Kodu Stok Kodu Stok Adi Varyant Regete Kodu Depo Adi ‘Yontemi Miktar Birim Fire Orani (%)

Titanium Grade 23

E m Hammadde Tek Sati MED-0P-001 TI23-5MM-RD ::hn':t;:‘m . ;:;:fdd“‘” Birim Sarfiyat 1 Gram 100
mm
U 37

Ban Yarimamiil Tek Sati MED-0P-012 MY-37CR e 0 - Yanmamil Depe  Birim Miktar 1 Adet 100
Merkezleme Yuziigu

§ Sarf Malzeme X
E E Sarfiyat Tek Satir MED-OP-012 SRF-005 Etiket (65+45mm) senons Birim Miktar 1 Adet
Sarf Malzeme
E a Sarfiyat Tek Satir MED-OP-012 SRF-008 Implant Kutusu D Birim Miktar 1 Adet
eposu

Resim 54
7.1.30 Regete Gruplari

Recetelerin belirli esaslara gére gruplandirildigi alandir. istenildigi kadar recete

grubu olusturulabilir.

Anasayfa / Ragete Gruplan
Regete Gruplari £k Veni o0e

Gosterim Sayisi 50 4
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayist: 0

Regete Grubu Durumu
BE  vorvermai oo A
BAED  rekarisiem (veniden islem) Regete Grubu Akt
BE  etvor Resere Grubu At
BE  vorrecerecni it

Resim 55
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7.1.31 Operasyonlar

Uretim esnasinda Urlnlerin hangi asamalardan gegecekleri, bu operasyonlar
esnasinda iglemin hangi is istasyonunda yapilacagi gibi bilgilerin tanimlandigi alandir.
Bu alanlar bir kere tanimlandiktan sonra revizyon yapilmazlar. ihtiya¢c olmasi
durumunda yeni operasyon eklenir eskileri pasif hale getirilirler. Onceden ¢ikmis tretim

emirleri olumsuz etkilenmemesi i¢in yapiimasi gereken bir islemdir.

Operasyonlar £ Yeni

1 Kodu Adi Istasyon steril Dilimleme Durumu

BEBE weo-oroz AKTIF DURULAMA IST-011 Yikama Istasyonu  Hayir

BBE voorn: KALITE KONTROL 1 1STO01 Kalite Kontre Hayr
Istasyonu

Aktif
Aktif

BEBE veooroos KURUTMA HAVA TABANCASI ILE 1ST.013 Polis

asyonu Ak

(=] [ meo-orooe YARIMAMUL URUN KABUL IST-007 Pake Istasyonu  Hayir Aktif

BEBE weo-oror YARI MAMUL DEPODA BEKLEME IST-007 Paketleme Istasyonu Hayir Aktif

T x T T T T T =T

BEaE oo KALITE KONTROL 2 :?«ZSSL:HTME isantrol Hayrr Aktif

é m MED-0P-009 KUMLAMA HIDROKSIAPATIT-TRIKALSIYUM FOSFAT (5-6 BAR) 360" X 2 KERE 1ST-002 Isil Iglem Istasyonu Hayir Adktif

BB E veooroi KURUTMA HAVA TABANCASI ILE IST-013 Polisaj Istasyonu ~ Hayrr Ak

BEBE veoron2 ASKIVA KAPAK VE YOZUK YERLESTIRME IST-014 Kalip Istasyonu Hayir Ak
Resim 56

Operasyon tanimlamasi vyapilirken hangi makinelerin kullanilabilecegi
tanimlanabilir ve Uretim emrinde ilgili operasyon adiminda kullanilan makine
secilebilmektedir. Ayrica ilgili operasyon asamasinda izlenmesi gereken bir talimat var
ise dokumanlar sekmesinden eklenebilir. Ayni sekilde tanimlanan bu dokimanlarda
uretim emrinin ilgili operasyon agsamasinda goruntulenebilmekte ve bu dokimana gore

islemler yapilabilmektedir.

Operasyonda dilimleme iglemi yapilacaksa dilimle butonu, steril iglemi

yapilacaksa steril butonunun segilmesi gerekmektedir.
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Ana Sayfa / Operasyonlar / MED-OP-002

MED-OP-002 [ o] E B Kaydet <& Yeni ®
Kodu* Adi+
MED-0P-002 AKTIF DURULAMA
Steril Dilimleme
Makine Kullanimi Zorunlu? Istasyon
18T-011- Yikema lstasyonu s
°

5%, Makineler D pokiimanlar © Agiklama

Makine Kodu Makine Adi Tipi Hazirlik Siresi Birimi Operasyon Gevrim Siiresi Birimi
[=] -] 0] MNK-01 SOLVENT YIKAMA MAKINES! GENEL MAKINELER 10 Dakika 15 Dakika

Resim 57

7.1.32 Rotalar

Uretim esnasinda ilgili UrGnlerin  hangi operasyonlardan Uretileceginin

tanimlandigi alandir. Rota altinda siralamalar ihtiyaca gore degistirilebilmektedir.

& ve [ ]
now 10

e A Depo Kod Depo At Durumu
2] 0] RT001 Abutment Baglant Vidas: op-002 Vanmarmi I Depo Aieif
BE o At Apument 15° oront Mamal Depo it
[2]0] RTo03 implant Uyumiu Kapalk oPo02 Yanmam I Depo it
Bo RT004 implant (steri) oPoT Mol Depo At
2] 0] RT005 Test Tupt Rotas op-001 Mamil Depo Aieif
BE o Stancartimplare oron Mamal Depo e
[#]0] RE007 opo02 Yanmami I Depo At
BE o oron Mamal Depo e
2o RT008 oP-01 Marmil Depo Aif
BE oo oron Mamal Depo e

Resim 58

Uretim emrinde ilgili rotaya ait tim operasyonlar tamamlanip dretim emri
bittiginde Urunun aktarilacagi nihai depo bu bolimde tanimlanmalidir. Ayrica stok
kartlarindan rota secilebileceg@i gibi bu alandan da toplu olarak stok kartlarina rota
atamasi yapilabilmektedir.
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Ana Sayfa / Rotalar / RT-004
RT-004

Kodu *

RT-004

20O©

Kodu

T BEEE e
el = | = =0 o
c@AQEE oo
EEEE oo
5 Ea (=] m MED-OP-003

Resim 59

Adi* Hedef Depo Kodu *

Implant (Sterily DP-001 - Mamill Depo

Adi

HAMMADDE KONTROLU

CNC HASSAS ISLEME

SOLVENT VIKAMA - ON KALITE (1 DAKIKA)

AKTIF DURULAMA

KURUTMA HAVA TABANCAS! ILE

7.1.33 Uretim Oncelikleri

@ E B Kaydet &% veni
Hedef Depo Adi
Mamiil Depo
Olgiim Tipi Maliyetlendir
Olgiim Tipi v
Kalite Kontrol Olgimi 3¢ V'
Olgim Tipi v
Olgim Tipi v
Olgim Tipi v

Uretim 6ncelikleri, Uretim sureglerinde is emirlerinin dnem sirasina gore

kategorize edilmesini saglar. Bu dncelikler, tretim planlamasinda hangi islerin oncelikli

olarak tamamlanmasi gerektigini belirlemek

Ana Sayfa / Uretim Oncelikleri

Uretim Oncelikleri

Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0
Oncelik Adi

oo @

=] [T

E a Orta

EnE ER

4 kayrtan 1 ve 4 arasi gosteriliyor.

Resim 60

Durum

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

7.1.34 Uretim Olay1 Sebepleri

igin kullanilir.
=% Veni o
Gosterim Sayist 50 &

Uretim esnasinda bir Griiniin bagina gelebilecek Red, Tekrar islem ve Numune

gerektiren durumlari ifaden etmektedir. Bu kisimda Ug tipte olay belirlenmektedir.
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12 Sayfa / (retim Olay: Sebe.
Uretim Olays Sebepleri £ Yeni
Q Show 100 #  entries

L' Gruby Kodu Adi Tipi Durumu

BE  reashimaiat Kaynaki oL001 Diizeltilebilir Gapak ve Talag Kalintisi Tekrar lglem Alaif
[ Telashimalat Kaynaki 0L-002 Yanls Hammadde Kullarimi Red Aktif
[#] 0] Talagl Imalat Kaynakl oL-003 Takim Kaynakli Derin Gizik Red AKtif
BE  reeshimalst keynaki 0L-004 Takim Kaynaki Oretim Hatast Red Ak
BE s
ag e
BE oy
BE Aty Kaynaki oL008
BE  sekcered 0L-009

lat Kaynakli 0L-005 Diizeltilemez Gapak ve Talag Kalintis! Red Aktif

lat Kaynakli 0L006 Takim Kaynakl Diizeltilebilir Gizik Tekrar Islem Altif

0L-007 Red Akt

Tekrar Islem Aktif

Numune Altit

Resim 61

¢ Red: Kullanilamayacak durumda olan trtnler i¢in yapilan tanimdir.

e Tekrar islem: Yeninden isleme alinarak kullanilabilecek Uriinler icin yapilan
tanimdir. Bu tipte olan durumlar icin tekrar iglem operasyonlarin tanimlanmasi
gerekmekte ve duruma gore dogru rota segilmektedir. Uretim Emirlerinde

duruma bagl olarak “Tekrar islem uretim emri” olusmaktadir.

e Numune: Yarimamuil veya mamul durumunda olan UrUnlerin, test, analiz,
egitim, fuar vb. yerler icin kullanilmak Uzere verilen Urunlerin kayit altinda
tutulabilmesi i¢in yapilan tanimlardir.

e Uretim Emri Bélme: Uretim siirecinin uzun olmasi ve acil triin ihtiyaci olmasi
durumunda ihtiya¢ olan Urlnlerin ana Uretim emrinden ayrilarak sureglerin
ayrica devam ettiriimesi gereken yerlerde kullanilabiliyor. Her iki Uretim emri
arasinda otomatik bir baglanti kurulabiliyor.

e Sarth Kabul: Uretim sirecinde, Urinlerin belirli standartlara veya kalite
kriterlerine tam olarak uymadigi ancak belirlenen bazi kosullar altinda kabul

edilebilecek durumlari ifade eder.
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Duzeltiebilic Gapak ve Talag Kaltisi

© agusama

Resim 62

© B =3 e

Olay tanimi yapilan Uranler istenirse farkh bir depoya olay miktari kadar stok girigleri

de yapilabilmektedir.

7.1.35 Uretim Olayi Sebep Gruplari

Olaylarin  belirli

istasyonlarinda olmasi

tanimlanmasini saglayan alandir.

AnaSayfa / Uretim Olay Sebe_

Uretim Olay: Sebep Gruplan

ae
ae
£]0]
~]0]
aa
~]0]
aa
~]0]
(£]0]
(~]0]
~]0]
10}

Adi

Ara Ad
Talagh Imalat Kaynakli
Mlye Kaynakli
Asit Kaynakii
Renklendirme Kaynakl
Kayip Uriin

Viizey Lekelenmeleri

Ambalaj Kaynakh

Resim 63
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Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif

Aktif
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7.1.36 Uretim Durus Sebepleri

Makine duruslarinin sisteme tanimlanmasi sirasinda ihtiya¢ duyulan durus

nedenlerinin tanimlandigi alandir.

Ana Sayfa / Uretim Durus See.

Uretim Durug Sebepleri <& Yeni )

Q  searc Show 100 3  entrles
1 Kodu Adi Durumu

ae oT-001 AR-GE CALISMAS! Akt

[~]0] DT-002 CUBUK SURUC ARIZASI Durdu Aktif

an DT-003 PARGA ONAY BEKLEME Durdu Akt

aE DT-004 ELEKTRIK KESINTISI Durdu Aktif

[#] 0] DT-005 EGITIM Durdu Aktif

aE DT-006 ERKEN CIKIS Durdu Aktif

[~]0] DT-007 HAMMADDE YETERSIZLISI Durdu Aktif

[#]0] DT-008 TEKNIK ARIZA Durdu Aktif

Showing 1 to 8 of 8 entries

Resim 64

7.1.37 Zayiat Gerekgeleri

Uretim esnasinda olusabilecek zayiatlarin, Gretim emrinde kayit altina alinmasi

sirasinda zayiat tanimlamasi yapilirken ihtiya¢ duyulan gerekgelerin eklendigi alandir.

Anasayfa / Uretim Emri Zayiat

Zayiat Gerekgeleri <% Yeni o
terim S: 50 ¢
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayis: 0
Gerekge Agiklama
(2] 0] Hatal Kesim Olgtim hatasindan dolay fazla kesimistir.
(2] 0] Hammadde Dékiilmesi Urtin tasinirken yere dikiilmistir,
BE o

3 kayittan 1ve 3 arasi gosterillyor n [ ot |

Resim 65
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7.1.38 Rezerve ( Seri/Lot)

Farkli tipte lotlar ile Gretim yapmak veya fason olarak Uretim yapilmasi

durumunda farkli masterilerin lotlarina gore Uretimin karismadan devam etmesini

saglayan bir alandir. Onceden rezerve edilmis lotlar sayesinde Uretim emirleri

belirlenirken rezerve edilmis lotlardan kullanilarak sure¢ yonetimi saglanir.

Rezerve edilmis lotlarin altinda seri numaralari tanimlanabilir. Tanimli seri

numaralari lotlar igin kullanilabilir. ihtiyag olmasi durumunda otomatik seri numaralari

atanabilir.

Seri veya lot numaralari stok kartlarina atanabilir ve Gretim emrinde ilgili stok

kartina ait seri ve lot numaralari ¢cagrilabilir.

Filtre

Izleme No

Rezerve (Seri/Lot) Listesi

Hepsini Seg - Sec

6o
Ge
(2]0])
Ge
(~]0])
Ge
(~]C]
Ge
Be

Resim

len Kayit Sayisi: 0
Izleme No Ait Oldugu Lot
199319936

199319938

199319937

199319936

19931993-5 19931993
199319934

19931993-3

199319932

199319931

66

Stok Kodu

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

IMP-3710-PF30

Stok Adi

Implan
Implan
Implan
Implan
Implan
Implan
Implan
Imptan

Implant

7.1.39 Planlama Tanimlari

t03.7x10.0 mm
t03.7% 100 mm
t@3.7x10.0 mm
t03.7% 100 mm
t@3.7x10.0 mm
t03.7% 100 mm
t@3.7x10.0 mm
t03.7x 100 mm

t@3.7x10.0 mm

Platform

Platform

Platform

Platform

Platform

Platform

Platform

Platform

Platform

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

03.0 mm

Izleme Tipi  Izleme Tipi

7.1.40 Malzeme ihtiyac Plani Gruplari

StokKarti  Stok S
[®) Excerden Axtar < ve
terim Say 0
Izleme Tipi llanim Durum:

g 8 8 ¢ 82 ¢ % 8 8

MRP (ihtiyag Planlamasi) menisiinde kullanilacak olan ihtiyag plan gruplarinin

tanimlandigi alandir. Burada yillik bir grup olusturulabilecegi gibi donemlikte olabilir.
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Ad
BE 4ok
BE ook
BE 20w
BE e
BE G
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7.1.41 Planlama Goériinum Bigimleri

Planlama gorunum bigimleri, Uretim veya is sureglerinde planlama asamasinda

ortaya c¢lkan durumlarin siniflandiriimasi

ve gorsellestiriimesi igin kullanilan

kategorilerdir. Bu bicimler, is sureglerinin takibi ve planlamanin verimli bir sekilde

yonetilmesini saglar.

« Calisiyor: is planlamasinin planlandigi gibi devam ettigini belirtir.

« Cakisma Var: Ayni anda birden fazla is veya kaynagin g¢akistigini gosterir.

e Bosluk Var: Planlanan suregte zaman veya kaynak acgisindan bir bosluk

oldugunu belirtir.

« Gecikme Var: Planlanan iglerin belirlenen zaman diliminde tamamlanmadigini

ve gecikme yasandigini ifade eder.

Bu durumlar, planlama surecinde onceliklerin belirlenmesine ve operasyonel

verimliligin artinlmasina yardimci olur.

g

E
&

ik

_.EHQ

Resim 68
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7.1.42 Kalite Tanimlarni

7.1.43 Kalite Kontroller

Kalite kontrol tanimlari, Uretim sureclerinde drunlerin  belirlenen standartlara
uygunlugunu saglamak icin kullanilan kurallar ve kriterlerdir. Bu tanimlar, malzeme
girisinden nihai Uruin ¢ikigina kadar tum asamalarda uygulanir ve asagidaki 6zellikleri
icerir:
o Uretim Kalite Kontrolii: Uretim emirlerinde yapilan dlgiimlerin tanimlandigi
alandir.

o Malzeme Kalite Kontrolii: Depoya giris yapan hammaddelerin veya yari

mamullerin kabul asamasinda yapilan kontrollerdir.

Kalite Kontrol Duzenleme Ekrani, drin ve proseslere ait kalite kontrol
parametrelerinin yonetildigi merkezdir. Bu ekran Uzerinden yeni kontrol kriterleri

eklenebilir, mevcut parametreler dizenlenebilir ve 6zellestirilebilir.

Kullanicilar, élgim degderleri, tolerans araliklari, 6lgim araglari ve yontemleri gibi
temel kalite parametrelerini tanimlayabilir. Ekran, farkli Grlin ve prosesler igin

Ozellestirilebilir kalite kurallari olugturmayi saglar.
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AnaSayfa / Kalite Kontrol List.. / Diizenle
Kalite Kontrol Diizenle Blcumieri Kopyala <% veni
Stok Karti* | CMS-§10-TF1 XV Olgiim Tipi *  Kalite Kontrol Glgimis x v
Kalite Kontrol Tipi* | Uretim Kalite Kontrol x v Uretim Operasyonlaninda Kullanihir

© satirlar © Agiklama

Blgiim Aract Slgiim Yéntemi s Istasyonu Oran  Olgiim Miktari  Slgilecek Deger Birim Eksi () Tolerans  Art (+) Tolerans Seri

SeriNo @

1 E a 0A-06 Serit Metre % W OT09Boy % W IST0T Kalite Kontrol Istasyonu X v 100 120 SantinX V0§ 0s

2 E ﬂ 0A-06 Serit Metre X W OFl4En X W IST001 Kalite Kontrol Istasyonu X v 100 € SantinX ¥ 0§ 0s
Olglim Aract W [ Olglim Yoéntemi W | lslstasyonu v Adet Olglilecek De Birim % [ Eksi () Toler Arti (+) Tolen

7.1.44 Olgiim Tipleri

Olgum tipleri, sistemin ilk kurulumunda belirlenip daha sonra degistirimemesi
tavsiye edilen ve firmalarin ihtiyaclarina gore aktif veya pasif hale getirilebilen sekme
secenekleridir. Ayrica, sektor gereksinimlerine uygun olarak baslik isimleri de
Ozellestirilebilir.

Blgiim Tipleri

P
B it
8 it
B At
thaptian
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7.1.45 Olgiim Yéntemleri

Olguim cihazlarina bagli olarak ilgili Griin icin teknik resimde belirlenen alanlarin

dogru olgulmesini saglamak icin yapilan tanimlardir.

Glgum Yontemieri

uuuuuu

[=]/]c]
oae
ooe
oae
[=]-]c]
[=]-]°]
oae
oGe
oae
o086 20002022 aro

[=]-]:] 2062002 orn A

AAAAA

AAAAA

AAAAA

Resim 70

Sayfa 49 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




o “ v UTAKSIS YAZILIMI Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

7.1.46 Olgiim Araglar

Uretimde Urlnlerin dogru araglar kullanilarak 6lglilmesini saglayan alandir.

Olgiim araci detayina bakildiginda neleri dlgebilecegine dair bilgiler tanimlanmaktadir.

Gigim Araclan

~]0]
~]]
Ge
~]c]
ae
ae
~]°]
~]°]
ae
Qe

A
At
A
At
At
At
At
At
At
At
A
At
At
At
At
At

it

kit
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7.1.47 Dogrulama Tipleri

Dogrulama Tipleri: Utaksis sisteminden uretilen etiket ve raporlarin yine sistem
Uzerinden dogrulamasinin yapilabilmesi igin gereken dogrulama cesitliliklerini
kapsamaktadir. Bu modiilde su an Utaksis masaistii uygulamas: iizerinden basilan

etiketlerin uretim emri ile dogrulamasi yapilabilmektedir.

Dogrulama Tipleri

ae
Ba w

.....

Resim 72

7.1.48 Maliyet Tanimlari

7.1.49 Genel Giderler

Genel Giderler alani, isletmenin genel gider kalemlerinin tanimlandigi ve
yonetildigi yerdir. Bu alanda, her bir giderin kodu, adi ve durumu gibi bilgiler listelenir.
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Genel Giderler

Akt

Akt
Akt

[ Y
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7.1.50 Maliyet Merkezleri

Maliyet Merkezleri alani, igletmenin maliyet merkezlerinin tanimlandigi ve
yonetildigi yerdir. Bu ekran, maliyet merkezlerine ait kod, ad, maliyet merkezi grubu ve

hesaplama ydntemi gibi bilgilerin dizenlendigi bir bolumu igerir.

Maliyet Merkezleri

aa

Resim 74

7.1.51 Maliyet Merkez Gruplari
Maliyet Merkezi Gruplarn alani, isletmenin farkli maliyet merkezlerini
gruplandirdigi ve yonetildigi yerdir. Bu ekran, maliyet merkezi gruplarinin ad ve
aclklama bilgilerini iceren bolumlerden olusur.

ayfa / Maliyet Merkezi G

Maliyet Merkezi Gruplan

Hepsini Seg - Segilen Kayn Sayisi: 0
Ad

BE vomo i Moiser Gt

Resim 75

7.1.52 Maliyet Donemleri

Maliyet Donemleri alani, igletmenin maliyet hesaplamalari igin belirledigi

donemlerin tanimlandigi ve yonetildigi yerdir.
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Maliyet Donenleri < veni °
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7.1.53 Maliyet Yontemleri

Her bir maliyet yontemi, Grunlerin stok hareketleri sirasinda maliyetlerinin hangi

kurala gore belirlenecegini ifade eder.

Maliyet Vontemleri

uuuuuu
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7.1.54 Makine Maliyetleri

Makine maliyetleri, Uretimde kullanilan makinelerin belirli bir zaman birimi bagina
maliyetlerini tanimlayan verileri igerir. Bu tanim, makinenin tipi, baslangi¢ tarihi, birim
maliyeti ve kullanilan para birimi gibi bilgileri kapsar. Uretim maliyetlerini hesaplama ve

kaynak planlamasi igin kullanilir.

Resim 78
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7.1.55 Operator Maliyetleri

Operator Maliyetleri alani, igletmenin personel maliyetlerinin tanimlandigi ve
yonetildigi yerdir. Bu alanda, her bir personelin adi, maliyet baslangic tarihi, birim
maliyet (saatlik bazda) ve para birimi gibi bilgiler listelenir.

Para Birimi Maliyet Danemi

Resim 79

Her bir operator icin belirlenen birim maliyet, operatdrin ¢alisma slresine gore
hesaplanan maliyetleri gosterir. Baglangi¢ tarihi, maliyetin hangi tarihten itibaren
gecerli oldugunu belirtir ve para birimi, maliyetin hangi para biriminde ifade edildigini
gOsterir.

7.1.56 Proje Tanimlari
7.1.57 Proje Gruplari

Proje gruplari, genellikle bluyuk projelerin yonetiminde kullanilan bir organizasyonel

yapidir.
Pro| I
Praje Gruplari £% Yeni ®
Gosterim Sayisi 50 &
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0 e
Adi Durum
BE s« Aktif
a6 URETIM Aktif
(2] 0] LANSMAN Aktif
(#]0] FUAR Aktif
BE  Aroe Aktif
Resim 80

Sayfa 53 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025



UTAKSIS

UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

7.1.58 Siiregler

Projelerde yer alan is adimlarini tanimlamak ve standartlastirmak igin strecler

kullanilir. Her bir sireg, proje kapsaminda gergeklestirilecek belirli bir faaliyet veya asamayi

temsil eder.

Sire¢ Kodu: Her slrece atanan benzersiz bir kod.

Sure¢ Adi: Sirecin tanimlayici adi.

Aciklama: Sirecin kapsami veya icerigi hakkinda bilgi veren alandir.

Tanimlanan surecler, projelerle iliskilendirilerek is planlamasi, zamanlama ve kaynak
yénetimi gibi konularda takip ve kontrol imkani sunar.

(~]°]

@E  sco

Resim 81

7.1.59 Vardiya Tanimlari

7.1.60 Vardiyalar

E EEEEEEREEGEGE

Yaplilan igler vardiyaya bagh olarak tamamlanmasi durumunda hangi personelin

ilgili vardiyada kag adetlik Uretim yaptigini gosteren bir ekrandir.

Vardiyalar

~]c]
ae
2]°]
~]c]
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7.1.61 Vardiya Setleri

Vardiya seti, bir veya birden fazla vardiya turinu tek bir baslik altinda birlegtiren,
bu sayede benzer nitelikteki vardiyalarin bir arada yonetilmesini saglayan bir yapidir.
Bu yaklasim, farkli vardiya tiplerini tek bir semsiye altinda toplar ve planlama sureglerini

sadelestirir.

[
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7.1.62 Vardiya Dongiileri

Vardiya dongusu, belirli bir galisma sureci boyunca tekrarlanan ve birbirini izleyen
vardiya planlarinin bir butinudur. Her bir gun igin hangi vardiyanin uygulanacagini,
hangi gunlerin izinli olacagini veya farkl ¢alisma modellerinin ne sekilde siralanacagini

tanimlar.

Vardiya Dongilisu Kodu: Dizenlenen dongunun sistemdeki benzersiz kimlik
kodu.

Vardiya Donglisu Adi: Dongunun anlasilir bir isimle ifade edilmesi.

Vardiya Seti: Dongunin hangi vardiya setini temel alacagini belirler.

VardyaDongsAdt  VvadyaSet

va
a@ v

[ [ o |
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7.1.63 Vardiya Planlari

Vardiya Plani, belirli bir baglangi¢ tarihinden itibaren uygulanacak vardiya

dongusunl ve bu dongude yer alacak makine veya kaynaklari belirleyen kayittir. Bu
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sayede, hangi tarihten baslayarak hangi vardiyanin, hangi kaynak Uzerinde devreye

girecegi onceden tanimlanir.
Baslangig¢ Tarihi: Planin ne zaman devreye girecegini belirler.

Vardiya Dongusu: Hangi gunlerde hangi vardiyanin uygulanacagini belirleyen

sablonu seger.
Baslangi¢ Glnu: Secilen dongunin hangi guininden baslanacagini tanimlar.

Durumu: Planin aktif olarak kullanilip kullaniimadigini gosterir.

B
@ nnameee  avadweosest
B «
8 =

AAAAA

AAAAA
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7.1.64 Vardiya Tatilleri

Belirli bir tarih araliginda (Baslangi¢c — Bitis Tarihi) gecerli olacak vardiya tatili
tanimlanir veya guncellenir. Segilen vardiya seti icerisindeki hangi vardiyalarin tatil
yapilacaqi liste Uzerinden belirlenir. Bu iglem, sistemin belirtilen sure zarfinda secilen

vardiyalari devre disi birakarak galigsma planinda tatil uygulamasini saglar.

Baglangig Tarkl Bt Toribi Vardipa Seu Durumy
BE v oesoen 2112024 000000 v vt

Resim 86

7.1.65 is Merkezi Tanimlari

7.1.66 Uretim Hatlari

Uretim hatti, belirli bir Gretim siirecini gergeklestiren makineler, ekipmanlar ve ig
istasyonlarindan olusan bir sistemdir. Bu sistemde, Uretim surecinin verimliligini takip

etmek ve yonetmek igin kameralar ve is istasyonlari tanimlanabilir.
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£5 Yeni ]
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o Uretim Hatti Kameralari: Hattin belirli noktalarini izlemek ve takip etmek igin

tanimlanan kamera bilgileri (ad, URL, durum).

o lg Istasyonlar: Uretim hattinda goérevli is istasyonlarini (kod ve ad bilgileri)
tanimlar.

Uretim Hiatts Diszenle o] m £ Yeni L

pr—— -
(0] KuMLAMA 1 [r————

2] LA et
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7.1.67 Tesisler

Tesisler bolumu, Uretimin gerceklestirildigi fiziksel yerleri temsil eder. Bu
tesislerdeki Uretim emirleri 6zel olarak atanabilir. Bu boliumdeki personel, sadece bu
tesislerdeki uretim is emirlerini goruntuleyebilir ve yetkilendirme yapabilir. Kisacasi,

uretim emirlerinin olusturuldugu ve isleme alindidi tesisi ifade eder.

& v L]
Gosermsanss 50 ¢
Hopsini e Saciln Kayr Saysr 0
Tesis Ac Tesis Gt Fima Durum
(+]0] Tesis 2 Ureim TUGRA YAZILIM A'S Aif
BaE Tesie 1 Uretim TUBRA VAZILIM A § At
2e Warkes Fobiika Oretim it
Skapitan 1 ve 3 aras gistciyor B | o |
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7.1.68 Tesis Gruplar

Uretimde tesis gruplari, ortak bir amaca hizmet etmek igin bir araya getirilen

tesisler toplulugunu ifade eder.

AnaSayfa / Tesis Gruplan

Tesis Gruplan <& Yeni )

Mepsini Seg - Segilen Kayt Sayisi. 0

Ad Durum

BE Mo At

BE e mon At

[]0 kit

3 kaptan 1 ve 3 aresi gosterior B o |
Resim 90

7.1.69 is istasyonlari

Uretim slreci esnasinda islemlerin hangi istasyonda yapildigini belirlemek adina
yapilan tanimlardir. Bu alan sayede yapilan iglemlerin asamalari onaylandigi zaman

bagl bulunan istasyon aktif olarak ¢alismakta ve takip kolayligi saglanmaktadir.

I stosyonlar < ven °

[=]-1:] 1570
[=]-]:] 5702
080 102
[=1-1°] isT08
[=]-1c] 5705
[=]-1:] 5706
[=1-1-] stor
280 708

E P EEEEGEE
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Bu sayfa, Uretim slrecindeki is istasyonlarinin kod, ad, tesis, depo, durum bilgileri

ile bu istasyonlara bagli makinelerin yonetimini saglar.

© B B e oo

15701

Makine Kodu Makine Ads Makine Tigi
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7.1.70 is istasyonu Gruplari

Istasyon gruplari, is istasyonlarini belirli kategoriler altinda toplayarak yonetim
sureclerini dizenli ve verimli hale getirir. Ad ve durum bilgileriyle tanimlanan bu gruplar,
uretim planlamasini kolaylagtirir. Liste Uzerinden yeni istasyon grubu eklenebilir,
mevcut gruplar dizenlenebilir veya silinebilir. BOylece is istasyonlari, benzer 6zelliklere
veya sureglere gore organize edilerek daha esnek, anlagilir ve etkin bir yonetim

saglanir.

uuuuu
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7.1.71 Makineler

Uretimde kullanilan CNC tezgahlari veya diger agamalar icin temel makineleri
ifade etmektedir. Bu alanda tezgahlar ile 6zet bilgi ile kullanim kilavuzu ve gorseli
yuklenebilmektedir. Bu sayede tezgahi kullanan personel kullanim kilavuzuna dijital
ortamda erigebilme imkani saglamaktadir. Tezgah tipleri tanimina uygun olarak

tezgahlar siniflandiriimaktadir.

AAAAA
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7.1.72 Makine Tipleri

Makine eklenmesinde kullanilan tezgah tipleri bu bolimde tanimlanmaktadir.

ae
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Be 30072020 aw
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7.1.73 Makine Gruplari

Makine gruplari, benzer nitelik veya fonksiyona sahip makineleri tek bir baslik

altinda toplayarak yonetimi kolaylastirir.

AAAAA

AAAAA

[
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7.1.74 Takimlar

Uretimde kullanilan kesici takimlarin tanimlandigi alandir. Stok Kkartlari
tanimlanirken UrUnlerin dogru tezgahta ve kesici takimlar kullanilarak dretilmesini

saglamak amaci ile gerekli iliskilendirmenin yapilabilmesi igin eklenen alandir.

aaaaaaaa

StokKodu sekad . owm

B o
BE |«
B o
ae
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Tornalama glan
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7.1.75 Takim Tipleri

Takimlarin tezgahlara gore tiplerine gore ayrilmasini saglayan alandir. Kayar
otomat CNC tezgahlar icin veya dik islem CNC tezgahlarinda farkhi durumlar
olabildiginden takimlarin tiplerine gore siniflandirilmasi gerekmektedir.

Takim Tipleri

~]c]
(~]¢]
2]°]
ae
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7.1.76 Takim Kullanim Tipleri

Takimlarin kullanim tiplerinin tanimlandigi alandir.

Takim Kullanim Tigleri

ae
e s
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7.1.77 Bakim Tipleri

Uretimde kullanilan, Uretimi dogrudan veya dolayli yonden etkileyen bitin
tezgah, ekipman ve cihazlarin bakimlari igin yapilan tanimlardir. Bu tanimlar bir sefer

yapildiktan sonra bakimlar icin se¢gmeli olarak “Bakim islemlerinde” kullaniimaktadir.

Bakm Tipleri

aa 3
Ba o
Ba oo
Ba o=
Ba =
Ba o
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7.1.78 Cihaz Tanimlari

Uretim siireclerinde kullanilan donanimlar sistemde "cihaz" olarak tanimlanir.

fanucPlasticEnjeksyon  Famc

Resim 101
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7.1.79 islem Durumlari

7.1.80 Ekipman islem Durumlari

Ekipmanlarin guncel durumlarini géstermesi igin kullanilan alandir. Ekipmanlar

icin U¢ farkh tanimlama bulunmaktadir. “Kullanilabilir

Kalibrasyonda”.

(710}
(] 0]
Ge
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7.1.81 Takim islem Durumlan

Kullanim Disi ve

Takimlarim guncel durumlarini géstermesi igin kullanilan alandir. Takimlar igin

uc farkh tanimlama bulunmaktadir. “Kullanilabilir — Kullanim Digi ve Kalibrasyonda”.

i yfa Takim Islem Duru.
Takim Islem Durumlari

Q  searc

aa
ae o

Be Bileme
[#] 0] Taslama
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7.1.82 Olgiim Araci islem Durumlari

Olgiim Araglarinin giincel durumlarini géstermesi igin kullanilan alandir. Olgim

Araclari igin U¢ farkh tanimlama bulunmaktadir. “Kullanilabilir — Kullanim Disi ve

Kalibrasyonda”.

im Aract [slem.

Blgiim Araci islem Durumlan £ Yeni (]

Q | sear

Show 100 &  entries

Adi

(2] 0] Kullanim Digt

[#] 0] Kullanilabilic

[~] 0] Kalibrasyonda
Resim 104

7.1.83 Personel Tanimlari
7.1.84 Personeller

Firma blnyesinde calisanlarin tanimlandigi alandir. Bu alan detay bilgisinde

personelin imzaya yetkili oldugu operasyonlar ve goérev tanimi gibi bilgiler yer

almaktadir.

[0}
(]0]
(2]0]
(~]0]
]0]
(~]0]
10}
(]0]
(2]0]
(2]0]

Zaman Ad Soyad Dokiiman Durum

Ara Ad Soyad

23.06.2022 Adil BAYRAM

16.01.2024 All Can KESGIN ordinatsr cisi

23.06.2022 Hakan LULECI Sirket Ortag Caligiyor
23.06.2022 Mehmet ALAY Yaziim Midini Calisiyor
09.02.2024 Proje Yoneticisi Proje Yoneticisi Galigiyor
00.02.2024 Uretim Personef Eleman Ayrild:
13.02.2024 Yetkili Operator Eleman Galigiyor
23.06.2022 Yusuf KAPLAN Uretim Muduri Galigiyor
24.06.2022 Yusuf Turan AKSOY Bagkan Galigiyor

Showing 110 10 of 10 entries
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7.1.85is Gorevleri

Firmada yapilan islerin tanimlandigi alandir. Yapilan tanimlara uygun olarak

ayrintili is tanimi dokimani yuklenebilmektedir. Calisan personellere gérev tanimlari

iligkilendirilmektedir. Personel degisikligi olsa bile yapilan gorev tanimlari ortak

oldugundan yeni galigsanlari ise adaptasyonlari hizli olmaktadir.

ae
ae
~]0]
]0]
]0]

02.08.2022

02.06.2022

02.08.2022

Showing 110 5 of 5 entries

Resim 106

ae
ae
ae
Ge
ae
ae
ae
ae
ae
ae

Showing 10 10 of 41 entries

7.1.86 is Pozisyonlari

Adi

Uretim

Kalite Kontrol

Paketleme

Dokiiman

Sirket binyesinde bulunan is pozisyonlarinin tanimlandidi alandir.

Resim 107
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7.1.87 Adres Tanimlan
7.1.88 Ulkeler

Batln dunya dlkelerinin tanimlandigi yerdir. Uluslararasi ¢aligan firmalarin, farkli
ulkelerde Uretim veya temsilci atamalari durumunda bu tanimlara uygun olarak aradaki

baglantilar hizli ve dogru bigimde yapilmasi saglamaktadir.

Ulkeler =% veni
Q Show 10 t
4 Zaman Kodu Adi Telefon Kodu Durumu
Araz e a Tele 4 Asa Dur
a| w® TURKIVE % Akt
a6 ™ TURKMENISTAN 993 Pasif
Showing 110 2 of 2 entrles (filtered from 237 total entrles)

7.1.89 Finans Tanimlari
7.1.90 Cari Hesaplar

Cari hesap musteriler ve tedarikgiler arasinda gecgen her tirll islemin bir arada
duzenlendigi hesaba verilen isimdir. Her dlgekten sirketin alacak verecek iglemlerini bir

arada tutmasi cari hesapla mumkun olur.

Gari Hesaplar < Yeni

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

AAAAA
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Cari hesaplar tanimlandiktan sonra bu hesap ile ilgili islemler cari hesabi

dizenleme sayfasinin altindaki islemler sekmesinden gorulebilmektedir.
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7.1.91 Banka Hesaplari

CTEY - .- JE

Banka hesaplari, isletmenin finansal islemlerini gergeklestirdigi yerli veya yabanci

banka kuruluslarinda bulunan hesaplarini ifade eder. Bu tanimlar sayesinde sistemde

yapilan tahsilat, 6deme, havale ve diger banka islemleri ilgili hesaplar Uzerinden takip

edilebilir.

:::::
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7.1.92 Kasalar

Kasa, isletmenin nakit giris ve cikiglarinin takip edildigi fiziksel veya sanal para

birimidir. Kasalar Gzerinden yapilan iglemler; tahsilat, 6deme, avans ve diger nakit

islemlerinin sistemde izlenmesini saglar. Her isletme birden fazla kasa tanimlayarak

farkh lokasyon veya para birimleri igin ayri nakit akiglarini kontrol altinda tutabilir.

wwwwwww

(- [ co |
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7.1.93 Bankalar

o B s

Bankalar, isletmenin g¢alistigi finansal kuruluglarin sistemde tanimlandigi alandir.

Bu alanda, aktif olarak faaliyet gosteren tum banka kurumlari listelenir ve gerekli

tanimlamalar yapilir. Banka tanimlari, banka hesaplarinin agilabilmesi ve finansal

islemlerin dogru bir sekilde yurutilmesi igin 6n kosuldur.

Bankalar

Hepsini Seg - Sex

ae
Ga
aa
[2]0]
[~]0]
[~]0]
[~]0]
~]0]
ae
aa

53 kayittan

cilen Kayrt Sayisi: 0
Banka Adi

ADABANK

AKBANK

AKTIF YATIRIM BANKAS!

ALBARAKA TURK KATILIM BANKAS
ALTERNATIF BANK

ANADOLU BANK

ARAP TURK BANKAS|

BANK MELLAT

BANK OF TOKYO-MITSUBISHI UF) TURKEY

BANKPOZITIF KREDI VE KALKINMA BANKAS!

ve 10 arasi gasteriliyor
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Banka Kodu
0100
046
0143
o203
o124
0138
0091
0094
o147

o142
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7.1.94 Para Birimleri

Tum para birimlerinin listelendigi alandir.

Para Birimleri

ae
ae
ae
o
ae
ae
o e
ae
ae
ae -
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7.1.95 Odeme Vadeleri

Ad Sembol
TURK LiRAS b

ABD DOLARI

EURO ¢

INGILIZ STERLINI
KANADA DOLARI
AVUSTRALYA DOLARI
ISVICRE FRANGI

SUUDI ARABISTAN RIYALI
KUVEYT DINAR

IRANRIYAL

Akt
Akt
Akt
At
At
At
it
it
Akt

Akt

u

Cari hesaplar ile 6deme vadelerinin tanimlandidi alandir. Buradaki tanimlar

yapildiktan sonra cari hesaplar ile iligkisi kurulabilmektedir.

Gdeme Vadeleri

Hepsini Seg - Secilen Kayt Sayisi:0

ad
BB Herayn 2inci haftas
BE = oin sonrskiiksali ginid

BE o

3 kayittan 1 ve 3 aras gésteriliyor
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7.1.96 Muhasebe Tanimlari

7.1.97 Muhasebe Hesaplari

R

Durum
Akt
Akt

Aktif

Muhasebe hesaplari, isletmenin finansal islemlerinin sistematik ve dizenli bir

sekilde kaydedildigi hesap planinda yer alan hesaplari ifade eder. Bu hesaplar, mali

durumu, faaliyet sonuglarini ve nakit akisini dogru sekilde izlemek, analiz etmek ve
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raporlamak amaciyla kullanilr.

Muhasob Hesaplan < ven

uuuuuuuuuuuuuuu
Servest
serbest
Sabest
Sebest
Servest
sebest
Satbest

Satbest

Satbest

Resim 116

7.1.98 Muhasebe Donemleri

Muhasebe donemleri, igletmenin finansal faaliyetlerinin belirli zaman
araliklarinda raporlandigi ve takip edildigi zaman dilimleridir. Bu donemler, mali
tablolarin hazirlanmasi, vergi beyanlari, butce kontrolleri ve finansal analizler igin temel

olusturur.

B o )

Resim 117

7.1.99 Satis Tanimlari
7.1.100 Satis Kanallari

Firma bunyesinde birden fazla satis kanali olabilmektedir. TUm bu satis
kanallarinin tanimlandi§i alandir. Stok kartina eklenmeyen satis kanallarinda bu

aranler gérunmemektedir.

Satis Kanallan <& Veri

[-]°]
Ge

Resim 118
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7.1.101 Satis Personelleri

Satis personeli, isletmenin Urln veya hizmetlerini magterilere tanitip sunan, satis
islemlerini yoneten ve sirketin gelir performansini dogrudan sekillendiren énemli bir

kaynaktir.

aaa

Resim 119

7.1.102 Siparis Nedenleri

Siparis nedenlerinin tanimlandigi alandir. Bu alanda yapilan tanimlar siparis

olusturuldugunda secgenekli olarak goruntilenecektir.

ae

Resim 120

7.1.103 Satin alma Tanimlari

7.1.104 Satinalma Kanallari

Satinalma Kanallari, igletmenin tedarik sureclerinde kullandigi farkli kaynaklar ve
yontemlerin tanimlandigi bolumdur. Bu kanallar, mal ve hizmetlerin temin edilmesinde

kullanilan aracilar, tedarikgiler veya dogrudan satin alma yontemlerini kapsar.

Resim 121
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7.1.105 Satin Alma Personelleri

Satin alma personelleri, isletmenin ihtiya¢ duydugu mal ve hizmetlerin tedarik
surecini yoneten, uygun fiyat ve kaliteyi saglamak icin tedarikgilerle gérismeler yapan,
satin alma iglemlerini planlayan ve sirketin maliyet kontroline katki saglayan kilit

calisanlardir.

Resim 122

7.1.106 Diger Tanimlar
7.1.107 Kullanim Beyanlari

Kullanim beyanlari; firmalar arasi aligveris igin 6zel olarak hazirlanan
sézlesmelerin tanimlandig alandir. Ozellikle siparislerin veriimesi sirasinda alici firma

tarafindan goruntulenebilir ve onayladigi takdirde siparisi gergeklestirebilmektedir.

Kullanim Beyanlari £ Veni
Q  sea Show 1

1 Aa Baglangig Tarihi Bitig Tarihi Dokiiman Durumu

an Mesafeli Satis Sézlesmes 2507 2022 11.10.2025 [BMesafeli saug Soziegmesi pef Aktif
Showing 11te 1 of 1 entries n
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7.1.108 Mola Zamanlari

Mola zamanlari, ¢alisanlarin ig sirasinda dinlenme ve yenilenme amaciyla ayrilan

belirli strelerdir.

Mola Zamanlan <£ Ve )
terim Sayisi 50
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0
Mola Zamani Adi
BE  sevencayMolasi 150k
a6 Oglen Yemegi Molasi
BE  ogencay Molasi 15Dk
3 kayittan 1 ve 3 arasi gosteriliyor. n
Resim 124
7.1.109 Tatiller
Sirket binyesinde bulunan tatil zamanlarinin tanimlandigi alandir.
Tatiller £% Yeni ®
terim Say 0
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0
Tatil Adi Baglangig Saati Bitig Saati Durum
BE e 18:00:00 08:00:00 Aktif
a

1 kayittan 1 ve 1 arasi gbsteriliyor

Resim 125
7.2 ANA MENU
7.2.1 URETIM

7.2.2 Uretim Emirleri

Yeni bir dretim emri olusturmak istendiginde, stok kartina yapilan tanimlara

uygun olarak, dnceden tanimlanan butun bilgiler otomatik olarak gelmektedir.

- -

Resim 126
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Uretim Emri olusturulurken Uretim emri no satirinda bulunan “+” ikonuna

tiklanarak istenen sablona gore otomatik Uretim emri numarasi atanabilmektedir.

Ana Sayfa

Uretim Emirderi £ Yend

Yeni Oretim Emiri

(Oretim Emri Mo * 250000102 +

Kod Uret X
Proje / Tesls  Proje W
Sablon ad
Stok Kodu * IMP-3 1 0-PF30 » W
Uretim Emr Mo Sablonu
Regete IMP-3 1 0-PF30 oW
Rota RT-00u4 ® W Implant (Steri)
Hedef Depo * DP-001 X W Mamdl Depo
Uretim Emsi Tipd * Azl X v Eglegme No

Resim 127

Uretim Emirleri Uist tarafinda bulunan bardaki sembollerin 6zellikleri:

Oklar sayesinde bir 6nceki ve bir sonraki Gretim emrine gidilebiliyor. Fare ile ok

uzerinde duruldugunda uretim emri numarasi gorunmektedir.

Buyute¢ sembolu ile Uretim emirleri arasinda gegis saglanabiliyor. Barkod

okuyucu veya mobil cihazin kamerasi ile ilgili Uretim emirine gidilebiliyor.
Etiket sembolUnde Uretim emrini bilgisi yer almaktadir.

Personel ikonu sayesinde uretim emri olusturma, bitirme gibi kayitlarin bilgisi

yer almaktadir.
Kaydet butonu ile igslemler yapildiktan sonra hafizaya alinmasi saglanmaktadir.

Yeni butonu ile yeni uretim emri ¢ikarmak ve yan tarafinda bulunan ok

sayesinde g¢ikan Uretim emirlerini toplu olusturmak igin kullanilir.
Sag tarafta bulunan kiglk semboller sirasi ile

Yesil: Ekrani kismak
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o Sari: Tam ekran yapmak

o Kirmizi: Ekrani kapatmak

=% Yeni | ~ [H @

Uretim Emrine Git
Adet

P QM FEy1t Bilgileri
Orta ® W
Onceki Uretin Emii

Sonraki Uratim Emini

*anga

Uretim Emri Formu
ngandan
lotasiz Lire

Resim 128

Uretim Emri No: Onceden yapilan ayarlara uygun olarak numaralama sablonu
vasitasi ile firmanin ihtiyacini gorecek sekilde numara setleri olusturulmaktadir.
Olusturulan bu setlere uygun bir bicimde nimerik artis saglanmaktadir. Hazirlanan bu
numara setleri, Uretim emri numarasinin yanindaki + butonuna basilarak

secilebilmektedir.

Lot No: Uretim esnasinda uiretilecek triinlerin parti numaralari firmanin intiyacina
uygun olacak sekilde numara seti olusturulmakta ve nimerik olarak artmaktadir. Bagka
bir 6zellik olarak Uretim emri numarasi ile ayni olacak sekilde baglantisi ayarlarda
saglanabilmektedir. Hazirlanan bu lot numarasi setleri, lot numarasinin yanindaki +

butonuna basilarak segilebilmektedir.

Baslat: Hazir durumda olan uretim emirleri igin Uretim sdrecinin baglamasini
ifade etmektedir. Baglat butonuna basilan tretim emirleri i¢in Gretim emirleri listesinde
durumu kisminda Baslamis ifadesi eklenmektedir. Hammadde sarfiyati islemi Baglat

digmesine basilinca galismaktadir.
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Bitir: Uretim Emrinde bulunan bitiin operasyonlarin bitiminden sonra
calisabilmektedir. Bu dugmeye basildiktan sonra Gretim emri durumu Biten konumuna

gecmektedir. Uretimi yapilan Urlnler hedef depoya stoklari olusmaktadir.

Adet: Stok kartlarinda tanima uygun olacak sekilde hangi Urinden ne kadarlik
Uretim yapilacagini gosteren alandir. Uretilecek Urlnler igin birimi ifade etmek igin

Adet, Litre, Metre, vb. birimler otomatik olusmaktadir.

Stok Kodu: Stok kartlarinda tanimlanmis kodlarin girildigi alandir. Bu alana
girilen stok kodu sayesinde uretim igin ihtiyag olan tanimli batun bilgiler otomatik olacak

sekilde gelmektedir.

Rota Se¢: Stok kartina bagl olarak gelen uretim operasyonlari disinda farkh bir
uretim sureci ihtiyaci olmasi durumunda herhangi bir operasyon imzalanmamis olmasi

kosulu ile yeni rota secilebilir.

Parcali Kabul: Uretim Emrinin son operasyonuna gelindiginde, tretim emri
miktarindan daha az urinun kabul edildigi durumda, uretim emri bitirilmeden once bu

urtnlerin kabul edilip ilgili depoya aktariimasini saglayan secgenektir.

Uriin Degistir: Yeni bir Griin icin yapilan dretimlerde Griin numarasi
belirlenmediginden gegici bir kod tanimlamasi yapiimaktadir. Uretim siireci devam
ederken netlesen urin kodu, Uretim operasyonlari etkilenmeden ve yapilan iglem

kayitlari bozulmadan isim degisikligine imkan taniyan alandir.

Makine Kodu: Bir Grin birden fazla tezgahta Uretilebilmektedir. Stok kartlarinda
tanimlama yapilirken listenin ilk sirasinda yer alan tezgah icin uretim onceligi
veriimektedir. Uretim Emrini olusturan personel, ihtiyagc duymasi durumunda ilgili

tezgahi degistirebilmektedir.

On ve Arka Program: Tezgahta Uretimi yapilacak parga icin taniml bulunan
CAM kodlarin goéruntlilendigi alandir. Bu alan operatér tarafindan sadece
goruntulenebilmektedir. Degisiklik izni sorumlu personel tarafindan yapilabilmektedir.

Uretim Siiresi: Uretilen parganin ilgili tezgahta ne kadarlik bir slrede
uretilebildigini gosteren alandir. Bu alan yapilan tanimdan sonra yeni olusturulacak
uretim emirlerinde ayni sure gelmektedir. Degisen sartlara bagli olarak tretim suresinin
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degismesi durumunda uretim emri Uzerinden gerekli guincelleme yapilabilmektedir.

Yapilan guncellemeye istinaden eski bilgiler otomatik olarak kayit altina alinmaktadir.

Hedef Depo: Uretimi ilgilendiren bitln sireclerin tamamlanmasindan sonra
uretim emri igin Bitir denildigi zaman Uuretilen Urunin hangi depoda stoklanacagini

gOsteren alandir.

Uretim Emri Tipleri: ihtiyaca gére birden fazla Uretim Emri Tipi

olusturulmaktadir. Bu Uretim emirleri detaylar sirasi ile su sekilde islemektedir.

Uretinn Emri Tipd | |
Tekrar Iglem
. Bollnmisg
sllikler
Ar-e
Faszon
[ELIETE By Bllegend
Slparrg
Final
E‘ lag Devir
Operasyon Devam
Higkil
MED-OP-067 HAN
Sahit Numune

MED-0F-007 CHC HASEAS ISLEME

Resim 129

o Asil: Tanimh bulunan stoklara bagl olarak Mamul veya Yarimamul seklinde,
tanimli bulunan Uretim emirleri igin otomatik olarak olusturulmaktadir.

o Tekrar islem: Olaylar kisminda iiretim siireci esnasinda lretimde diizeltilebilir
bir durum olugsmasi durumunda ilgili Granler ana Uretim emrinden ayrilarak
olusan duruma bagl yeni bir Rota ile Uretiimektedir. Bu igslem 6nceden yapilan
tanimlara bagli olarak otomatik olusmaktadir. Ana Uretim emri ile yeni uretim
emri arasinda baglanti olugsmaktadir.

o Boluinmus: Acil Uretimin sonlandiriimasi gereken drunlerin ana uretim
emrinden ayrilmasi gereken durumda kullanilir. Bu suregte bolunmusg Uretim
emri ana uretim emri ile arasinda otomatik bir baglanti kurulur. Bolunmus Uretim
emrinde yapilan islemler oldugu gibi korunmaktadir. Aradaki fark Gretim adetleri
ve Uretim emri numarasinda olusmaktadir.
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Ar-Ge: Seri Uretimden farkli olarak, Ar-Ge asamasinda geligtirilen Grunlerin
kayit altinda tutulmasini saglamak ve bu Urunlerin gergek uretim ile ayni sartlara
tabi olacak sekilde ilgili operasyonlardan gegmesini saglamak igin yapilan bir
uretim seklidir.

Fason: Fabrika diginda baska bir firmaya uretim yaptirilmasi veya bagka bir
marka igin Uretim yapilmasi durumunda kullanilmasi gereken alandir. Bu
sayede fason Uretim ile normal Uretimin birbirinden ayrilmasi saglanmaktadir.
Siparis: Siparis bazli Uretimlerin yapilmasini saglayan alandir. Siparise 6zel
Uretimin yapiimasi durumunda kullaniimasi gereken alandir. Bu Uretim sekli
siparisi veren firma ile iliskilendirilerek yurGtilmektedir.

Final: Uretimin slrecleri bakiminda birgok operasyonu ayni olan ve stok Uretimi
yapilmasi durumunda kullaniimasi gereken alandir. Bu alan kullanildiginda son
sureglerin veya Urtin markalarinin farkli olmasi durumunda kullaniimaktadir.
Devir: Sisteme yeni gecis yapan firmalarin 6nceden (Urettikleri, ancak
bitirilmemis iglerin kalan sureclerini yonetmek i¢in kullanilan Gretim emri tipidir.
Devam: Lot numarasinin sabit olup Uretim emrinin degismesi durumunda
kullanilan Gretim emri tipidir.

iliskili: Ana ve alt iretim emirlerinin (montaj bileseni tretim emri) baglantisini
saglayan uretim emri tipidir.

Sahit Numune: Uretim sirasinda belirli bir partiden veya lottan alinan ve tretim
sureci tamamlandiktan sonra kalite standartlarini dogrulamak amaciyla

kullanilan referans Gretim emri tipidir.

Eslesme No: Birbirinden ayrilmig trinlerin aralarindaki bagi kurmak icin otomatik

olusan bir baglanti tlriidir. izlenebilirlik agisindan gerekli olan bu baglanti bilgisi

sayesinde Uretim emirleri arasinda kolay gegis yapilabilmektedir.

Stok Tipi: Stok karti tanimina baglh olarak Uretilecek Urinin Mamdil veya

Yarimamul oldugunun belirlendigi alandir. Bu alan sayesinde Uretilecek drunlerin

uretim emri bittikten sonra, satisa konu olacak veya bagka bir Grinun bileseni olacagi

takip edilebilmektedir.

Disanidan: Disaridan gelen Urunlerin herhangi bir tezgaha bagli kalmadan

uretilmesine imkan taniyan alandir. Bu kisimlar atlanarak yapilan tretimlerde firmanin
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ihtiyaci olan asamalardan Urunler gegirilmek sureti ile Urind dogrudan veya dolayli

yonden etkileyen butlun pargalarin izlenebilirligi saglanmaktadir.

Rotasiz Uretim: Uretim sirasinda dnceden belirlenmis bir rota olmadan, dogrudan

uretim yapilmasini saglar.

Personel: Belirli bir Uretim surecinde gorevli olan ve uUretim emri kapsaminda

operasyonel sorumluluklari Ustlenen ¢alisani ifade eder.

Uriin Resimleri: Uretilecek (riiniin gérsellerinin bulundugu alandir. ihtiyac olmasi
durumunda paketlenmis halleri veya kesit halleri eklenebilmektedir. Personel
acisindan hangi drtnlerin bir araya gelerek paketleneceg@i konusunda gorsel manada

yardimci olmaktadir.

Teknik Resim: Uretilecek parcalara ait teknik cizimlerin gériintiilendigi alandir. Bu
alan sayesinde basili evrak ihtiyacini ortadan kaldirmak, guncel verilere erigimi
saglamak ve ayni anda birden fazla personelin trlin Gzerinde teknik ¢izime bagli olarak

Olcum yapma imkani tanimaktadir.

Olgiimler: Uretim Emrine ait dlciimler yapiimak istendiginde dlgiimler butonuna

tiklanarak uretim emri dlgimleri sayfasina yonlendiriimektedir.

Uretim Emri No: Yoénetim Panelinin genel ayarlar bdliminde, Gretim emri
numaralarinin basina eklemek istedigimiz 6zel baslangi¢ karakterlerini tanimladigimiz
bir alandir. Ornegin, var olan bir Gretim emri numarasi 2300001 ise ve Uretim Emri No
Pattern alanina “WQ?” girilirse, yeni bir Gretim emri olusturuldugunda bu Gretim emrinin
numarasi WO2300001 olarak belirlenecektir.

Lot No: Yonetim Panelinin genel ayarlar bolumunde, lot numaralarinin basina
eklemek istedigimiz 6zel baslangig karakterlerini tanimladigimiz bir alandir. Ornegin,
mevcut bir lot numarasi 2300001 ise ve Lot No Pattern alanina “WO?” girilirse, yeni bir

lot olusturuldugunda bu lotun numarasi WO2300001 olarak belirlenecektir.
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Genel Ayarlar

LotNo, Uretim i No e ynt 5] Hammadde it No Onay!
Hammadde Girg No Kontroli Operasyonlards BaslavBit Tarini [
i (@ Bigiim Detaylarinda Dskiiman Kullan [

orinsin [

iretim Emr Bagtautaioinda seriNo Uret [
Reddo Kabuide Depo Gorokl
Uretim Emvind Malyetendirme

Planiama

Resim 130
7.2.3 Operasyonlar

Uretim surecinde Uretilecek Grinin hangi operasyonlardan gecgecegini gosteren
alandir. Bu alanda personel kendisi igin tanimlanan alani isaretlemesi yeterli
olmaktadir. Segenegin tiklanmasi ile ilgili isi hangi personelin hangi tarinte yapildigi

bilgisi otomatik olusmaktadir.

o Operasyona Kadar imzala: Toplu islem yapma ihtiyaci olan durumlarda,
yetkili personel tarafindan igslemlerin hizlandirilmasini saglayan bir alandir.

o lg istasyonu: Rota da tanimlanan is istasyonu bilgisi ilgili alan isaretlendigi
zaman otomatik olarak degismektedir. Bu sayede Uretimde bulunan trunun,
operasyona bagl olarak, hangi is istasyonunda iglem gordugu bilgisine tek
tek veya toplu bir sekilde rapor edilmesine imkan saglamaktadir.

o Tezgah: llgili asamada kullanilan tezgah bilgisinin gorintilendigi ve
secilebildigi alandir.

o Vardiya: Yapilan igler vardiyaya bagl olarak tamamlanmasi durumunda
hangi personelin ilgili vardiyada kag¢ adetlik Gretim yaptigini gosteren bir
ekrandir.

o Butonlar:

Tasi: Secili operasyonu veya 0geyi baska bir pozisyona tasimak igin
kullanilir.
Bagimlilik: Operasyonlar arasinda sirali bagimlilik iliskisi tanimlamak igin
kullanilir.
Makine: Operasyona atanacak makineyi belirlemek veya dizenlemek igin

kullantlir.
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Duzenle: Secilen operasyonun detaylarini duzenlemek icin kullanilir.

Sil: Secilen operasyonu silmek igin kullanilir.

Diger Ozeliikler
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Resim 132

o Hammaddeler: Uretimi yapilacak parcanin hangi ana hammaddeden
uretileceginin belirlendigi alandir. Hammadde stok durumuna bagh olarak
giris numarasi otomatik gelmektedir. Tukenen hammadde igin giris
numarasi otomatik listeden kalkmaktadir. Hammadde giris numarasina

bagdli olarak tanimli belge veya sertifika girilmis ise gértuntulenebilmektedir.

o Fire Orani: Fire orani yuzdesi, Uretim surecinde meydana gelen
kayiplarin, toplam malzeme veya UrUn miktarina oranini gosteren bir

metriktir. Genellikle yizde (%) cinsinden ifade edilir.

Sayfa 81/ 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




o “ v UTAKSIS YAZILIMI Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

_w
Bilesen Satin Diizenle *
Satir Tipi * Hammadde Bagh Ust Satir Bagh Ust Satir
Kinlim Sekli *  Tek Saur igistasyonu  IST-004 Kumlama istasyonu
Depo DP-005 Ham Maddeler Deposu Varyant aryant H
Girig Mo (Seri/Lot) + 5451265515 n
Fif Seri Numaralari
Seri No En (X) Boy (Y) Derinlik (Z)
Resim 133
= Zaiyatlar: Uretim esnasinda ilk Uriinlerin seri Gretime gegmeden dnce, fire
disinda olusan kayiplarin kayit altinda tutuldugu alandir. Yeni bir zaiyat
kaydi agmak igin agilan ekranda ihtiya¢ olmasi durumunda agiklama alani
doldurulur. Kag adet zaiyat oldugu yazilir. islemin olustugu tarih ve
personel bilgisi otomatik olugsmaktadir.
Zayiatlar X
Personel *  Bekir TUNGER Tarih*  07.08.2024 =] Mlkldr" 4 ‘
l Gerekge * Gerekce Bilesen Satin * Bilesen Satir Agiklama Aciklama P I
+ Zaylat Ekle
Hammadde Tarih Personel Miktar Gerekge Agiklama
Resim 134

o Yart Mamil: Nihai veya coklu pargalarin bir araya getirilerek Uretim
yapilmasi durumunda bu alan kullaniliyor. Onceden tanimli bulunan
parcalar, yeni Uretim emri ile otomatik geliyor. Bu pargalarin diginda
eklenmesi veya cikarilmasi gereken pargalar var ise bunlar tretim emri
uzerinde yetkili personel tarafindan mudahale edilebiliyor. FIFO butonuna
basiimasi ile sistem stok kart durumlarina bakarak Uretim emri kabul
adetlerini hesaplayarak Urunleri bir araya getiriyor. Burada bir araya gelen

artnler igin bir Uretim emri tanimi yapilmig ise Uretim emirleri arasindan
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baglanti olusuyor. Uriinler stok fisleri ile depolara girigleri yapilmis ise ilgili
stok fisinde gerekli dagilim bilgileri otomatik kayit altinda tutuluyor.

o Fire Orani: Fire orani yuzdesi, Uretim sdrecinde meydana gelen
kayiplarin, toplam malzeme veya urin miktarina oranini gosteren bir

metriktir. Genellikle yizde (%) cinsinden ifade edilir.

|| Regete Satin Diizenle Kaydet x

a I
SatrTipi *  Yanmamil Bagh Ust Satr | Bagh (st Satir
Operasyon MED-0P-012 I5 Istasyonu IST-010 Montaj Istasyonu
Kinhm Sekli * Tek Satir Yanmamiil Recetesi Recete
Stok Kart *  MY-37CR Varyant aryant H
Depo DP-002 Yanmamiil Depo Fire Orani (%) = 100
Miktar Kullanim Ydntemi * Sabit Deder Birim * Adet

Miktar * 1 |

¢

Stok Karti Depo Miktar Birim Fire Orani (%)

EEEEE S EE

Stok Seg Depolar 1 Birimler ar

Resim 135

o Sarfiyatlar: Uretim esnasinda kullanilan sarf malzemelerin kayit altinda
tutuldugu alandir.

o Fire Orani: Fire orani yuzdesi, Uretim surecinde meydana gelen
kayiplarin, toplam malzeme veya UrUn miktarina oranini gosteren bir

metriktir. Genellikle ylizde (%) cinsinden ifade edilir.
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iy .
| Regete Satin Diizenle X
] I
SatrTipi*  Sarfiyat Bagh Ust Satr  Bagh Ost Satr
Operasyon  MED-OP-012 is istasyonu  IST-007 Paketleme istasyonu
Kirthm $ekli * Tek Satr
Stok Karu * SRF-005 Varyant  Varyant a 0
i
Depo DP-007 Sarf Malzeme Deposu Fire Orani (%)
! Miktar Kullanim Yéntemi * Sabit Deder Birim * Adet
I Mikitar * 1 !
i
& Altematif Stoklar & Maliyet Bilgileri
|
Stok Karti Depo Miktar Birim Fire Orani (%)
Stok Seg Depolar 1 Birimler +

Resim 136

o Tiiketim Malzemeleri: Uretim Emrinde kullanilan tiiketim malzemelerinin

goruntulendigi alandir. Tuketim iglemlerinde yapilan kayitlar Gretim emrine

yansimaktadir.
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(=] - e - | v [ |
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7.2.5 Olaylar

Uretim sirecinde, Grin ile ilgili olusan bitin olaylarin kayit altinda tutuldugu
alandir. Olaylar igin kullanilan bu alanda, olayin hangi operasyonda oldugu, olay tipi,
kac adetlik Urun etkilendigi, bu iglemin hangi personel tarafindan yapildigi olay
gerekgesi ve bu islemin ne zaman yapildigi gibi temel bilgiler kayit altinda

tutulmaktadir.

o Red: Urlinlerin kullanilamayacak hale gelmesi durumunda yapilan islemdir.
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Tekrar islem: Uriinlerin yeniden islenerek kullanilabilecek hale gelmesi
durumunda yapilan iglemdir. Tekrar islem durumuna bagl olarak rota dnceden
tanimlanir. Yapilan tanima uygun olarak yeni bir Gretim emri olusturulur. Ana
uretim emri ile olugan yeni Uretim emri arasinda baglanti kurulur. Bu baglantilar
otomatik olarak olugsmakta ve uretim emirleri arasinda kolaylikla gegcis
yapilmaktadir.

Numune: Uretim esnasinda, Test, fuar, egitim vb. gerekgeler ile kullanilan
arunlerin kayit altinda tutulmasini saglayan alandir.

Uriinii Degistir: Ar-Ge iiretimi sonrasi stok kodlari belirlenen Griinler igin yeni
kodlarin tanimlanmasi veya isim degistiriimesi gereken durumlarda kullanilan
bir 6zelliktir.

Uretim Emrini Bdl: Uretim siirecinin uzun olmasi ve acil Uriin ihtiyaci olmasi
durumunda ihtiya¢ olan Urlnlerin ana Uretim emrinden ayrilarak sureglerin
ayrica devam ettiriimesi gereken yerlerde kullanilabiliyor. Her iki Uretim emri
arasinda otomatik bir badglanti kurulabiliyor. (Bolinmus dretim emri tipi
kullaniliyor.)

Sarth Kabul: Uretim silrecinde, Urinlerin belirli standartlara veya Kkalite
kriterlerine tam olarak uymadigi ancak belirlenen bazi kosullar altinda kabul

edilebilecek durumlari ifade eder.
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7.2.6 Takimlar

Uretimi yapilacak parganin ilgili tezgahta kullanilan kesici takim, kalip, bucak vb..
ekipmanlarin yonetildigi alandir. Her bir Uretim emri igin degigkenlik gosteren bu alan
stok kart tanimina uygun olarak otomatik gelmekte ancak Uretim emri bazinda ihtiya¢

olmasi durumunda degistirilebilmektedir.

Gzellikler L]

[ElE)E]
Takim

BE o
BaE s«

Resim 140
7.2.7 Makine Bilgisi

Uretimde kullanilacak makinenin tanimlandi§i ve operasyon igin gereken siirenin

belirtildigi alandir.

Diger Bzellikier )
o | v | i | 5 i JERTERERRN 5 | oot | - | 1o | ommste [ s | e | rrener [ 5 | 01
Resim 141
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7.2.8 Seri Numaralan

Rezerve edilmis seri numaralari veya yeni tanimlanan serilerin bulundugu

alandir.

‘‘‘‘‘‘‘

Resim 142

» Tekil Serilestirme:
o Seri No Uret: Var olan iiretim emrine ilave olarak iretilen miktar
kadar seri numarasi uretilen alandir.
o Seri No Getir: Rezerve edilmis seri numaralardan seri numarasi

getirilen alandir.

Uretilen veya rezerv ’den kullanilan seri numaralari rapor olarak

goruntulenebilir.

7.2.9 Depo Konumlari

Depo konumlari, stoklarin depo igerisinde hangi raf, hiicre veya lokasyonda

bulundugunu tanimlayan bilgileri igerir.

Gzellikler L]

serino rat etar

Resim 143
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7.2.10 Siparigler

Siparis yonetimi kismindan Uretim emrine dénusturilen sipariglerin veya tretim

emri olusturduktan sonra sipariglerin eklenebildigi alandir.

Resim 144
7.2.11 Bagh Uretim Emirleri

Montaj: Bagli dretim emirleri, bir Gretim surecinde baska bir Gretim emrine bagl

olarak gerceklestirilen is emirlerini tanimlar.

Resim 145

Sahit Numune: Seri Uretim emrinin, kalite kontrol amaciyla referans aldigi sahit

numune uretim emrinin tanimlandig! alandir.

() ) ) SO ey ey T e () ) ) X 2

‘‘‘‘‘‘‘‘ 5 ne

SiokKedu
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7.2.12 Dokiimanlar

Uretim Emrinin herhangi bir sureci ile ilgili eklenmek istenen dokimanlarin

tanimlandigi alandir.

Diger Gzelikler .

Resim 147
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7.2.13 Dogrulama

Uretim siireci igerisinde belirli kontrol noktalarinda yapilan kalite veya siireg

dogrulamalarinin kaydedildigi alandir.

- > o

Resim 148

7.2.14 Notlar

Kayit altinda tutulan butln sureglerin disinda olugan durumlar igin not ihtiyaci var

ise bu alan kullaniimaktadir.
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7.2.15 Tarihler

Tarihler bolumu, Uretim sureci ve stok yonetimi ile ilgili Gnemli zaman bilgilerini

planlama, tahmin ve gergeklesen surecler bazinda kategorize ederek sunar.

Son Kullanma Tarihi: Stoklarin veya uretilen Grunlerin kullanim dmrinin sona

erecegi tarih.

Teslim Tarihi: Urliniin musteriye veya belirlenen lokasyona teslim edilmesi

gereken tarih.
Uretim Tarihi: Uretimin basladigi tarih.

Steril Tarihi: Urlintin sterilizasyon igleminin gergeklestirildigi tarih.

e Planlanan:
Sayfa 89 /246
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Baslangi¢ Tarihi: Operasyonun planlanan baglangig zamani.

Bitis Tarihi: Operasyonun planlanan tamamlanma zamani.

Sure: Planlanan Uretim suresini ifade eder.

e Tahmini:

Baslangi¢ Tarihi: Operasyonun tahmini baslangi¢ zamani.

Bitis Tarihi: Operasyonun tahmini bitis zamani.

Sure: Tahmini olarak dretimin tamamlanmasi igin gereken sure.

e Gergeklesen:

Baslangi¢ Tarihi: Operasyonun fiilen basladigi tarih ve zaman.

Bitis Tarihi: Operasyonun fiilen tamamlandigi tarih ve zaman.

Sure: Gergeklesen Uretim slresini ifade eder.

Bu bilgiler, Gretim sureclerinin takibi, planlama ve gerceklesen operasyonlarin

kiyaslanmasi igin kullanilir.

Resim 150
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7.2.16 Diger

Uretim emrine tanimli para birimi, déviz kuru ve yetki tanimlarinin yonetildigi

bolumddr.

Gaellikler L]

e e e Sy ) e ) ey e =+

Resim 151

7.2.17 Aciklama
Uretim Emri ile ilgili verilerin disinda agiklanmasi gereken bir durum varsa bu

alana yazilabilir.

() e T T ) ) [ ) T T e

Resim 152
7.2.18 Tiiketim islemleri

Uretimde kullanilan sarf malzeme, takim, klise, bicak gibi malzemelerin
tUketimlerinin ilgili Gretim emirleri ile baglantisinin saglanabildigi alandir. Listeleme

sayfasinda tek tek veya toplu olarak cikti alinabilmektedir.

Persans!

[ Te]J

Resim 153
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Uretim Emirleri sekmesi ile bu malzemelerin tiiketildigi Gretim emirleri kayit
altina alinabilmektedir. Burada Uretim emri numarasina tiklanarak ilgili Gretim emrine

de gidilebilmektedir.

Hizli islem menusu ile toplu olarak uretim emirleri eklenebilmektedir.
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Resim 154
7.2.19 Olgiim Araci iglemleri

Uretim sireclerinde kullanilan 6lgim araclarinin departman ve kalibrasyon
takiplerinin yapildigi alandir. Olgiim araglarinin kalibrasyon tarihlerine gére renk

kodlamasi kullaniimaktadir;
o Kalibrasyon tarihi yaklastiginda: Sari Renk
o Kalibrasyon tarihi gectiginde: Pembe Renk
o Cihaz Kullanim digi durumunda: Gri Renk

o Kalibrasyonda oldugunda: Kirmizi
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Resim 155

Olglim araclarinin kalibrasyon iglemlerine ait gecerlilik tarihi ve kalibrasyona ait
ilgili dokimanlar eklenebilmektedir. Yapilan her bir islem Tarihge alt sekmesinde kayit
altina alinmaktadir. Ayrica ilgili seri numarali Olgim cihazinin c¢aligabildigi is

istasyonlarida tanimlanabilmektedir. Birden fazla is istasyonu tanimlanabilir.

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ cBE -

saznoa

PR © Calgabiatils letssyonian | © Agidama.

Resim 156
7.2.20 Ekipman islemleri

Uretim sureclerinde kullanilan ekipmanlarin  departman ve kalibrasyon
takiplerinin yapildigi alandir. EKipmanlarin kalibrasyon tarihlerine gore renk kodlamasi

kullaniimaktadir;
o Kalibrasyon tarihi yaklastiginda: Sari Renk
o Kalibrasyon tarihi gegtiginde: Pembe Renk
o Cihaz Kullanim digi durumunda: Gri Renk

o Kalibrasyonda oldugunda: Kirmizi
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Ekipmanlarin kalibrasyon iglemlerine ait gecerlilik tarihi ve kalibrasyona ait ilgili

dokumanlar eklenebilmektedir. Yapilan her bir islem Tarihge alt sekmesinde kayit

altina alinmaktadir.

[

Resim 158

7.2.21 Takim islemleri

o B3

Uretim sireglerinde kullanilan takimlarin departman ve kalibrasyon takiplerinin

yapildigr alandir. Takimlarin kalibrasyon tarihlerine gore renk kodlamasi

kullaniimaktadir;
o Kalibrasyon tarihi yaklastiginda: Sari Renk
o Kalibrasyon tarihi gegtiginde: Pembe Renk
o Cihaz Kullanim digi durumunda: Gri Renk

o Kalibrasyonda oldugunda: Kirmizi
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Takimlarin kalibrasyon islemlerine ait gecerlilik tarihi ve kalibrasyona ait ilgili

dokumanlar eklenebilmektedir. Yapilan her bir islem Tarihge alt sekmesinde kayit
altina alinmaktadir.

15° Agih Parmak Freze

©c B

Takim * SeriNo * Depo *
15° Agili Parmak Freze 628202230 Talamlar Deposu
Istasyon Gegerlilik Tarihi

Islem Durumu *
Istasyonlar k3 12.06.2023 =] Kullanilabilir s
Sertifika
Seq Gozat
Agiklama
3
o Tarihge
Tarih Personel Ad: Ekipman Depo istasyon Gegerlilik Tarihi Dokuman Durum
15° Agil Parmak Freze Takimlar Deposu 25012023 Kullanilabilir
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7.2.22 Steril iglemleri

Uretim slrecinde sterilizasyon gerektiren Grlnlerin/lotlarin yonetildigi, belgelendirme

ve takip islemlerinin gergeklestirildigi moduldar.

Filtre Y Filtrele Dsifira )
islemNo  glem No Stok  Stok Seriflot  SerifLot Personel Personel
Durumu | Durum Iglem T. itis Steril . Baslang Bit
Sterillslemleri <& Yeni [ ]
Gosterim Sayisi 50 ¢
Hepsini Seg - Secilen Kayt Sayisi: 0
Islem No Islem Tarihi Steril Tarihi Kontrol Tarihi Kontrol Eden Kontrol Durumu
B cvoooe3 14.08.2023 14.08.2023 14.08.2023 Bekir TUNGER Onayland
@ cmo00e 03.05.2023 03.05.2023 03.05.2023 Bekir TUNGER Onayland
ERAE cvoons 06.11.2022 06.11.2022 06.11.2022 Bekir TUNGER Onayland
EB@aE cvons 10.10.2022 10102022 10.10.2022 Yusuf KAPLAN onaylandi
B cwvo00s 09.05.2022 12.05.2022 14.05.2022 Adil Bayram Onaylandi
B cmooos? 19.04.2022 30.04.2022 19.04.2022 Bekir TUNCER Onayland:
B cmvoooss 01.12.2021 03.01.2022 14.05.2022 Adil Bayram Onayland
ERaE cvoons 09.10.2021 27.10.2021 00.10.2021 Bekir TUNGER Onaylandi

8 kayittan 1 ve 8 arasi gdsteriliyor. n

Resim 161

Stoklar: Uretim emirlerinde siradaki operasyon steril olan tretim emri numaralari
icin steril islemleri tanimlanabilmektedir. Ayarlardan Uretim tarihi “steril tarihi“ secilen
sistemlerde steril tarihi, Gretim tarihi olarak tanimlanmaktadir. Steril tarihi ve saati bu

acidan ¢ok onemlidir.

Stok Ekle X
Stok Girig No (Seri/Lot) Miktar
MRC - Orta Mercek 2200219 10
SLV RP255 - Agih Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for 3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 2200229 100
L SLV RP255 - Acih Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 2200486 100
Resim 162

Uretim Emri “Diger” sekmesi altinda steril tarihleri bazi durumlarda manuel olarak

tanimlanabiliyor. Manuel tanimlanan bu tarihinin steril iglemlerde girilen steril tarihi ile
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degistirilebilmesi icin “steril tarihini Uretim emirlerinde guncelle” sekmesi ile Uretim

emirlerindeki steril tarihi guncellenmektedir.

Steril iglemi Diizenle m o Kaydet <& Yeni @
Islem Numarasi *  GM-00033 Islem Tarihi *  08.11.2023 11:27 [m] Dosya Seg Gozat
Steril Tarihini is Emirlerinde
Kontrol Eden Personel Ali Can Kesgin Gincelle rumu * Onaylandi Kontrol Tarihi 08.11.2023 11:27 [m}
Steril Tarihi 24.11.2023 10:10 B Steril Tipi * Gama-Yuksek yogunlukiu isik Dokiiman No Dokiiman No

# Stoklar # Agiklama

Stok Kodu Stok Adi Girig No (Seri/Lot) Birim Adi Miktarn
(0] PM1001 Numune Toplama Kabi (RED+STERILE) 23000424 Adet 750
750
Resim 163

Aciklama: Steril islemlerinde tanimlanan verilerin diginda agiklanmasi gereken

bir durum varsa bu alana yazilabilir.

7.2.23 Makine Durus islemleri

Makinelerin herhangi bir neden ile durmasi sirasinda durma gerekgesinin ve

durma suresinin kayit altina alindigi alandir.

':l O [ ]
Mkin e e = ®
- r = = =
BE  xuam oo TSuGAMI AR-GE GALISMAS! Avaryas 15000 Bekir TUNGER

Resim 164

Yeni makine durusu ekleneceginde ilgili makine secildikten sonra bu makinede
bulunan aktif Gretim emri secilebilmektedir. Bu sekilde hangi uretim emrinde hangi

makinenin hangi sebeple ne kadar sure durdugu kayit altina alinabilmektedir.
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AnaSayfa / Makine Durus isle. / TSUGAMI

TSUGAMI

iglem Tarihi

26.12.2024

Makine * At Gretim Emri

CNC-03- TSUGAMI . At dretim Enmri

Vardiya *

A-AVardiyasi

© Agkiama

Resim 165

Personel Adi +

o Bekir TUNCER

Makine Durus Tipleri *

D01 - ARGE GALISMASI

Siire *

1

7.2.24 Kesme ve Dilimleme

Kesme ve Dilimleme modull, dretim sureclerinde hammadde veya stoklarin

belirli 6lgulere gore kesilmesi ve dilimlenmesi islemlerini yonetmek igin kullanilir.

.......

Resim 166

7.2.25 MALIYET

7.2.26 Genel Gider islemleri

Gider islemleri alani, isletmenin yeni gider kayitlarini olusturdugu ve yénetebildigi

bir bolumdur. Bu alanda, gider islemlerine ait tarih, maliyet merkezi, proje, tesis, iglem

adi, islem tipi, maliyet donemi, stok karti ve operasyon gibi bilgilerin girilebilecegi

alanlar tanimlandik sonra hangi Uretim emirlerine etkiyecegi tanimlanir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Resim 167

Resim 168

ggggggggggggggggggggggggg

islem Tarihi: Gider kaydinin yapildigi tarih.

Maliyet Merkezi: Giderin ait oldugu maliyet merkezi.
Proje: Giderin iligkilendirildigi proje (varsa).

Tesis: Giderin iligkilendirildigi tesis.

islem Adi: Gider islemine verilen ad.

Tipi: Giderin tara.

Maliyet Donemi: Giderin ait oldugu maliyet donemi.
Stok Karti: Giderin iligkilendirildigi stok karti (varsa).
Operasyon: Giderin iligkilendirildigi operasyon (varsa).

Gider Satirlari: Gider islemiyle ilgili detayli bilgilerin girildigi bélim. Bu
bolumde gider tipi, gider kodu, gider adi, gider toplami, para birimi, doviz

kuru ve referans gibi bilgiler girilebilir.

Aciklama: Gider islemine ait ek bilgilerin yazilabilecegi alan.

- D
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7.2.27 Maliyet iglemleri

Maliyet islemleri ekrani, belirli bir déneme ait maliyetlendirme islemlerinin
kaydedildigi ve yonetildigi yerdir. Bu ekran, maliyetlendirme tarihini, donemi ve
durumunu gosterir. Her bir maliyet islemi icin ilgili donemdeki Uretim emirlerine

maliyetlerin nasil dagitildigini belirtir.

2] 0]
] 0]
B0 -
BE oo
BE o
[~] 0]
BE o
[~] 0] .

Resim 169

o Maliyetlendirme Tarihi: Maliyet isleminin gercgeklestirildigi tarih.
o Doénemi: Maliyet isleminin ait oldugu dénem.
o Durumu: Maliyet igleminin durumu (Ornegin: Dagitildr).

Bu ekran, maliyetlerin Uretim emirlerine dogru bir sekilde dagitildigini ve

izlenebilir oldugunu saglar.
e Durum Bilgisi:

o Dagitildi: Bu durum, maliyetin calistinldigi dénem igerisindeki Uretim
emirlerine maliyetin dagitildigini belirtir. isletmenin maliyetlerin dogru ve

zamaninda Uretim emirlerine dagitildigini kontrol etmesine olanak tanir.

Bu ekran, isletmelerin maliyet yonetimi sireclerinde seffafligi ve dogrulugu

artirarak, maliyetlerin etkin bir sekilde izlenmesini saglar.
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AnaSayfa / Maliyet islemieri / Dizenle

Matiyet e waenaime o ([ (R

Maliyetlendirme Tarihi *  17.07.2024 Maliyetlendirme Dénemi *  TEMMUZ 202

x v

Uretim Emri Stok Kodu Stok Ads Maliyet Tutan Para Birimi Daviz Kuru
A~ 24000198 LSRNG LENSRING 30.000.00 TRY 100
Stok Kodu Stok Adi Maliyet Tutan Para Birimi Doviz Kuru
AL1050 Aluminyum Lama (503000 mm) 30.00000 TRY 100

LsanG LENSRING 3000000 TRY 100
2525000 oY 100

2525000 oY 100

2525000 TRY 100

2525000 oY 100

1500000 oY 100

LEN 1262500 TRY 100

g
GOEGEEE B

Resim 170

Bu ekran, Uretim emri maliyetlerinin detaylandirildigi ve dagitildigi bir araytzu
g6stermektedir. Uretim Emri maliyetlerinin dogru bir sekilde dagitilabilmesi igin

asagidaki alanlarin tanimlanmasi gerekmektedir:
o Maliyetlendirme Tarihi: Maliyet isleminin gergeklestirildigi tarih.

o Maliyetlendirme Tipi: Maliyetlendirme isleminin tart (6rnegin, gerceklesen

maliyetlendirme).
o Maliyetlendirme Dénemi: Maliyetlendirme isleminin ait oldugu dénem.

o Maliyetlendirme Durumu: Maliyet isleminin durumu (6rnegin, dagitildi,
Hazirland).

AnaSayfa / Maliyet islemieri / Duzenle

Matiyet stemi uaesersmme o ([ < Yen

Maliyetiendirme Tarihi *  17.07.2024 Maliyetiendirme Donemi *  TEMMUZ 202 x v

RITUR NI © Operasyonel Maliyetler | © Proje Maliyetieri | © Personel Maliyetleri | - © Makine Maliyetieri | © Genel Giderer | © Agiklama

Gretim Emri Stok Kodu Stok Adi Maliyet Tutan Para Birimi Doviz Kuru

A 2s000m00 LG Lens NG o000 TRy 10
Stok ot stok A Waliyet Tutan Para Bt Doviz Kuru
av10s0 Aluminyum Lama (50x3000 ) 3000000 TRy 100

A 2s000199 LG Lens NG 000000 TRy 10
Stok Kodu Stok Adi Maliyet Tutan Para Birimi Diviz Kuru
atos0 Abminyum Lama (50x2000 mm) 2000000 Y 100

~ 24000200 uTkLens OTaKsis Lens 2525000 TR 10
stokkomu stok walyon Tutsn Pars i Dovi s
LSRG LensRing 2500000 TR 100
om Kook cam 25000 TR 100

Resim 171
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Resim 172

Uretim Emri: Maliyet igleminin iligkili oldugu tretim emri numarasi.
Stok Kodu: Maliyetin iligkilendirildigi malzeme veya stok kodu.
Stok Adi: Stok kodunun agiklamasi veya adi.

Maliyet Tutari: Malzemenin maliyet tutari.

Para Birimi: Maliyet tutarinin para birimi.

Do6viz Kuru: Doviz cinsinden maliyetler igin gegerli olan doviz kuru.

uuuuuuuuu

Uretim Emirleri: Uretim Emirleri ile iliskilendirilen genel giderler.
o Uretim Emri: ilgili Gretim emrinin kodu.
o Maliyet Tutari: ilgili Gretim emri igin ayrilan maliyet tutar.
o Para Birimi: ilgili Giretim emri igin maliyetin para birimi.

o Déviz Kuru: ilgili Giretim emri igin gecerli déviz kuru.

« Projeler: Projeler ile iligkilendirilen genel giderler.

e Aciklama: Maliyet iglemi ile ilgili agiklamalar veya notlar.

e Bu ekran, isletmenin maliyetlerini detayli bir sekilde kaydetmesine ve izlemesine

olanak tanir. Maliyetlerin dogru kategorilere ayrilarak girilmesi, maliyet

yonetiminin ve analizin daha verimli ve dogru yapilmasini saglar.

= Dagitim Durumu:

= Dagitildi:  Maliyetin calistirldigi  dénem igerisindeki Uretim emirlerine

dagitildigini  bildirir. Maliyet islemi, belirlenen kriterlere gore ilgili Uretim

emirlerine dagitilarak maliyet yonetim sistemine kaydedilmistir.
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= Hazirlandi: Maliyet isleminin tm verilerinin toplandigini ve kontrol edildigini,
ancak henuz uretim emirlerine dagitiilmadigini veya onaylanmadigini belirtir. Bu
asamada maliyetler Uzerinde degisiklikler yapilabilir ve gerekli duzenlemeler

tamamlanabilir.
7.2.28 PLANLAMA

7.2.29 MRP (Malzeme ihtiyag Planlamasi)

ihtiyag Planlamalarinin tanimlandigi alandir.

Resim 173

Yeni bir ihtiyag plani olugsturmak igin planlama grubu secilmeli ve stok kartlarinin
alt kinlimlari olarak kag¢ birim alt kirflama kadar planlama yapilacagi “Maksimum
Seviye” sUtununa yazilarak tanimlanmaktadir. Stok karti eklendikten sonra sayfanin
kaydedilmesi planlama olusturulmasi igin yeterlidir. Baslat sekmesine tiklandiginda

eklenmis olan stok kartina ait bilesenler alt sekmelerde gortuntulenmektedir.
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AnaSayfa / intiyac Planlama L. / Dizenle

Ihtiyac Planlamasi Diizenle ®

-

YT © siparisier

=

crassaaLses (07335 Ziral IHA (33L St Tanki, S0 Grandl Kapasiesi) xv 1o acer
[ ]
CTISIS0G  CT335 2l IMA (35L Swi Tank, L Graniil Kpasies) cTRswLEeZ 1000 % 01 501 adet [ Y a]
BRSTNKJIL  Drone S Tagima Tank (33L Kapasitl) CTasTNK L o w0 o61 o Aget [ s]
CTIESFRIADT  CTIIS Drone Ans Gavde ve Gergeve T3S FRM_URETIM.0Y 901 12 a0 a0 Adet - Y s]
BRSMOTOT  Frgasiz Elekirk Motor (Yuksek Tork) 3504 1340 2260 2264 Ader B
-

Resim 174

Alt sekmelerde eklenen stok kartina ait tum bilesenler ayri ayri géruntulenebildigi
gibi “Tum Malzemeler” sekmesi altinda toplu olarak goruntilenmektedir. Plan
olusturuldugunda, planlanan ve gereken miktarlarin kargilastiriimasi yapilarak
onaylanan miktar hesaplanabilmektedir. ihtiya¢ olan miktarlar tanimlandiktan sonra

“Onayla” butonu ile ihtiya¢ planlamasi olusturulmus ve onaylanmis olmaktadir.

eeeeeee , N
= 5
Je  m (e =
®
o aa - — -
mplart 0 mm Pt v s
L)
(0 ]0o]
[ e Adet
@
o
o
=
— et
" adet
0 - det

Resim 175
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Uretim ihtiyaci olan stok kartinin plani yapildiktan sonra, ilgili stok kartindan
uretim emri otomatik olarak ihtiya¢ adedi kadar olusturulur. Bu iglem, stok kartinin sag

tarafinda yer alan mavi renkli buton araciligiyla gergeklestirilir.

Ayni zamanda satin alim talebi de onaylanmig satir secildiginde sag Ustte ¢ikan

satin alma ikonu ile gergeklestirilebilmektedir.

nnnnnnnnnnnnnnnn

DODOGEEGER

Resim 176

7.2.30 Uretim Planlama

Bu ekran, Uretim sureglerini planlamak, takip etmek ve yonetmek igin kullanilir.
Makine, operasyon sirasi, uretim emri, oncelik durumu, lot numarasi, stok kodu,
baslangi¢ ve bitis tarihleri gibi detaylari igerir. Kullanici, Gretim emirlerinin planlama
durumunu (6r. "Planlandi", "Basladi") ve satir durumunu (6r. "Calisiyor") izleyebilir.
Ayrica, tarih guncelleme ve Uretim planlama gibi islemler bu ekran Uzerinden
gerceklestirilir. Bu ekran, dretim sdreclerinin etkin bir sekilde planlanmasini ve

yonetilmesini saglar.
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Mokine Op. Swa Lot No. ‘Stok Kadu Operasyon Baglangs; Tarihi By Taribi Planksens Durum: Sute Durumu
TSUGAMI 8 ;000 200 5 sum s 1SM-007 Baglad: @ 8 | Gagyor

] T o R eé a0

:B p— awsen sovans onamsean R I X

1@ oz e sovon e sscranzatam e ao

| oz awsn v ssorzmzamanm P fos —— aa

| oo o300 2124000 T

oB S— avneass sovan prr— - I T

'8 o s conons s p—— I T

@ oz crssmias sovon Wz e Y]

»E womz |mesem sovon om0 s o i an
sTaR [N=] 24000274 UM 8211 w001 10,11 2024 800 10112028 1600 Baglacs & 8| Camyor

B woms s v om0 SR E= X

F =] 24000273 sLms211 M3 11.11.2024 1002 11.17.2024 1202 Plantaed an
HEXTURN =] 24000260 UM 18003 asan1 10,11 2024 800 10112026 1600 Baglacs & 8| Camyor

Resim 177

7.2.31 PROJE

7.2.32 Projeler

Uretim yapan bir firma icin, misterinin bir projesi igin Uretilen GUriinler bir proje olarak
kabul edilir. Projeler, Uretim emirlerine atanarak Uretim sureci takip edilebilir.

Proje Kodu: Her projeye atanan benzersiz bir kod.
Proje Adi: Projenin adi.
Proje Grubu: Projenin ait oldugu kategori.

Aciklama: Proje hakkinda bilgiler iceren alandir.

Proje Ady Proje Grubu Durumy

IMPLANT UR-GE GALISMAS OR-GE IMPLANT Baglads

Resim 178

7.2.33 STOK

7.2.34 Stok Fisleri

Disaridan alinan, dretimi dogrudan veya dolayli olarak etkileyen butin
hareketlerin yapildigi alandir. Stok figleri ile herhangi bir depoya giris-¢ikis islemi
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yapilabilecedi gibi, depolara arasin transfer yontemi ile sistemin kendi igindeki
hareketleri de ayrica dizenlenebilmektedir. Stok fisleri ile alinan Urltnlerin kalite kontrol
surecinden gegirilerek kullanima dahil edilmesi veya varsa bir kusuru kismi kabul veya

ret gibi igslemler yapilabilmektedir.

nnnnnnnnn | B0 50 oce

e

Resim 179

e Fis Numarasi: Yeni bir fis olustugunda otomatik gelen numaradir.

Firmanin talebine gére numara igin 6n ek tanimlanabilmektedir.
e Kontrol Tarihi: Gelen figin hangi tarihte kontrol edildigini gosteren alandir.
e Depo: ilgili Griin hangi depoya kaydedileceginin gdsteren alandir.

e Fis Tipi: Fisin yapisina uygun olarak farkl tipler tanimlanmaktadir. Bu

tanimlara uygun olarak islemler gergeklesir.

Girig (+) s ‘
Fig Tipi

Acilis (+)

Girig (+)

Cikis ()

Transfer (+/-)
Sayim Fazlasi (-)
Sayim Eksigi (+)
Fire (-}

Rezerve

thalat Girisi (+)
hracat Cikisi (-)
Konsinye Girisi (+)
Konsinye Cikizi (-)
Tiiketim Cikigi (-)

Resim 180
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Acilis: Hazirda bulunan drunlerin envantere ilk kayit islemi icin kullanilr.

Utaksis sistemini yeni kullanmaya baslayan firmalar igindir.
Girig: Taniml depoya stok girisi yapmak icin kullantlir.
Cikis: Taniml depodan stok ¢ikisi yapmak icin kullanilir.
Transfer: Depolar arasi stok transfer gegisleri igin kullanilir.

Sayim Fazlasi: Sayim sonrasi olugsan fazla stoklarin duzeltiimesi igin

kullanilir.

Sayim Eksigi: Sayim sonrasi olusan eksik stoklarin dizeltiimesi igin

kullanilir.

Fire: Uretimden kaynakli olusan firelerin fis vasitasi ile islem yapilmasi

durumunda bu kisim kullanilir.

Rezerve: Uretim igin ayrilan hammadde veya sarf malzeme gibi Griinlerin
tanimlanmasi igin kullanilir. Bu iglemler Uretim emirlerinde otomatik

olustugundan ihtiyag olmasi durumunda bu alan ayrica agiimigtir.

ithalat Girisi: ithalat yapan firmalarin kullandiklari fis tipidir. Bu sayede
UTS ile entegrasyon ayni anda saglanmaktadir. Yapilan Uriin ithalatlari lot
ve kod bazinda Excel kaydi olmasi durumunda toplu giris

yapilabilmektedir.

ihracat Cikisi: ihracat yapilirken kullaniimasi gereken fis tipidir. UTS

bildirimleri bu sayede saglanmaktadir.

Konsinye Girigi: Emanet olarak verilen UrlUnlerin depoya girisinin

yapildigi alandir.

Konsinye Cikigi: Bir Urinin emanet olarak veriimesi durumunda

depodan ¢ikisinin yapildigi alandir.

Tuketim Cikisi: TUketim nedeniyle olusan stok azalmalarinin gikisinin

yapildigi alandir.
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e Kontrol Eden Personel: ilgili fisi kontrol eden personelin tanimlandigi alandir.

Bu alana tanimli personel figteki buttin Granlerden sorumlu durumundadir.

e Dosya: Stok fisi ile gelen irsaliye, fatura, teslim fisi gibi yazili evraklarin

yuklendigi alandir.

e Firma: Stoklarin disarindan herhangi bir tedarikgiden gelmesi durumunda ilgili

firmanin secildigi alandir.

e Kontrol Durumu: ilgili stok fisi icin genel bir kontrol uygulamasi yapilmaktadir.

Bu uygulamaya uygun olarak agsagida belirlenen seg¢enekler gelmektedir.

o

Bekliyor: Yeniislem gormUs ve onay bekleyen figlerin durumu igin segilen

alandir.
Kabul Edildi: Kabul edilen stoklarin durumunu gosteren alandir.

Reddedildi: Kabul edilmeyen stok fislerin durumunu gésteren alandir.
Kismi Kabul: Fisin icindeki urunlerin bir kisminin kabul edilmesi
durumunda segilen alanadir.

Kosullu Kabul: Stok figlerinin belirli kosullar altinda kabul edildigini ifade

eder.

Kabul Edildi

1)

Kontrol Durumu

1 Bekliyor

Kabul Edildi
Kismi Kabul

g KosulluKabul

Resim 181

Sayfa 109 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

o . UTAKSIS YAZILIMI
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Fig Satini Diizenle Kaydet e
Stok Kodu * CAM-H-KIL Stok Adi orosilikat OEM Cam 0x2 cm Takip Tipi Lot ve Seri Takibi (3D
Varyant yant H Kontrol Durumu*  Bekliyor s Seri No (Uretici No) o n I
Miktar 1272 Kontrol Eden  Bekir TUNGER Son Kullanim Tarihi  0g.aa_yyyy [w]
oo: ZILIM A
Birim Kilogram igistasyonu i istasyonlan Kontrol Tarihi  gg.aa.yyyy o
24 di
Giri No (Seri/Lot) 432345 Dokiiman Seg Gozat Oretim Tarihi  gg.aa.yyyy [=]
m
Fiyat Bilgisi i Depo Konumiar .
=3
Para Birimi * TURK LIRASI Déviz Kuru 1
Fyat* | o Ea Satwindirim Oramy 0
ﬂ Toplam* 0 Satr indirim Toplami =~ 0
KDV Durumu (Dahil/Haric) Satnn Indirimli Tutan 0
kA KDV Orami 0 % Toplam Indirim Oram 0 % 1
esi .
KDV Harig Toplam F. 0 Toplam Indirim Tutan 0

Satir Toplami | 0

Resim 182

Stoklar: Stok fislerinde tanimli stoklar eklenerek iglem yapilir. Yeni stok eklemek
icin acilan ekranda “Stok Kodu” kismina ilgili kod numarasi girilir. Onceden yapilan
tanima bagli olarak stok adi ve birimi otomatik gelmektedir. Stok kartlari tanimlarinda
ilgili Urun ile ilgili dlgimlerde yapilmasi gereken olgumler tanimlanmis ise, bu bilgiler
Olcumler kisminda otomatik listelenmektedir. Stok fis detayinda girilmesi gereken

bilgiler sirasi ile su sekildedir:
o Birimi: Stok karti tanimina uygun olarak birimi otomatik gelmektedir.
o Girig No(Seri/Lot): Giris numarasi ihtiya¢ olmasi durumunda girilir.

o g istasyonu: islemin hangi is istasyonunda yapilacagini gésteren

alandir.
o Miktar: ilgili Griinden birimine bagli olarak stok miktaridir.

o Kontrol Durumu: Ana fiste oldugu gibi her bir kart i¢in kabul durumu igin

tanimlanan alandir.

o Kontrol Eden Personel: Uzmanlik durumuna gore ilgili Grinin hangi

personel tarafindan kontrol edileceginin belirlendigi alandir.
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o Dosya: Stok kartina ait yuklenmesi gereken sertifika v.b. belgeler icin

ayrilan alandir.

o Seri (Uretici No): Uretici tarafindan iriin (izerinde yazilmis seri numarasi

olmas! durumunda giriimesi gereken alandir. (Ornegin 6lgiim araglari,

kumpas v.b. cihazlar igin)

o Son Kullanim Tarihi: Tanimli cihaz i¢in son kullanim veya kalibrasyona

gidecek urunler i¢in kalibrasyon tarihinin girildigi alandir.

o Kontrol Tarihi: Stok kartlarin ilgili personel tarafindan kontrol edilirken

tanimlanan tarihtir.

o Uretim Tarihi: Stok kartlarin ilgili personel tarafindan kontrol edilirken

tanimlanan tarihtir.

Fig Satin Diizenle

Stok Kodu *  CAM-H-KIL Stok Adi  Borosilikat 0EM Cam (10x10x2 cm
Varyant ~ Varyant H Kontrol Durumu Bekliyor
Miktar 1272 Kontrol Eden  Bekir TUNCER
0oi
Birim*  Kilogram Ig Istasyonu 5 istasyonlari
24
Girig No (Seri/Lot) =~ 432345 Dokiiman Seg Gozat
m
Fiyat Bilgisi i Depo Konumian
Para Birimi *  TURK LIRASI Déviz Kuru 1
Fipt* | o Ea Satuncirim Oramy 0
ﬂ Toplam* 0 Satrr indirim Toplami 0
KDV Durumu (Dahil/Harig) Satinn indirimli Tutan 0
kA KDV Orani 0 % Toplam indirim Oram 0
osi . P
KDV Harig Toplam F. * 0 Toplam indirim Tutan 0
Satr Toplami 0
Resim 183

Seri No (Uretici No)  Sei No

Son Kullanim Tarihi

Kontrol Tarihi

Kaydet x
Takip Tipi Lot ve Seri Takibi (3D
9g.38.yyyy o
AZILIM A
00.3a.yyyy [=]
di
00.3a.yyyy o

Uretim Tarihi

e Olgiimler: Stok fislerinde, ihtiya¢c durumuna bagh olarak dretim

emirlerindeki gibi dlgimler yapilmaktadir. Yapilan bu dlgimlere uygun

olarak uruin kabul veya red karari verilmektedir.
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2 / Stok Figi Olgtimleri / Olgumler

Stok Fisi Olgiimleri

Stok Figi No

SF-0000000296

Stok Kodu

SLVRP2SS

Olgiimier

Kabul Oigimii

Olgim Aract

il o T
) o [QEE—

Oigim Araglan

Resim 184

Olglim yapilacak trlnler igin kag adet 6lgiilecegi bilgisi segilir. Segilen bu
aranler igin hangi olgum araci ile olguleceg@i ve olgum tolerans degerleri
arasinda olup olmadigi tespit edilir. Eger elle ile kontrol, goz ile kontrol gibi
herhangi bir 6lgim cihazi gerektirmeyen durumlar s6z konusu oldugunda,
Olcim cihazi seri numarasi segme zorunlulugu talep edilmemektedir.

Olguiim iglemini yapan personel kaydi otomatik olarak olugsmaktadir.

Olglim islemi biten satir igin belirlenen saylr kadar 6lgim imkani

verilmektedir. ihtiyaca uygun olarak bu sayilar degistirilebilmektedir.

Giris No Miktar Birim

s4762829 2 Adet y
tok Adi {
Al AbLtment 15° B.4.7 mm H:1 mm for @32 /3.7/4.3/5.0 mplant iin

Seri Mo Oigtim Yontemleri 6 o]

Seri Numaralari: Seri Numaralari: Stok kartinin lot numarasiyla
iliskilendirilen seri numaralari stok fisinden bu sekmede girilir. Stok fisinde
belirtilen miktar kadar seri numarasi eklenmelidir. '+' butonu, stok kartina
daha 6nce eklenmis seri numaralarini gosterir. "Yeni Seri No' alanina, stok
fisindeki miktar kadar seri numarasi girilir ve bu numaralar 'Ekle' butonu ile

fise dahil edilir.
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Fis Satin Dizenle

StokKodu®  IMP-3710-PF30 XV Stok Adi  Implant @3

Varyant  Varyant ﬂ Kontrol Durumu *  Bekliyor

Miktar* 20 Kontrol Eden  Bekir TUNGER

Birim*  Adet XV Is Istasyonu  Istasyonlar

Girig No (Seri/Lot) 34535 Dokiiman  Seg

Fenisen |

Seri No

345351

345352

345353

345354

345355

Resim 185

Gozat

| oce
o3

Seri No (Dretici No) 34535 XV
Son Kullamim Tarihi  gg.aa.yyyy B +
Kontrol Tarihi  gg.aa.yyyy [=]
Uretim Tarihi  gg.aa.yyyy o
eoce

o Fiyat Bilgisi: Urtine ait fiyatlarin tanimlandigi alandir.

i *
Fig Satin Diizenle
ler
Stok Kodu*  SLVRP255 x v Stok Adi
Varyant  Varyant n Kontrol Durumu *
Miktar * 20 Kontrol Eden
A
Birim*  Adet x Vv ig istasyonu
Ki
Girig No (Seri/Lot) 54782829 Dokiiman
Fiyat Bilgisi i Depo Konumiar 2 Agikiama
1 ParaBirimi*  ABD DOLARI ® v Déviz Kuru
Fyatt | 17 m Satrindirim Gran
l Toplam * 340 Satr Indirim Toplami
] KDV Durumu (Dahil/Harig) Satinn indirimli Tutan
K KDV Orami* | 20 % Toplam indirim Orani
RE .
| KDV Harig Toplam F.*  283,3333 Toplam indirim Tutar:
-5t
| Satir Toplami 340
L]

Resim 186

Agih Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for |
Kabul Edildi s
Yusuf KAPLAN XV
is istasyonlan v
Seg Gazat
34,0379

0 %
0

340

0 %
0

B Kaydet X
Takip Tipi | Lot ve Seri Takibi

Seri No ((retici No) ~ Seri No !

Son Kullanim Tarihi | gg.sa.yyyy a |
mal

Kontrol Tarihi 00.88.yyyy (=] E
bull

Uretim Tarihi 00.33.yyyy [} |
lget
§MNa
828
123

o

e Aciklama: Bu sureglerin disinda ayrica bir bilgi notu yaziimasi

gerektigi durumlarda ilgili alanin kullanilabilecegdi alandir.
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7.2.35 Depo Sayimlari

Yapilan planlamaya bagli olarak hangi depoya ait sayim yapilacaginin kayit

altina alindigi alandir.

-1
2:6a -

Resim 187

Depo sayimina bagl depo sayim fisi olusturulduktan sonra yapilacak islemler

ile depo sayimi sonlandirilabilir.

e Sayim Fisleri: Fis numaralari ile fisi olusturan personel bilgisinin

goruntulendigi alandir.

¢ Sayilmamiglan Sifirla: Sayim figlerinde olan Urinlerin haricindeki tim

urtnlerin depodan sifirlayan komuttur.

e Sayilmamiglari Raporla: Bu segenek ile sayim fisi haricinde depoda olan

arunlerin raporlandigi alandir.

o Sayim Hareketleri: Sayim sonlandirildiktan sonra olusan hareketlerin ve sayim

farkinin géruntulendigi alandir.

Sayimamislan Raporla

ssssssss

Resim 188
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7.2.36 Depo Sayim Figleri

Depo sayima bagl olarak sayim fislerinin olusturuldugu alandir. Burada depo
sayimi segerken sadece sonlandiriimamig sayimlar secilebilmektedir. Fig satirlar
sekmesi altindan sayimi yapilan urtnler eklenebilmektedir. Hizli igslem ekrani ile de
urunler toplu olarak eklenebilir. Farkli personeller tarafindan sayim figleri olusturularak

depo sayimi ile iligkisi kurulabilir.

Depa Saym s Dizenle B3 ==

:

Resim 189
7.2.37 Stok Sifirlama

Stok sifilama modulu, depo kayitlarinda 0-1 adet araliginda kalan kisurath stok
miktarlarinin otomatik olarak sifilanmasini saglayan bir sistem bilesenidir. Ozellikle
uretim emirlerinden kaynaklanan kesirli stok kalintilarinin dizenlenmesi amaciyla

kullanilir.

[ Ta)

Resim 190
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7.2.38 KALITE

7.2.39 Uretim Kalite Olgiimleri

Uretim Kalite dlgtimlerinde éncelikle baslamis tretim emirleri listesi gelmektedir.

Yukaridaki filtre alanindan bitmis veya hazir durumdaki Uretim emirleri de listenebilir.

nnnnnnn

uuuuu

uuuuu

ooEReED

LLLLL

Resim 191

Uretim Emirleri listesinden 6lglim yapilmak istenen Uretim emri secildikten sonra

islem yapilabilmektedir.

MMMMMM

Resim 192

= Olgiim Araglarini Kopyala: Kullanim kolayhgd ve zaman tasarrufu
saglamak adina, 6lgum araglari ile bagka bir Uretim emrine kopyalama

yaplilabilir ancak 6lgim deg@erleri yeniden girilir.
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Resim 193

Tolerans diginda bir 6lgim yapilmasi durumunda personel ig¢in bir uyari
cikmaktadir. Yapilan uyariya uygun olarak olaylar kismina Red veya Tekrar islem

uygulanmaktadir.

nnnnnnnnnn

uuuuuuuu

Resim 194

= Olgiim Detayi: Olgiim yapilacak ekran acildiginda temel olarak su bilgiler
yer almaktadir.
o Olgiim Araci
o g istasyonu Bilgisi
o Seri No

o Olgiim Tipi
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o Olgiim Miktar

o Tolerans Araligi

Bu bilgilerin disinda kag adet dlgum yapilacagi, bu islemin hangi personel

tarafindan ve ne zaman yapilacagi bilgisi ile 6lgcim yapilacak Urlne ait teknik

resim goruntilenmektedir. Olclim yapilacak Uriin sayisindan fazla tiriin élgimi

yapillamaz. Yapilan Olgimlerde her drun igin sirasi ile otomatik bir numara

atanmaktadir.

Olgiim Detayi

Dijital Kumpas Kalite Kontrol Istasyonu

Zaman Serl

] 1 E n 16.06.2025 04218 O 25000088-1
2 E n 16.06.2025 04:20 0 250000882
] 3 E n 16.06.2025 041 B 250000883
4 E ﬂ 16.06.2025 04:21 B 250000884
|
4
5 16.06.2025 04:21 B 250000886
| s E n 16.06.2025 04:21 B 250000856
N 7 E n 16.06.2025 04:21 O 250000887
. Ar

Resim 195

Seri Mo~

Personel Ad

Bekir TUNGER

Bekir TUNGER

Bekir TUNCER

Bekir TUNCER

Belir TUNGER

Belor TUNGER

Bekir TUNGER

Oigilm Yomtemi 7

2oy

Glgum Degeri

1B

1B

1B

o Uretim Emrinde Uretilen her riin

W w100

Onay

< I < T - I < IO < I < I -

Dokiiman

s8¢

seg

Seg

seg

Seg

seg

s8¢

S |

-0.03,0.03 (7.77-7.83)

Gozat

Géozat

Géozat

Gézat

Gozat

Gozat

ooDoDoo
,

Gozat

icin belirlenen seri numaralari

bulunmaktadir. Bu seri numaralari, Uretim emri olgumleri sirasinda 6zel

olarak kullanilarak, her seri numarasina 6zgu oOlgimler yapilabilir ve bu

Olcumler kaydedilebilir.

Olgiim Detay

Oigiim Aract Iz Istasyonu

Dijital Kumpas Kalite Kontrol Istasyonu

Zaman Serl

] 1 E n 16.06.2025 04218 O 25000088-1
2 E n 16.06.2025 04:20 0 250000882
] 3 E n 16.06.2025 041 B 250000883
4 E n 16.06.2025 041 B 250000854
|
4
5 16.06.2025 04:2:1 B 250000885
I E n 16.06.2025 04:21 B 250000886
N 7 E n 16.06.2025 04:21 O 250000887
Ar

Rev. No: 005 -07.07.2025

Seri Mo~

Personel Ad

Bekir TUNGER

Bekir TUNGER

Bekir TUNCER

Bekir TUNCER

Belir TUNCER

Bekir TUNGER

Bekir TUNGER

® Y

XV

By W 100
Glgum Degeri Onay Dokiiman
1.8 Seg
7.8 Seg
] Seg
18 Seg
7.8 Sag
1.8 Seg
1.8 Seg
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Resim 196
o Coklu 6lgim bir parganin ayni élgiim cihazi ile birden fazla noktasinin
Olctlmesi, ekran degismeden gercgeklestirilebilecektir. Ayrica, birden
fazla serili parganin 6lgimu de bu ekran Uzerinden yapilabilecektir.
Olgiim Detay 12 Oigiim Kaydet X

timE —— or— e

Olglin Dijital Kumpas Kalite Kontrol istasyonu SA2103% fetim Em

- Seri No Boy (%5) (9-11) Gap(5)(3-5)

Seri Numaralan v

Seri Numaralar v

Seri Numaralan v

Seri Numaralar v

Seri Numaralan v

Operatir Olgimil Kalite Kontrol Olgiimii

Resim 197

7.2.40 Malzeme Kalite Kontrol

Stok figleri ile depoya alinan Urunlerin kalite kontrol sureclerinde oOlgumleri
gerceklesen figlere ait dlgumlerin listesi burada goruntilenmektedir. Dizenle butonu
tiklanip fise ait 6lgim degderleri ile ilgili kontroller tekrardan yapilabilir. Fis numarasina
tiklanarak ise ilgili fise gidilebilir.

uuuuu

mmmmm

uuuuu

uuuuu

uuuuu

uuuuu

[SESNSHSHSHS RS

smere  swon

Resim 198
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7.2.41 Dogrulama

Etiket Uzerinden bulunan barkod bilgisi, Uretim tarihi, son kullanma tarihi ve lot
numarasi bilgisi sistemdeki tanimlar ile kontrol edilmektedir. Kontrolin yapilabilmesi
icin barkod bilgisi 6ntinde “(01)”, Gretim tarihi (steril tarihi) bilgisi éninde “(11)”, son
kullanma tarihi bilgisi 6ninde “(17)”, Uretim emri numarasi éninde “(10)” yazmasi

gerekmektedir. Yapilan kontroller sirasiyla su sekilde anlatilabilir:

Etikette bulunan Uretim emri numarasi ile sistemde bdyle bir Uretim emri olup
olmadidi kontroll yapilir. Eger yoksa “Sistemle ilgili Gretim emri bulunamad..” uyarisi

verir. Varsa diger kontrole gecer.

7/ UTAKSIS T Dev ®@ ® 8 U

Administrator
= Dogrulama S 5tes

9 og Sonve

\ Mesa
g 6 00096(11)24 m (£7)086£31 402000981 1)240510(17)30081 01012400191 [ —

o
&.
S
2
<
L]
A

Resim 199

Uretim emri bulunduktan sonra ilgili Gretimin yapildigi stok karti bulunur. Stok
karti tanimlarindan barkod bilgisi alinir ve etiketteki “(01)” den sonra gelen barkod
bilgisi ile karsilastirir. Eger dogruysa bir sonraki kontrole gecger degilse “Sistemle ilgili

uretim emri bulunamadi” uyarisi verir.

Gecgen iki kontrolden sonra ilgili Uretimdeki Uretim tarihi ile etiketteki “(11)”
kodunun ardindan gelen tarihi yyaagg olarak kontrol eder. Eger sistemde uretim tarihi
yoksa yani henuz Uretim emri bitmediyse Uretim tarihi olarak steril tarihini baz alir.

Bilgiler eslesiyorsa bir sonraki kontrole geger.

Uretim emrindeki son kullanma tarihi ile etiketteki “(17)" kodunun ardindan
yyyymmgg formatinda bulunan tarih  karsilastirilir.  Uretim emri heniz
tamamlanmadiysa son kullanma tarihi olugsmayacagindan, stok kartinda tanimli steril

tarinine raf dmri eklenerek son kullanma tarihi olusturulur. Bilgiler eslestiginde
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dogrulama basarili kabul edilir. Dogrulama, hem parantezli hem de parantezsiz tarih

formatlari icin yapilabilir.

7 UTAKSIS U] owatamsamnr TiDev @ e 8 0

(01)0BGB3190200089(11)240515(17)290515(10)24000191

Resim 200
e Uretim Emrine Yansimasi:

Kalite menusu altinda bulunan Dogrulama sayfasinda yapilan etiket dogrulamasi

Uretim emrinde bulunan “Dogrulama” sekmesi altinda listelenmektedir.

etim Emirleri / Dizenle
Ryl Administrator
M =~ S v EEEETE < |- B o

Oretim EmriNo* 24000191 LotSer 24000191 + 100 100 Adet XV '
0]
Proje  Tesis | Pro v | T v isosaisz o
vy FAVORILER
Stok Kodu * IMP P RN Implant ©3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm

& OReTIM

Hedef Depo*  DP-01 v Mamol Depo
Diger Ozellikler ® @
Dogrulama Tarihi Dogrulama Tipi Dogrulama Degeri Personel
-] UDI Etiket Dogrulama x v (01)08683190200089(11)240515(17)290515(10)2400019 Bekir TUNGER X Vv

O Doguiamaris v Pesone v3

Resim 201
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7.2.42 BAKIM

7.2.43 Makine Bakimlari

Makine bakimlari, Gretim ekipmanlarinin performansini ve édmrinu optimize

etmek igin planl bakim, onarim ve izleme sureclerinin sistematik olarak yurutuldugu

alandir.

Makine Bakimian

S——
260 -

[-[-[c
aaa ¢
a6e
ane
888 :

024
[T Tc R

ane
a6e
= 1-]o]
ane

024

BEE =0

Resim 202

chea2

e

Makine bakimi kayit altina alinirken ayni periyotta olan bakimlar toplu olarak

secilerek kayit altina alinabilmektedir.

7.2.44 Ekipman Bakimlari

Ekipman bakimlari, Uretim ekipmanlarinin planli bakim, onarim ve izleme

sureclerinin sistematik olarak yurutuldagu alandir.

Anasayfa / Ekipm

Filtre

Seri No

Bakim

Tarihi

nan Bakimlan

Ekipman Bakimlari

=]/]a]
eae
=1]0)
86oe

Rev. No:

Bakim Tarihi
28.03.2024
07.09.2023
29.08.2023

20.05.2022

Ekipman

Ekipman Kodu
MK-032
MK-032
MK-032

MK-032

005 -07.07.2025

Ekipman

Ekipman Adi

Mantis Vision Copact
Mantis Vision Copact
Mantis Vision Copact

Mantis Vision Copact

BakimTipi  Tipi Personel  Personel
£ Yeni ®
Gosterim Sayisi 50 &

Personel Seri No Durug Siiresi

Yusuf KAPLAN 789456 80 Dakika

Bekir TUNGER 789456 78 Dakika

Bekir TUNGER 789456

Adil Bayram 789456

Sayfa 122 / 246




UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

UTAKSIS

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Resim 203

Ekipman bakimi kayit altina alinirken ayni periyotta olan bakimlar toplu olarak

secilerek kayit altina alinabilmektedir.

Anasayfa / Ekipman Bakimlari / Mantis Vision Cop.

Mantis Vision Copact

Bakim Tarihi Personel Adi *
28.03.2024 =] Yusuf KAPLAN
SeriNo Ekipman *
789456 789456 - Mantis Vision Copact
Durug Siiresi Siire Birim
80.00 Dakik B

> Bakim Tipleri © Agiklama

Bakim Tarihi

BE o040
BE o0
BE  =ooneo0ss Glufer lavesi

itiminden sonra iizerindeki talag vb. artiklar temizlenir.

e tezgah temizlenir.

Resim 204

7.2.45 Olgiim Araci Bakimlari

Bakim Periyodu

B Kaydet £ Yeni o
[ ]
Durus Stiresi Personel
15 Dakika Yusuf KAPLAN
5 Dakika Yusuf KAPLAN
1 Saat Yusuf KAPLAN

Olgim araci bakimlari, Uretim ve Kkalite kontrol sureclerinde kullanilan 6lgiim

cihazlarinin dogruluk, guvenilirlik ve performansini saglamak amaciyla planl bakim ve

izleme sureclerinin sistematik olarak yuaratuldugu alandir.

Anasayfa / Olgim Araci Baki..
Filtre

SeriNo  SeriNo Olgiim Aracs Olgiim Aract v BakmTipi  Tipi

BakimTarihi  Baslangi; - Bitis

Olgiim Araci Bakimlari

Bakim Tarihi Blglim Aract Kodu Olgiim Araci Adi Personel
BBEE 501202 M10X1.25 6H Gecer Mastar Bekir TUNGER
BEBEE 280204 M10X1.25 6H Geger Mastar Ali Can KESGIN
BBE 28032024 DTWR-3i Geratech Torkmetre Yusuf KAPLAN
BBE k20 DTWR-3i Geratech Torkmetre Adil Bayram

4 kayittan 1 ve 4 arasi gosteriliyor

Resim 205
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Olglim araci bakimi kayit altina alinirken ayni veya farkli periyotta olan bakimlar

toplu olarak secilerek kayit altina alinabilmektedir.

Anasayfa / Ololim Araci Baki.. / Geger Mastar

Geger Mastar <% veni [ ]
Bakim Tarihi * Personel Adi *

15.04,2024 =] Bekir TUNGER
Seri No OBlgiim Aract *

334455 334455 - Geger Mastar
Durug Sresi Siire Birimi

Siire Birimi

[ ]
© Bakim Tipleri
Bakim Tarihi Bakim Tipi Bakim Periyodu Durus Siiresi Personel
ﬂ 15.04.2024 14:01:32 Tezgah kizak yagi ve hidrelik yaglarinin kontrol edilip tamamlanmasi (Haftalik) Haftalik 5 Dakika Bekir TUNGER
Resim 206
7.2.46 Takim Bakimlari
Takim bakimlarinin kayit altina alindigi alandir.
ham Baks 2= Veni L]
B S =
| Rime

Resim 207

Takim bakimlari kayit altina alinirken ayni veya farkli periyotta olan bakimlar

toplu olarak secilerek kayit altina alinabilmektedir.

Sayfa 124 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




v/ IUTAKS]

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

UTAKSIS YAZILIMI

ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Takim Bakimlan / @2,3 Matkap Ucu

92,3 Matkap Ucu

Bakim Tarihi *

04.04.2024

Seri No

Seri No

- Kaydet <& Yeni

Personel Adi

[=} Ali Can KESGIN

Takam *

- 62,3 Matkap Ucu

Durug Siresi Siire Birimi
4400 Saat s
© Bakim Tipleri [T TEY
Bakum Tarihi Bakim Tipi Bakim Periyodu Durug Siresi
BE o020 Taglama 258at
a 04.04.2024 12:14:40 Kaynak Genel 9 Saat
BE o0z Bileme Haftallc 16an
a 04.04.2024 12:14:40 Makinenin igindeki su tamamen bogaltiir 7 Saat
04.04.2024 12:14:40 Cihaz ayda bir kere partikli birakmayan bezle ve saf suyla temizlenmeldir. (Ayda bir) 2 Saat

ao

Resim 208

7.2.47 SATIS

7.2.48 Satis Teklifleri

Siparis Oncesi satig tekliflerinin tanimlandigr alandir. Teklifi

Personel

All Can KESGIN

All Can KESGIN

All Can KESGIN

All Can KESGIN

All Can KESGIN

dizenleme

sayfasinda verilen teklif ile ilgili Grln bilgisi, miktar bilgisi ve fiyat bilgisi alanlarina veriler

girilebi

Imektedir.

Satig Teklifi Diizenle

Tekli

f Numarasi *  ST-0000000001

Onaylayan Personel  Ali Can KESGIN

Teklif Veren  Bekit TUNGER

Satig Personeli  Yusuf KAPLAN

G

Firma*  OTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERIAS. % W Tekiif Tarihi *  05.02.2024 12:16:15
X Vv Durumu*  Siparis Olugturuldu X v Onay Tarihi  05.02.2024 12:16:29
XV Firma Yetkilisi  BEKIR TUNCER X Vv Satig Kanal  Bayi Satig Kanali
X v Dokiman  Seg Gozat Proje  Proje

——
=6 ®

Stok Kodu / Hizmet Kodu

ag

ABT1547H

Resim 209

Stok Adi / Hizmet Adi Varyant Fiyat Miktar Toplam F. Déviz Tipi
Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (03.7 implant igin) 80,0000 1000 80.000,0000 EUR
1000
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7.2.49 Satis Siparigleri

Verilen sipariglerin toplu olarak goruntulendigi ve yonetildigi alandir. Siparisler

farkh sekillerde gelmis olabilir. Tekliften siparise donusmus, bayiden siparis gelmis

veya direk olarak kullanici tarafindan olusturulmus olabilir.

Filtre
Sip. No stok
Firma Tipi  Firma Tip! v Firma
Sip. Tarihi
Satis Siparigleri
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0
Siparig No Firma
ERBGE ssoox FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A S,
ERBE sson= FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.§
ER@AE s FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.§
ER@GE ssoo FRM-D001 TUGRA YAZILIM A.§
ER@AGE ssos FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.§
ERBAEGE sso0:- FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.S
ERBAGE ssoo FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.S
ER@AGE sso FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.§
Em 550018 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A §

Resim 210

Depo
DP-001 Mamiil Depo
DP-001 Mamill Depo
DP-001 Mamil Depo
DP-001 Mamiil Depo
OP-001 Mamiil Depo
DP-001 Mamil Depo
DP-001 Mamill Depo
DP-001 Mamil Depo

DP-001 Mamiil Depo

Lot No

Durumu  Durumu

Siparig Tarihi
12.08.2024
31.07.2024
30.07.2024
30.07 2024
30.07.2024
29.07.2024
25.07.2024
25.07.2024

25.07,2024

Onaylayan
Yusuf KAPLAN
Yusuf KAPLAN
Bekir TUNCER
Bekir TUNGER

Yusuf KAPLAN

Bekir TUNGER

Bekir TUNGER

Onaylayan  Persane v
Tipi Tipi L
£ Yeni [ ]
Gasterim Sayisi 50 &
Onay Tarihi Tipi Durumu
12.08.2024 Standart Bekliyor
31.07.2024 Standart  Onaylandi
30.07.2024 Standart  Sevk Edildi
30.07.2024 Standart Sevk Edildi
30.07.2024 Standart Sevk Edildi
Standart  Bekliyor
25.07.2024 Standart  Bekliyor
Standart Bekliyor
25.07.2024 Standart Onayland

Siparisi duzenleme sayfasindan siparis olusturulan Grinler mevcut ise sevkiyat

gerceklestirilebilir. Mevcut dedilse termin

tarihi tanimlanabilmektedir. Sevkiyat

islemlerinde de sevkiyatin onaysiz/onayli gitme durumlari secilerek ilerlenebilmektedir.

# Siparig Satirlan & Fiyat Bilgisi [ Agiklama

Sevkiyat Islemi

[l Hizh Sevkiyat [ FIFO lle Toplu Sevkiyat & Hizli Saur Ekle

SevkEden*  Ali Can Kesgin XV Sevk Tarihi*  01,02,2024 10:11:39 (3 Depo*  Mamiil Depa
Stok Siparig
Kodu Stok Adi Varyant Miktar Sevk Bekleyen Sevkiyata Hazir Sevk Edilen
SLV Acili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for
100
aa RP255  ©3.2/3.7/4.3/5.0 implant icin 100 0 0
100 100 0 0

Resim 211
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Siparig Nedeni  Yenl Siparis X Vv Tipi*  Standart X Vv Depo Mamil Depo XV
Dokiman  Seg Gézat Hizli Sevkiyat X Egitim lstegi []
Siparig Yeri  Satis Portali X v Karakter Sayist 28 &
86 924 0202247
08683102000089240202290202242000017
# Siparis Satirlan b Sevkiyat # Fiyat Bilgisi =] Notlar l 2000017
@ E] [E Sevkiyat Iglemi 2 FIFO lle Toplu Sevkiyat % Hizli Satir Ekle
SevkEden*  Ali Can KESGIN X v SevkTarihi*  23.02.2024 11:08:35 =] Depo*  Mamil Depo X ™ Onayh Gitsin [ ]
Siparis Toplam  Déviz  Birim Giincel
Stok Kodu Stok Adi Varyant Miktar Sevk Bekleyen Sevkiyata Hazir  Sevk Edilen Fiyat F Tipi Adi Termin Stok
BEE e-3710r30 Implant 03.7x 10.0 mm Platform 03.0 mm 1 _ o 0 00000 0,0000 TRL Adet 0 =
= ABV-4701-  Abutment Baglanti Vidas / Combining Serew (3.7 implant
Z 1 ] 00000 0,0000 TRL Adet 0
800 ... icin) o o =)
BBEE ~o115471137 Acih Abutment 15° 0 4.7 mm H: mm. (93.7 implant icin) 1 o 0 00000 0,0000  TRL Adet 1340 [ ]
3 3 0 o

Satis siparigleri sayfasinda sevkiyat islemine girildiginde, "Hizli Sevkiyat" butonu aktif
hale gelir. Ardindan acilan pop-up'ta "Karakter Sayisi" butonuna tiklanir ve UDI
barkodu barkod tarayiciyla okutulur. Daha sonra UDI etiketlerinin icinde gomulu olan
lot numarasi segilir ve karakter degisimi yukarida goruntulenir. Tanimlama yapildiktan
sonra, alt satira tekrar barkod okutularak UDI etiketlerinde gomulu olan lot otomatik

olarak depodan gekilir. Boylelikle hizli sevkiyat islemi bu sayfadan gergeklesir.

7.2.50 Siparis Yonetimi

Sipariglerin tamaminin tek bir liste halinde goérintilendigi sayfadir. Burada firma
veya urun bazl filtreleme yapilabilmektedir. Siparis yonetimi sayfasi ile sipariglere ait
urinler mevcutsa sevkiyati gergeklestirebilir veya mevcut degilse veya siparise 6zel

uretim yapilmak isteniyorsa uretime donusturulebilmektedir.

7.2.51 Siparis Yonetimi - Sevkiyat

Sipariglere ait tUm siparis satilarinin tek liste halinde goéruntilendigi sayfada

sevkiyat butonu segili iken sevkiyat yapilabilmektedir.

Sayfa 127 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




v/ IUTAKS]

UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Filtre

s | woe

Sp.No | Sip.No Stk Siok FimaTipi  Firma Tigi v Firma | Firmalar v
Sip. Tarihi Bastangic Biis Depo  Depolar v
GésterimSayisi 20 &
Hepsini Sec - Segimi Temizle - Secilen Kayr Sayist: 17
SiparigNo  SiparigTarihi | Firma Depo StokKodu  Stok Adi Siparig Miktan  Sevk Bekleyen  SevkiyataMazr  SevkEdilen  Biim  Termin
25082023 | FRN-0001 TUGRA VAZILIMA'S SWVRP2SS  Acil Abument 15" 0 4.7 mm 1 mm for 032 37/4.3/5.0 implant ien 7 2 B adet
01082023 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A S DP-001 Mamiil Depo  SLM 18003  Metrik Vida M1.8 TiBase Acili Abutment icin 33 30 0 3 Adet
01082023 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A S DP-001 Mamiil Depo SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for 03.2 /3.7/4.3/5.0 implant icin 53 49 0 4 Adet [=]
26072023 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.S DP-001 Mamil Depo 2329 UZDRL  Kademeli Uzun drill2.8/3.4 mm L:6-16 mm 1 1 o o Adat
17062003 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.S DP-001 Mamil Depo 2329 UZDRL  Kademeli Uzun drill2.8/3.4 mm L:6-16 mm 2 2 o o Adat
17062003 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A.S DP-001 Mamil Depo 2328 KSDRL  KademeliKisa drill 23/2.8 mm L'6-10 mm 4 4 o o Adat
17.062023  FRM-0001 TUGRA YAZILIM A S DP-001 Mamill Depo  DUOT1 Drill Uzatma 4 1 0 3 Adet [=]
14042023 FRM-0001 TUBRA YAZILIM A.S 2329 UZDRL Kademeli Uzun drill2.8/3.4 mm L6-16 mm s s 3 o Adet
14042023 FRM-0001 TUBRA YAZILIM A.S 2328 KSDRLKademeli Kisa drill2.3/2.8 mm L6-10 mm 7 7 o o Adet
14042023 FRM-0001 TUBRA YAZILIM A.S buoT1 Drill Uzatma 7 7 o o Adet
31102022 | FRN-0001 TUBRA YAZILIMAS SLVRP2SS  Aclh Abument 15 0 4.7 mm H1 mm for 032 /37/4 3/50 implant icn 7 . . G adet BE
31102022 | FRN-0001 TUBRA YAZILIMAS CRHV 223 implant Carahi Set 4 . o s adet BE
27102022 FRM-0001 TUBRA YAZILIM A.S buoT1 Drill Uzatma 2 2 o o Adet
187102022 | FRM-0001 TUGRA YAZILIM A buo1 Drill Uzatma 1 1 o 0 adet |
18102022 | FRN-0001 TUBRA YAZILIM A SLM 18003 Metik Vida 1.8 TiBase Agih Abutment in s 1s o o Ader =]
18102022 | FRN-0001 TUBRA YAZILIM A SLVRP2SS Aol Abutment 15" 0 4.7 mm H1 mm for 092 3.7/4.3/50 implant fen 8 . o 7 Ader [=]E]
18102022 | FRN-0001 TUBRA YAZILIM A GRHV 223 implant Cerahi Set p 5 o . Adet =]
Rt 150 & 25

35kaytan 1 ve 20 arast gosteriliyor.

Resim 213

Sevkiyat secili iken firma bazli

islem yapilabilmektedir. CunkU sevkiyatlar firma

bazli yapilmaktadir. ilgili firmaya ait Griinler tek tek veya toplu olarak sevk

edilebilmektedir. Uriinler segildikten sonra “Sevk Et” butonuna tiklayarak siparis

satirlarina ait Granlerin lot numarasi bilgilerini segebilecegimiz ekran agiimaktadir.

m Gl Gitsin

Sevkiyat
] Sevk Eden * Bekir TUNGER XY Sevk Tarihi * 25.09.2023 11:49:12 O Depo * Mamiil Depo X v
B
~  Hepsini Seg - Secimi Temizle - Secilen Kayrt Sayisi: 2
| Siparis  Siparig Stok Siparig Sevk
No Tarihi Firma Kodu Stok Adi Girig No (Lot No)  Miktan Bekleyen
FRM-0001 TUBRA  SLV Agili Abutment 15° @ 47 mm H:1 mm -
I $5-0045 | 25.08.2029 YAZILIM A5 RP255 for 33.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin = 2L 7 -
FRM-0001 TUGRA  SLM Metrik Vida M1.8 TiBase Agili .
5$5-0039 01.08.2023 YAZILIM A S 18003 Abutmant iin + 2200221 33 30

e o

x

Firma * FRM-0001 TUGRA YAZILIM .
Sevkiyata Sevk | |
Hazir Edilen Miktar

ra

Resim 214

Acilan ekrandan lot numarasi ve adet bilgisi girilerek veya hizli iglem butonu ile

toplu olarak lot numaralar segilebilmektedir. Lot numaralari ve adet bilgileri

tanimlandiktan sonra sevkiyat islemi yapilabilmektedir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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7.2.52 Siparis Yonetimi —

7.2.53 Uretim

Sipariglerin tamaminin tek bir liste halinde goérintilendigi ve siparisin Uretime

donusturaldugu alandir. Siparig satirlarinin  Gretime dondstirilmesi durumunda

uretimin Urin bazh yapilmasi gerektigi icin satirlardan bir Grin segcildiginde diger

artinler pasife alinmakta ve secilmesi engellenmektedir. Bir trln birden fazla firma

tarafindan siparis verilebilmektedir.

Resim 215

Uretimi yapilacak Urlnler secildikten sonra sevk bekleyen adetlerin toplami

uretim emri adedi olarak olusturulmaktadir. Ancak burada Uretim emri adedinde

degisiklik yapilabilmektedir. Bu sekilde olusturulan Gretim emrinin de tipi siparis Uretim

emri olarak olusturulmaktadir.

7.2.54 Siparis islem Talepleri

Siparig islem talepleri modull, kullanicilarin siparigler Uzerinde islem (6rnegin

iptal, iade veya degisim) yapmalarini kolaylastirmak icin tasarlanmigtir. Bu bélumde,
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sipariglere yonelik taleplerin olusturulmasi,

AnaSayfa / Siparis Islemleri

Filtre

SiparigNs | Siparis No stok | stok
Stparg Tarih Bagtangi; otis FirmaTipi | Fuma Tipi v Fim
Durumu Bekliyor Olan Istekler
Hepsini Seg -Seslen Kayt Sayis-0
Iglom Vapan sipaig No Sipaig Trih Fima Stok Kodu Stok Ad Siparig Mikian
akayiton 1 ve 0 aras goste
Resim 216
7.2.55 Sevkiyatlar
Yapilan tum sevkiyatlarin listelendigi alandir
Filtre
Sevk No Sevk No Stok Karti Stok Karti Lot No Lot No
Onaylayan ~ Personel v SevkEden  Personel v Firma Tipi  Firma Tipi
Depo  Depo v Tarih  Baslangic Bitis
Sevkiyatlar
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0
Sevkiyat No Depo Firma Sevk Eden
BEAE s« DP-01 Mamiil Depo FRM-01 TUGRA YAZILIM A.S Bekir TUNGER
BEAE s« DP-01 Mamiil Depo FRM-01 TUGRA YAZILIM A.S Adil Bayram
BEAanE s«<nn DP-01 Mamiil Depo FRM-01 TUGRA YAZILIM A.S Adil Bayram
BERAE sv«oss DP-01 Mamiil Depo FRM-04 MIKRON METAL Bekir TUNGER
BERAG svxosss DP-01Mamill Depo  FRM-01 TUGRA YAZILIM A.$ Bekir TUNGER
BERAE s«xonsss DP-01 Mamiil Depo FRM-01 TUGRA YAZILIM A.S Bekir TUNGER
EBE SVK-0351 DP-01 Mamiil Depo FRM-01 TUGRA YAZILIM A.S Bekir TUNCER
BEAE s«nsso DP-01 Mamiil Depo FRM-01 TUGRA YAZILIM A.S Bekir TUNCER
BERAE s« DP-01 Mamiil Depo F-00121 EGE TREND Adil Bayram

Resim 217

igtem Tipi | stem ipi

yonetimi  ve

Sevk Tarihi

21.07.2024

21.07.2024

21.07.2024

18.07.2024

10.05.2024

10.05.2024

12.03.2024

01.02.2024

22.01.2024

izlenmesi

glem Miktan

glem Tipi

' Filtrele 9 sifirla

Durumu

Firma

Onaylayan

Bekir TUNGER

Bekir TUNGER
Bekir TUNGER
Bekir TUNGER
Bekir TUNCER
Bekir TUNGER

Bekir TUNCER

Durumu

Firma

saglanir.

Gosterim Sayisi 50 &

Onay Tarihi

21.07.2024

18.07.2024
10.05.2024
10.05.2024
12.03.2024
01.02.2024

19.07.2024

Durumu
Fatura Olustu
Bekliyor
Bekliyor
Onaylandi
Irsaliye Olustu
Irsaliye Olustu
Onayland
Onayland!

Onaylandi

Sevkiyat islemlerinde onaylanmadan o©nce sevkiyat satirlarinda degisiklik

yapilabilmektedir. Ancak onaylanan sevkiyatlarin miktar

bilgilerinde degisiklik

yapilamamaktadir. Degisiklik yapilmak istendiginde sevkiyatin durumunun bekliyor

konumunda olmasi gerekmektedir. Ayrica ilgili sevkiyatin dizenleme sayfasindan

irsaliye veya fatura olusturulabilmektedir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Anasayfa / Sevkiyatlar / Diizenle

Sevkiyat Duzenle C' Irsaliye Olustur

Sevkiyat Numarasi *  SVK-0026 Firma UGRA YAZILIM A.S X Vv Depo*  Mamiil Depo X Vv
Onaylayan Personel Bekir TUNCER X Vv Sevk Tarihi * 30.07.2024 12:16:44 [m] Sevk Eden Bekir TUNCER XV
Onay Tarihi 30.07.2024 12:19:03 [m} Durumu * Onayland: X v Dokiiman Se¢ Gozat
Proje Proje v Belge No 4657890

B Sevkiyat Satirlari [E Agiklama

Stok Kodu Stok Adi Siparig Numarasi Siparig Tarihi Girig No (Seri/Lot) Siparis Miktar Sevk Miktar Birim
B IMP-3710-PF30 Implant @3.7 x 10.0 mm Platform @3.0 mm S§5-0027 30.07.2024 24000060 30 30 Adet
30 30
Resim 218

7.2.56 Satis irsaliyeleri

Sipariglerin sevkiyati olusturulup onaylandiktan sonra sevkiyat yapilan firmaya ait

cari hesap taniml ise irsaliye olusturulabilmektedir. Ilgili irsaliyelere ait pdf ciktisi

alinabilmektedir.
Filt ¥ Filtrele. i [}
Irsaliye N N Stok Olust Personel v Depc Deps v
e 5 cutnn [ oo . . et | .
Sat irsaliyeleri [ ]

Hapsini Sag - Segilen Kay Sayisi: 0
irsaliye No Firma Depo Cari Hesap Personel | rsaliye Tarihi Vade Tipi Durumu
FRM-0001 TUBRA YAZILM A S DP-001 Mamil Depo TUGRA YAZILIM MERKEZ Bekir TUNGER 25.08.2023 Satig rsaliyesi Girl Yapildi

[>-]~]a]

1 kayittan 1

Resim 219
7.2.57 Satis Faturalari

Siparislerin sevkiyati olusturulup onaylandiktan sonra sevkiyat yapilan firmaya ait
cari hesap tanimh ise fatura olusturulabilmektedir. ilgili faturalara ait pdf ciktisi

alinabilmektedir.
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Satis Faturalar:

Hepeini Seg - Segilen Kayit Sayist. 0

Firma

FRM-0001 TUGRA YAZILIM AS

FRM-0001 TUGRA YAZILIM A

Resim 220

sk stok olust Personel
CoriHesap  CariMessp v Tipl Tip
Depo Cari Hesop
DP-001 Mamil Depo TUERA VAZILIM MERKEZ
DP-001 Marmil Depo TUERA VAZILIM MERKEZ

7.2.58 SATINALMA

7.2.59 Alim Talepleri

Bekir TUNGER

Bekir TUNGER

Fatura Tarihi Vade Tipi
20.07.2023

20.07.2023

Satin alma taleplerinin tanimlandigi alandir. Yeni talep olusturulmak istendiginde

talep satirlarinda

Anasayfa / Alim Talepleri / Diizenle

Alim Talebi Diizenle

Talep Numarasi = AT-0000000002

Talep Tarihi*  12.08.2024 11:02:34
Durumu*  Giri
Satinalma Personeli  Satinalma Personeli

Stok Kodu / Hizmet Kodu

BE T23eMvRD

Resim 221

Rev. No: 005 -07.07.2025

urin  ve  miktar  bilgisi

Firma TUGRA YAZILIM A.S
o Firma Vetkilisi  Kisi
x v Onaylayan Personel  Onaylayan Personel
v Depo*  Ham Maddeler Deposu

Stok Adi / Hizmet Adi

Titanium Grade 23 High-Strength Round Bar, @8.0 mm
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giriimesi  yeterli  olacaktir.

8@ - Kaydet &£ Yeni

Termin  gg.aa.yyyy —~i— =]
Dokiiman  Se¢ Gozat

Proje  Proje v
Miktar Birim Adi Termin

10 Kilogram

10
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7.2.60 Alim Siparisleri

Onaylanan alim taleplerine istinaden tedarikgilere siparis gecilen moduldur.
Siparig detaylari burada yonetilir.

nasayfa / Alim Siparigleri / Diizenle

Alim Siparisi Diizenle

8@ - Kaydet < Yeni

Siparig Numarasi *  SA-0001 Durumu*  Onaylandi x v Depo*  Mamiil Depo x Vv
Tipi*  Alm XV Firma  TUGRAYAZILIMAS XV Vade  gg.aa.yyyy —-i- =]
Siparig Tarihi *  12.08.2024 10:50:39 o Firma Yetkilisi ~ Bekir TUNGER x v Dokiiman  Se¢ Gozat
Satinalma Personeli  Ali Can KESGIN X Vv Personel  Ali Can KESGIN x v Proje  Proje v

# Siparis Satirlari o Fiyat Bilgisi B Agiklama

Stok Kodu/ Hizmet Kodu

Stok Adi / Hizmet Adi Varyant Fiyat Miktan ToplamF. Daviz Tipi Birim Adi
B skronz implant Kutusu (51i) 3,0000 50 150,0000 TRL Adet
50

Resim 222

7.2.61 Alim irsaliyeleri

Tedarikgiden gelen urunlerin fiziksel kabul iglemlerinin yapildigi alandir.

Depoya girig sureci burada baslatilir.

nasayfa / Alim Irsaliyeleri / Yeni

Yeni Alim Irsaliyesi

irsaliye Numarasi *

AI-0000000002

irsaliye Tarihi *  14.08.2024 12:04:27 [u} Personel  Bekir TUNGER XV
Irsaliye Tipi *  Alig Irsaliyesi X Vv Vade gg.aa.yyyy ——i— [u] Dokiiman Seg Gozat
CariHesap*  GUNDEM x Vv Firma  GUNDEM x v proje  Proje v
Depo*  Mamil Depo x v
& irsaliye Satirlar # FiyatBilgisi
Stok Kodu Stok Adi Varyant Fiyat Miktan Toplam F. Déviz Tipi Birim Adi
BE skos implant Kutusu 3,0000 10 30,0000 TRL Adet
10
Resim 223
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7.2.62 Alim Faturalari

Tedarikcilere ait mal/hizmet faturalarinin kaydedildigi ve muhasebelestirildigi

bolumddr.

Anasayfa / Alim Faturalar / Diizenle

Ahm Faturas: Diizenle

Fatura Numarasi = AF-0000000002
FaturaTipi*  Satinalim Faturasi
CariHesap™  GUNDEM

Depo*  Mamiil Depo

@
Stok Kodu / Hizmet Kodu

BE w2

Resim 224

7.2.63 FINANS

Stok Adi / Hizmet Adi

Kilitleme Mekanizmasi

FaturaTarihi*  12.08.2024 10:53:02 =]
Vade  gg.aa.yyyy ——i- [a]
Firma  GUNDEM
Varyant Fiyat Miktari Toplam F.
0,0000 1 0,0000

1

7.2.64 Cari Hesap Fisleri

Dokiiman

Proje

8@ - Kaydet <& Yeni

eeeeee | Ali Can KESGIN
seg Gozat
Proje
Doviz Tipi Birim Ads
TRL Adet

Cari Hesap Fisi, firmalarin tedarikgiler, musteriler veya diger is ortaklari ile olan

mali iglemlerini belgelemek ve muhasebelestirmek igin kullanilan bir belgedir. Nakit,

cek, senet, kredi karti, banka veya mahsup gibi c¢esitli 6deme/tahsilat yontemleri ile

islem yapilabilir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Ana Sayfa / Cari Hasap Fisleri

Cari Hesap Fisleri

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Fig No Fig Tipi Fig Tarihi Banka Hesabi
EREE cr-ooo0000007 Kredi Kartiyla Odeme (B) 18.10.2023 TESTTL
EREE crooo0000006 Nakit Tahsilat (A) 12.07.2023
EREE crooo0000005 Nakit Tahsilat (A) 17.07.2023
EREE croooo000004 Nakit Tahsilat (A) 17.07.2023
EREE croooo000003 Nakit Tahsilat (A) 04.12.2023
m CF-0000000002 Nakit Odeme (B) 14.10.2023
EBEAE croo00000007 Nakit Tahsilat (A) 09.09.2023

7 kayittan 1 ve 7 arasi g&steriliyor.

Resim 225

7.2.65 Banka Fisleri

8"’ Yeni o0e

Gosterim Sayisi 50 %

Kasa Dokiiman

Ana Kasa (TL)
Ana Kasa (TL)
Ana Kasa (TL)
Ana Kasa (TL)

Ana Kasa (TL)

Ana Kasa (TL)

Banka fisi, isletmenin bankalariyla yaptigi nakit islemleri (6rnegin: bankadan

kasaya para ¢ekme veya kasadan bankaya para yatirma) sistemde belgelemek

amaciyla kullanilan muhasebe fisidir.

Ana Sayfa / Banka Figleri / Diizenle

Banka Fisi Diizenle

Fig Numarasi*  BF-0000000003 Fig Tarihi*  03.07.2023 13:37:41 m]

Fis Tipi*  Bankadan Kasaya Iglerr 3 W Kasa  $ubeKasa (TL) X Vv

# Fis Satirlan [ Agiklama

Banka Hesabi Hedef Banka Hesabi Tutar
[E) AKBANKCEYHANTL 2,0000
Resim 226
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7.2.66 Kasa Figleri

Kasa fisi; sirketin kasasina yapilan nakit giris veya cikis islemlerini belgeleyen

muhasebe dokimanidir. “Kasaya Girig” islemleri tahsilatlar, “Kasadan Cikig” islemleri

ise odemeleri temsil eder.

Ana Sayfa / Kasa Figleri

Kasa Figleri

Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0

Fis No

B «rF0000000003
B «roo00000002
B «Fo000000001

3 kayittan 1 ve 3 aras| gosteriliyor.

Resim 227

7.2.67 Doviz Kurlari

Fig Tipi

Kasaya Girig Iglemi (A)

Kasaya Girig iglemi (A)

Agilig (B/A)

g Yeni [ ]
Gosterim Sayisi 50 %

Fig Tarihi
17.07.2023
03.07.2023

04.12.2023

e

Doviz Kurlari ekrani, farkli para birimlerine ait alis/satis kurlarinin tanimlandigi ve

gerektiginde Turkiye Cumhuriyet Merkez Bankasi (TCMB) Uzerinden otomatik olarak

guncellenebildigi bir yonetim panelidir.

Ana Sayfa / Doviz Kurlan

Filtre

(£]0]
ae
e
Be
(£]0]
e
ae

Déviz Tirii

ABD DOLARI
AVUSTRALYA DOLARI
DANIMARKA KRONU
EURO

INGILIZ STERLINI
ISVIGRE FRANGI

ISVEG KRONU

Resim 228
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Tarih

30.06.2025

30.06.2025

30.06.2025

30.06.2025

30.06.2025

30.06.2025

30.06.2025

20250630

Alig Fiyaty

39,7424
259492
62298

46,5526
54,5078
49,6360

41769

Satig Fiyan

39,8140
26,1184
62604

46,6364
54,7920
49,9547

42202
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Nakit Al Fiyati
39,7145
25,8298
6,2255
46,5200
54,4697
49,5615

41740

o | @@

&2 Merkez Bankasindan Getir =% Yeni )

Gosterim Say 0 3

Nakit Satis Fiyatt Bzel Fiyat
39,8737 30,7782
262751 26,0338
62748 62451

467064 46,5945
54,8742 54,6499
500296 497953
42299 41985
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7.2.68 MUHASEBE

7.2.69 Muhasebe Fisleri

Muhasebe Fisleri, isletmenin mali iglemlerini belgeleyen ve kayit altina alan
dokumanlardir. Gelir, gider, tahsilat, tediye gibi finansal hareketlerin ayrintili sekilde

kaydedilmesini saglar ve muhasebe kayitlarinin dogrulugu ile seffafligini temin eder.

[EEeE)
Mubsssbe Heesp Kodu
@a -

Resim 229
7.2.70 BAYI

7.2.71 Bayiler

Bayiler, Uretici ya da tedarikgi firmalarin Grtnlerini veya hizmetlerini son tiketiciye
ulagtirmak amaciyla yetkilendirdigi, dagitim ve satis iglevini Ustlenen ticari araci

kurumlardir.

Bayi Kodu
G -
~] 0]

02.05.2023

13.07.2022 13.07.2024

Resim 230
e Bayi: Bayi olarak tanimlanan firmanin segildigi alandir.

e Baslangi¢ Tarihi: Bayilik s6zlesmesinin bagslangi¢ tarihi olarak tanimlandigi

alandir.
e Bitis Tarihi: Bayilik s6zlesmesinin bitig tarihi olarak tanimlandig! alandir.

e lller: Bayinin yetkili oldugu illerin tanimlandigi alandir.
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¢ Dosya: Herhangi bir dokiman eklenmesi i¢in agiimis alandir.

Bayi  TUGRAYAZILMAS Baslangig Tarihi  13.07.2022 o Bitis Tarihi  13.07.2024 =]

inter | iZMIR 3| | ISTANBUL 3| | AFYONKARAHISAR X

¢ Kullanicilar © Stok Kartlari D Kullanim Beyanlan

Kisi Kullanict

B ek Tuncer bekirtuncer (Bekir TUNGER)
@  Testsir testi (Test Bir)

Kullanicilar

Resim 231

o Kullanicilar: Bayi adina iglem yapacak olan kisiler firma bashgdi altinda
tanimlanir. Daha sonra “firmalar” ekraninda eklenen Kkisiler ile “kullanicilar”

menusunde eklenen kullanicilar bu ekranda eslestirilir.

o Stok Kartlari: Sistemde kayith olan stok kartlari her bayiye ayri ayri
tanimlanabilecegi gibi tUm stok kartlarinin tanimlanarak siparis vermesi
saglanabilir. Stok eklenmek istendiginde agilan ekranda filtrelemeler yapilarak

stok kartlari istenirse stok grubu veya stok tipine gore toplu olarak eklenebilir.
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4
Stok Ekle X
Filtre Y Filtrele <) Sifirla

Z Stok Stok Karti Stok Gruplar v Tarih Ba - Bit Giincells  Timi =

| Karti Grubu

| Takip Tlma v Tipi Stok Tipleri % Siparis Thmii ¥ Disarida TOmd i

Tipi

I o} Ara

Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayis:: 0

T Stok
Kodu

PM1001

YM101

YM102

SRF-050

SRF-051

SRF-052

& kayittan 1 ve 6 arasi

Resim 232

Stok Adi

MNumune Toplama Kabi (RED+STERILE)

NMumune Toplama Kabi

NMumune Toplama Kabi Kapad)

Koli (40+60+40)

Etiket (10+10)

Ambalaj Rulo (10%20)

gdsteriliyor.

Izni

Gosterim Sayisi 50 =

Grup Adi Stok Tipi
MEDIKAL Mamiil
MEDIKAL Yanmamdl
Uriinler
MEDIKAL Yanmamul
Uriinler
SARF Sarf

MALZEMELER Malzemeler

SARF Sarf
MALZEMELER Malzemeler

SARF Sarf
MALZEMELER Malzemeler

o Kullanim Beyanlari: Diger tanimlarin altinda tanimlanan kullanim beyanlari ile

firmalar arasinda eglestirme yapilarak ilgili firmanin siparis vermesi esnasinda

goruntuleyebildigi ve onay vererek siparigini gerceklestirebilecegi alandir.

Firmalar arasi mesafeli satis sézlesmesi seklinde dusunulebilir.
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Kullanum Beyani Ekle X
Adi Dokiiman
Mesafeli Satis Sozlegmesi m“ﬁﬁ&hﬁ Sozlegmesi pdf
I -
Resim 233

7.2.72 TEDARIKGILER

Isletmenin Uretim suregleri, hizmet sunumu veya operasyonlari igin gerekli olan
hammadde, Urun, hizmet, malzeme veya kaynaklari saglayan dis veya i¢ kuruluslarin

tanimlandigi alandir.

~]°]

Resim 234

7.3 RAPORLAR
7.3.1 STOK RAPORLARI

7.3.2 Stok Hareketleri

Stok hareketlerinin detayli izlenmesi ve sureclerin ydonetiimesine imkan taniyan
bir rapordur. Bu rapor sayesinde Uretim veya stok figi ile siparis bazinda olan

hareketlerin ve bu hareketlere ait kaynaklara erisim olanagi taninmaktadir.
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Resim 235
7.3.3 Stok Durumlarn

Stok durumlari raporu, igletmenin depolarinda bulunan Grdnlerin  veya

malzemelerin anlik miktarini, durumunu ve yerini gosteren kritik bir yonetim aracidir.

ok Buruian

StokKeru | Siok Kerts Seg v Teh | 16.06.2025 o A Miktar

a--

Resim 236
7.3.4 Depo Stok Durumlari

Depo stoklarini 6zet bir sekilde gdsteren rapordur. Urlin bazl ¢alisan bu raporda,

Giris Cikis, Aktif ve Rezerve durumda olan Urln bilgisine ulasilabilmektedir.
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p— a--

Dig Gap Mikcometres:

Resim 237
7.3.5 Depo Stok Durumlar (Seri/Lot)

Depo stoklarini lot bazinda gosteren rapordur. Stok kodu veya lot bazli ¢alisan

bu raporda, Giris Cikis, Kalan ve Rezerve durumda olan miktar bilgisine

ulasilabilmektedir.

o i i (>

cirs Miktan ChigMkan Akt Miktsr Rezsry Mikean

Resim 238

o Satinn sonunda yer alan kutucuga tiklandiginda, ilgili lota ait aktif seri

numaralarinin listesi goruntulenmektedir.
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wwn e - g g e

Seriler
D SeriNo R ]
entries
T
Agih Abutment 15° © 4.7 mm H:1 mm for
SLV RP255 Sl Sartli Kabul Deposu 24000015 10.00 0.00 10.00 0.00 =]
Agil Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for
SLV RP255 03.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin Mamil Depo 12345678910 16.00 10.00 6.00 0.00 .

Resim 239
7.3.6 Kritik Stok Durumu

Uretilen veya disaridan temin edilen Grtnlerin kritik stok durumlarinin
raporlandidi alandir. Bu rapor sayesinde Uretim ve tedarik zinciri aksamadan iglerin

planl bir bicimde yapilmasi ve yonetilmesi hedeflenmektedir.

Kritik Stok Durumu n n e :

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Stok Kodu Birim En Az Stok Miktan En Fazla Stok Miktari Kritik Stok Miktan Tedarik Siiresi Tedarik Stiresi Birimi Aciklama
100104-DBL Adet 10 200 23 4 Gin
U2 Adet 150 550 350 5 Gin

LED-01 Adet 100 500 100 2 Hafta

ASEL! e Hec Adet 10 100 1565 1
Adet 1000 3000 7089 7 G
Adet 2000 3000 .'I 12 G
Adet 200 600 2137 3 Gin
Adet 1000 1500 7925 ] G

8 kayittan 1 ve 8 ar: teriliy
Resim 240

7.3.7 Grup Bazh Stoklari

Stoklarin 6nceden tanimlanan stok gruplara uygun olarak grup bazinda

gOsterimini saglayan rapordur. Ekrandaki veriler Excel olarak ¢ikti alinabilmektedir.
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Grup Bazh Stokdar B °

&
geaaed

Resim 241
7.3.8 istasyon/Depo Stok Durumu

Bu rapor, istasyon ve depo stok durumlarini detayli sekilde sunar. Uretim
surecinde bulunan stok kartlarinin hangi istasyonlarda ka¢ adet bulundugu ve
tamamlanmis ardnlerin hangi depolarda ne miktarda yer aldigi bu rapor sayesinde

izlenebilir

T«
Resim 242
7.3.9 STOK RAPORLARI(FiYATLI)

7.3.10 Stok Envanteri

Stoklarda bulunan urlnlerin adet bilgisi ile birlikte, her Granan maliyet degerini
icerir. Urlinlerin toplam maliyet tutarlari hesaplanarak, stoklarin finansal degerine iligkin

net bir gérinum saglar.
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Resim 243

7.3.11 Stok Hareketleri (Fiyath)

Stok girig, ¢ikis ve transfer hareketlerini miktar ve maliyet bazinda detayl olarak
gOsterir. Her stok hareketi icin iglem tarihi, Grin adi, hareket tirt ve miktarinin yani

sira, hareketin maliyet degeri de raporda yer alir.

v Glg/Glg | Fig Yo v Ielem Kaynagi e Kaynagn v

Pyt Midsr  MKiar2  KomulsofMikar  Toplam Tutar Yerel Toplam Tutar  SKT. Proje Tesis lglem Kaynsgs

,,,,,,

Resim 244

7.3.12 Stok Durumlar (Fiyath)

Depolardaki stoklarin miktarlarini ve bu stoklarin maliyet degerlerini anlik olarak
g6sterir. Urlin bazinda mevcut stok adedi ile birlikte, her Grinin maliyet tutari da

raporlanarak stoklarin finansal degeri net bir sekilde izlenir.
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Stok Durumlar (Fiath)

sssssss

00m
00
00mm
007
0ma
0
00
00
007
007
o

S0
g0

Resim 245

7.3.13 Depo Stok Durumlari (Fiyath)

isletmenin farkli depolarinda bulunan stoklarin miktar ve maliyet bazinda
durumunu detayli sekilde sunar. Her depo icin stokta bulunan Urunlerin adetleri ile

birlikte, bu Urunlerin maliyet degerleri raporda yer alir.

xxxxxxx

Resim 246

7.3.14 Depo Stok Durumlari (Seri/Lot - Fiyath)

Depolardaki stoklarin seri veya lot bazinda miktar ve maliyet detaylarini kapsamli
sekilde sunar. Her arinun depo i¢indeki seri numarasi veya lot bilgisi ile birlikte, ilgili

stok miktari ve maliyet degerleri raporda yer alir.
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Depo Stok Durumlar: (Seri/Lot + Fiyath)

:::::::

HEE R
R
E

Resim 247

7.3.15 URETiM EMRi RAPORLARI

7.3.16 Uretim Emri Olaylari

Uretim esnasinda Urinin basina gelebilecek her tirlii durumu kayit altinda

tutulmasi ve raporlanmasi icin kullanilan bir alandir. Bu alan sayesinde ele edilen

veriler kullanilarak Uretim sureclerinde iyilestirmeler yapilabilmektedir.

,,,,,,,

mmmmmmmmmmmmmmmmm

Resim 248

7.3.17 Seri Arahgi

uuuuu

uuuuu

Cok fazla Uretim yapan ve Uretilen her parcanin seri bazinda takip edilmesi

talebinde bulunan firmalarin kullandigi bir alandir. Bu alan sayesinde karisik sureglerin

kolay ve hatasiz yonetiimesine imkan taniyan bir rapordur.
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ayfa / Seri Araligi Rapory
Tipi | Tami : Durumy Tami

Seri Aralig Raporu

Gretim Emii Tarihi Gretim Emri No LatNo Stok Kodu Stok Adi

01.08.2024 24000230 24000230 IMP-3710-PF30 implant @3.7 x 10.0 mm Platform 03.0 mm

100 Ader B

1 kayittan 1 ve 1 arasi gosteriliyor
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7.3.18 Operasyon Bazl Uretim

Uretimde galisan personelin hangi operasyonda ne kadar uretim yapildiginin
kayit altinda tutuldugu rapordur. Stok kartina, personele ve operasyonlara gore
filtreleme yapilarak karsilastirmalar yapilabilmektedir.

Oretim EmriNo  Oretim Ernri N Stok  Stok Seq Operasyon  [MED-OP-010 Personel  Personel

Operasyon Bazli Uretim

MED-0P-010 Toplam

Adh| BAYRAM
Ali Can KESGIN

Bekir TUNGER 1905 1905
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7.3.19 Personel Bazli Uretim

Personel Bazli Uretim ‘in raporlandi§i alandir. Bu rapor sayesinde hangi
personelin hangi operasyonda ne kadar is yaptigi veya bir Uretim emrinin hangi
operasyonlarinda c¢alisildigi ile ilgili toplu olarak raporlanmasi saglanmaktadir.

Performansa dayali veri analizi konusunda rapor ile kargilastirma yapilabilmektedir.
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Filtre NG | Osifina [}

Operasyon Tarin Basanas - Bits StokKaru | StokSe v Personel  Yusuf KAPLAN . Detayi Liste

Yetkili Oldugu Operasyonlar m L]

Kodu Adi Toplam Toplam Siire
Asu-001 TALASLI IMALAT 1100

AsM-002 TALASLI IMALAT SOLVENT YIKAMA (2 ok ) 900

ASM-004 KURUTMA (HAVA TABANCASIVLA) 1100

Yusuf KAPLAN

Resim 251

ligili personelin islem yaptigi Uretim emirlerindeki performansini ve ayrintili
olarak hangi vardiyada ne kadar iglem vyaptigi bilgisi de ayrintih olarak

raporlanabilmektedir.

BLL-UP-UUY KUMLAMA HIURUSSIAPA 1 1| FIRALSITUM FUSHAL (370 BAF) S0U° X £ KERE wunouz varawas: 1
(Uretim Emri: 24000336 i5 Orani: 1710 [ | %10

Stok Karti: STD-TIT-IMPL - Standart Titanyum implant

Tarin operasyon Gegen Siire Makine Vardiya

03122024 MED-0P-001 CNG HASSAS ISLEME 14 Saat Gindiz Vardiyasi - 50
Uretim Emri: 24000333 is Orani: 6/19 | ] %3158

Stok Karti: ABV-4701-37CS - Abutment Baglanti Vidas! / Combining Screw (83.7 implant icin)

Tarin operasyon Gegen Siire Makine Vardiya

25112024 MED-0P-067 HAMMADDE KONTROL) Gindiz Vardiyasi 200
25112024 MED-0P-001 CNC HASSAS ISLEME Gindiz Vardiyasi 200
s uoRaosoETKaA MO SOLNT A a0
257112024 MED-O-002 AKTIF DURULAMA Gindiz Vardiyasi - 200
25112024 MED-0P-005 KURUTMA HAVA TABANCASI ILE CNC01STAR Gindiz Vardiyasi 100
25112024 MED-0P-004 KALITE KONTROL 1 Gindiz Vardiyasi 100

Uretim Emri: 24000331 ig Orani: 4/5 | ] 80

Stok Karti: ABV-4701-37CS - Abutment Baglanti Vidas! / Combining Screw (83.7 implant icin)

Tarin operasyon Gegen Sire Makine Vardiga

25112024 MED-0P-067 HAMMADDE KONTROL() Gindiiz Vardiyasi: 200
25112024 MED-0P-001 CNC HASSAS ISLEME Gindiiz Vardiyasi: 200
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7.3.20 Montaj Bilesenleri

Birden fazla parganin bir araya getirilerek elde edilen Uretim tarGnd raporlayan
bir alandir. ister stok karti bazinda ister Uretim emri bazinda montaj islemlerinin

raporlandigi alandir.
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Agsh Abutment 15" 9 4.7 mm H:1 . (03.7 implant cin)
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7.3.21 Montaj Bilesenleri (Toplu)

@ /N @

Binm fesim

Utaksis stok kartlarinda tanimlanan montaj bilesenleri, sarf malzemeler veya

hammadde bilgilerinin toplu olarak listelenebildigi bir rapordur. Bu rapor sayesinde

montaj bilgisi tanimli veya eksik olan Urunler liste halinde raporlanabilir ve Excel ¢iktisi

alinabilir.

Tipi Mami x v Bilesen Tipi Montaj x v
Stok Karti Bilesenleri
Stok Kodu Stok Adi
)| ASELFLIR-300D Elektro-Optik Direktor Elektro-Optik Kesif, Gozetleme ve Hedefleme Sistemi
Montaj

CPU Kamera Anakart Iglemcisi [ 1 Adet |

MRC Orta Mercek 1 Adet |

ANK Kamera Anakar (1 Adet ]

FN-001 Kameran Sogutucu Fami [ 1 Adet |

LZR Lazer Igaretleme Eleman: 1 Adet ]

FN-002 Dikey Sogutucu Fani 1 Adet |

PAN Pantilt Kamera Yanlendirici Motor (1 Adet

VDA Montaj Vidalan (10 Adet |
@ swv Rp25s Agili Abutment 15° 0 4.7 mm H:1 mm for 03.2 /3.7/4.3/5.0 implant icin
@ | crHV-223 implant Cerrahi Set

3 kayittan 1 ve 3 arasi gosteriliyor
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7.3.22is istasyon Raporlari

Uretim esnasinda devam eden

iglerin hangi operasyonda ve hangi is

istasyonunda oldugunu takip edilebildigi rapordur. Detayh filtreleme secgenekleri

sayesinde, uretimi yapilan trunler ig istasyonu bazinda, tarih aralikli veya urun bazinda

listelenebilir.

Ana Sayfa / I Istasyonu Rapo.

Gretim Emri Tarini 26.00.2024

Girig No (Seri/Lot) | Giris No (Seri/Lot)

ls Istasyonu Raporlari

I Istasyonu Kodu i Istasyonu Ad

€ 15102 Isil iglem istasyonu

Uretim Emi Tarihi
19.11.2024
19.11.2024
19.11.2024
21.11.2024
19.11.2024
21.11.2024

26.11.2024

®

@ st [ E—
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Stok Kodu

CT33SFRMOT

Oretim Emri | retim Emii

Stok Adi

CT33 Drone Ana Govde ve Cergeve

Operasyon Kodu Operasyon Adi

0PRO20 BILESENLERIN GIRIS KONTROLD
oPROZ1 ALOMINYUM PROFIL KESiMi

0PRO2S GOVDE VE GERGEVE BIRLESTIRILMESI
OPROZ5 GOVDE VE CERGEVE BIRLESTIRILMES]
OPROZ7 FINAL KALITE KONTROL

0PRO27 FINAL KALITE KONTROL

OPR027 FINAL KALITE KONTROL

BK7-50-10-AR100

BK7-50-10-AR100

7.3.23 Uriin Bazli Makine Listesi

i3 istasyonu

B3 o | ece

StokKarti  Stok Kartt

Miktar Birim
70 Adet
Miktar

10

10

10

10

10

10

10
120 Adet
35 Adet

Firma blnyesinde Uretilen Urtnlerin hangi makinede, ne kadar sirede ve hangi

takimlar kullanilarak uretim yapildiginin takip edilebildigi rapordur.

AnaSayfa / Uriin Bazh Makine..

Uriin Bazh Makine Listesi

Makine Kodu | Makine Ad Stok Kodu
ak

CONC-01 NEXTURN UAMD-1701

CNE-01 NEXTURN SLV RP2SS

CNE-01 NEXTURN MK032

CNCO1 NEXTURN KND3

CNC-01 NEXTURN ASELFLIR-300D

CONC-01 NEXTURN MU-01

CNC01 NEXTURN MRC-02

CNCO1 NEXTURN MRC-03

CNC01 NEXTURN IMP-3710-PF30

CNCO1 NEXTURN TRQ 5010

Resim 256
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Stok Ad
a Stok A
D-TYPE 17* ANGLED MULTI UNIT ABUTM!

Agil Ab 15° @ 4.7 mm H:d mm for

0-0ptik Kes,

Mercek

ENT, D-TYPE

3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin

Gozetleme ve Hedefleme Sistemi

implant @37 x 10.0 mm Platform 03.0 mm

T6 TORQ Implant 0: 5.0 mm L- 10 mm
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7.3.24 Uretim Emri ilerleme Durumu

Bu modul, baglamig tum tretim emirlerinin ilerleme seviyesini operasyon bazinda
takip edip raporlar. Uretim emrinin genel ilerlemesinin yani sira, her operasyonun

ilerleme durumu da detayli sekilde izlenebilir.

rsim e Durus B .-

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
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7.3.25 CARi RAPORLAR

7.3.26 Cari Hesap Hareketleri

Bu rapor, igletmenin cari hesaplarindaki tum finansal islemleri ayrintili olarak
takip eder. Her islem, iglem tarihi, cari hesap bilgileri, islem tipi ve yonu gibi kritik
verilerle birlikte borg ve alacak tutarlari bazinda raporlanir. Ayrica, bakiye ve kimulatif

bakiye bilgileriyle cari hesaplarin guncel durumu net bir sekilde izlenebilir.

Ana Sayfa | Car Hessp Harsketer

Resim 258

Sayfa 152 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

o . UTAKSIS YAZILIMI
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

7.3.27 Cari Hesap Durumlari

Bu rapor, igletmenin cari hesaplarinin belirli bir donemdeki finansal durumunu
Ozetler ve cari hesaplarin baglangig ve bitig tarihleri arasindaki hareketlerine dair genel

bilgi verir.

B | 3|
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7.3.28 BANKA RAPORLARI

7.3.29 Banka Hesap Hareketleri

isletmenin banka hesaplarindaki tiim finansal hareketleri islem bazinda detayl
olarak listeler. Her bir banka hesabina ait bor¢, alacak, bakiye ve islem yonu gibi bilgiler

Uzerinden nakit akisi seffaf bicimde izlenebilir.

Banka Hesap | Bana Hesap

Aacsk

200
nnnnnnnnnn
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7.3.30 Banka Hesap Durumlari

isletmenin tim banka hesaplarinin belirli bir tarih araligindaki finansal durumunu
Ozetler. Her banka hesabi i¢cin donemin basindan sonuna kadar gerceklesen toplam
bor¢ ve alacak islemleri ile birlikte mevcut bakiye bilgisi sunulur.
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7.3.31 KASA RAPORLARI

7.3.32 Kasa Hareketleri

isletmenin kasa hesaplarindaki tiim nakit giris ve cikislarini detayli sekilde

listeleyen bu rapor; islem tarihi, yona, tipi ve proje bazli bilgileri igerir.

.....

Resim 262

7.3.33 Kasa Durumlan

isletmenin tim kasa hesaplarinin belirli bir tarih araligindaki finansal 6zetini
sunar. Her bir kasa icin donem icindeki toplam nakit giris ve cikislari ile guncel bakiye

bilgisi yer alir.

BEE

Resim 263
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7.3.34 MUHASEBE RAPORLARI
7.3.35 Muhasebe Hesap Hareketleri

Muhasebe Hesap Hareketleri ekrani, muhasebe sistemine kayitli tim hesaplarin
islem bazli hareketlerini detayl olarak sunar. islem tarihleri, yonu, borg-alacak ayrimi,
kimulatif bakiyeler ve islem kaynaklari Gzerinden muhasebe hareketlerinin analitik

olarak izlenmesine olanak saglar. Proje bazli finansal hareketlerin de takip edilebilmesi
mumkunddar.

Muhasebe Hesap Hareketleri

Hesap Kodu

Resim 264

7.3.36 Muhasebe Hesap Durumlari

Muhasebe Hesap Durumlari, genel muhasebe hesaplarinin belirli bir tarih
araliginda olusan toplam borg¢ ve alacak hareketlerini 6zetleyen bir gérunamdar. Her

hesap icin baslangi¢ ve bitis tarihleri arasindaki finansal hareketler ile birlikte donem
sonu bakiye bilgisi yer alir.

Resim 265
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7.3.37 BAYi RAPORLARI

7.3.38 Bayi Siparis Bakiyeleri

Bayilerden gelen sipariglerin Siparis Edilen, Teslim Edilen tanimlandi ise Termin
suresini gosteren ve ayni zamanda sevk edilmeyi bekleyen adetleri de gosteren Kalan

sutunu ile ayrintili rapor alinabilen bir ekrandir.

Fire B3 o oce

Bayi Siparig Bakiyeleri [ ]
terim Say 0
Siparig No Siparig Tarihi Firma Stok Kodu Stok Adi Siparig Edilen Teslim Ediler Termin Kal:

S-0028 31.07.2024 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A$ DH-92L30 Kap! Kolu 92 mm * 30 mm - Kilitli 100 0 100
$5-0018 25.07.2024 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A$ ABV-4701-37CS Abutment Baglanti Vidasi / Combining Screw (03.7 implant igin) 1 0 1
$5-0018 25.07.2024 FRM-0001 TUGRA YAZILIM A$ ABT1547H1-37 Acili Abutment 15° 0 4.7 1 0 1
8S-0014 22.03.2024 FRM-0006 GUNDEM |KK-002 Mavi Ince Pamuklu Kot Kunagi En: 150 cm 70 0 01.04.2024 70
$5-0014 22.03.2024 FRM-0006 GUNDEM IKK-001 Kirik Beyaz Likrali De Kot Kumag! En: 150 cm. 70 0 01.04.2024 70
$5-0014 22.03.2024 FRM-0006 GUNDEM KKK-002 Kirik Beyaz Den alin Kot Kumas1 En: 150 cm. 50 0 25.04.2024 50
$5-0014 22.03.2024 FRM-0006 GUNDEM KKK-001 Klasik Siyah Der Kalin Kot Kumasi En:150 cm 50 0 25.04.2024 50

1 22.03.2024 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A'S. |KK-002 Mavi Ince Pamuklu Kot Kunagi En: 150 cm 100 100 24.03.2024 0
1 22.03.2024 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A'S. IKK-001 Kirik Beyaz Likrali De Kot Kumag! En: 150 cm. 100 100 24.03.2024 0
550013 22.03.2024 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A5 KKK-002 Kirik Beyaz Denim Kalin Kot Kumast En: 150 cm 100 100 22032024 0
1 22.03.2024 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A5 KKK-001 Klasik Siyah Denim Kalin Kot Kumast En:150 crm 100 100 22032024 0
1 22.03.2024 FRM-0009 UTAKSIS EGE BOLGE BAYI KKi-002 Kirik Beyaz Denim Kalin Kot Kumast En: 150 cm 100 0 100
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7.3.39 Grup Bazh Siparisler

Sipariglerin 6nceden tanimlanan stok gruplari bazinda gosterimini saglayan
rapordur. Siparis Miktari, Sevk Bekleyen, Sevkiyata Hazir ve Sevk Edilen miktarlar ayri

ayrl goruntilenebilmektedir. Ayrica ekrandaki veriler Excel olarak g¢ikt
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Filtre B s
Firma Siparis Tarihi Baslangi
Grup Bazli Siparis Miktarlar
Q Gupara
SAV - SAVUNMA Siparis Miktan: 2400 a0 SEREERERE) 21 00 o0 [ 000 o SEREGEE) o 00 =0
MED - MEDIKAL Siparig Miktan: 451,00 59 SEREHEER) o7 0050 (SEEHEENE) 1400 50 e 16000 o0
CRH - Cerrahi Setler Siparig Miktari: 130,00 ad SeukBekleyens) £7.00 oo (SEUEEEHEEE) 0.00 o SevkEdilen: | 43.00 ad
Uy - Ust Yapilar siparis Miktars:  321.00 ad SevkBekleyent| 190.00 ad (Bevkivatatiazin) 14.00 oo SevkEdilen: | 117.00 ad
500.00 ad 500.00 ad 0.00 ad 0.00 ad
. Siparig Miktan Sevk Bk senyata sz Sk Edn:
SRF - SARF MALZEMELER iparig Mikt: 500 1t leyen: 500/ 0001 len: 0001t
KLP - KALIPLAR Siparis Miktani 18,00 ad SevkBEkIEER) 18.00 a0 (EEEEHEER) 000 a0 Sk EdilEn) 0.00 ad

8. SATIS PORTALI (B2B)
UTAKSIS bayi portali, bayilerin is sureclerini kolaylastirmak amaciyla

tasarlanmis kapsamh bir ¢ézumduar. Sistem, bayilerin Urlnleri detayl sekilde
inceleyebilecegi, siparislerini yonetebilecedi ve finansal islemlerini takip edebilecegi

entegre bir platform sunar.

8.1 Uriinler

Urinler bolimiinde bayiler, genis Uriin yelpazesini inceleyerek teknik dzellikleri
ve olguleri gorebilirler. Urtin aramay! kolaylastiran filtreleme secenekleri sayesinde
ihtiyag duyulan Granler hizla bulunabilir.

7 UTAKSIS TjUTAKSIS o e o @

LRy —

Y o = -
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8.2 Siparislerim

Sipariglerim kisminda bayiler daha 6nce verdikleri siparislerin detaylarini
goruntuleyebilir ve sipariglerin mevcut durumlarini (hazirlaniyor, sevk edildi gibi) takip

edebilirler. Bu sayede tim siparis suregleri seffaf bir sekilde yonetilebilir.

Sipars PR—— (k007 rsis vz TExNOLULX v O
Filre m Osira
SparigNo | SiparigNo Durumu Sipars Durumu Tarin Baglangi - B
5
Hepsini Seg - Segilen Kayt Sayi: 0
Siparis Numaras: Siparis Tarii Siparis Durumu Vel Kis Saus Personel Urin Sayisi Topiam Miktan
= ssoo7 2a0s2028 p— ek TUNGER . w53
B ssouss 1905 2025 onayens seR TunceR ; »
= ssos ‘8022025 onayins BEKR TUNCER | 5
= ssom2 18022025 P—— sekRTUNGER : »
=3 sscats 18012025 Onayians USUF KAPLAN Vusut KAPLA s 1
=3 sso0r7 17012025 Bekiyor VUSUF KAPLAN Vusuf KAPLAN 2 2
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8.3 Siparis Bakiyelerim

Bayilerin vermis olduklari siparislerin detayli dokimunu ve kalan miktar bilgilerini
takip etmelerini saglayan bir kontrol panelidir. Sayfanin temel islevi, siparis edilen
urunlerin ne kadarinin tedarik edildigini, ne kadarinin beklemekte oldugunu ve teslimat

sureclerinin hangi asamada bulundugunu net bir gsekilde gostermektir.

Say SiparisBakiyeler BayiSatg Kanal (FRN-0007) UTAKSISYAZILIM TEKNOLOJIL o

Bayi Siparis Bakiyeleri
ayisi 50 8

s 0
Siparig No Sipari Tarihi Firma Oriin Kodu Uriin Ad: Siparis Edilen Teslim Edil Termi Kalan
S5-0057 23052025 FRM-0007 TAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A $. iKi003 1475 0 1475
550057 23052025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERIA'§. KKK-001 154 0 154
ss0057 23052025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOUILERI A.§. IMP-3710-PF40 1452 0 1452
550057 23052025 FRM-0007 TAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A 5. IMP-3710PF30 110 0 110
550057 23052025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERIA'§. ABT1547H1-37 110 0 110
550057 23.05.2025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TERNOLOUILERI A 5. YTVKLT-102:KG-1 110 o 110
550055 19.052025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A S YTVKLT-102:KG-1 5 0 5
550055 19.052025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERIA'§. VTV-LT780VZ-1 Monoco Déner ve Sallanir Mekanizmali Baba ve TV Koltugu-Vizon 874674102 em 2 0 2
550055 19.05.2025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TERNOLOUILERI A.5. SHP-550-LLA New Line Kése Sehpa - Latte 50x48450 om (Gx¥xD) 2 ] 2
SS0055 19.052025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A 5. CMS510TF1 Concept Kiliti Gekmeceli Galisma Masasi (120¢75x60 cm / Tor) 1 0 1
550053 18022025 FRM-0007 UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A'§. STO-TIHAMPL. Standart Titanyum implant 55 0 55
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9. UTS PORTALI
Tibbi cihazlarin Turkiye ilag ve Tibbi Cihaz Kurumu (TITCK) tarafindan yonetilen

Urin Takip Sistemi (UTS)ne otomatik olarak bildirilmesini ve glncellenmesini
saglayan moduldur.
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Saglk Bakanligi tarafindan gelistirilen UTS (Urlin Takip Sistemi) ile uyumlu
calismaktadir. Turkiye de uretilen veya yurtdisindan ithal edilen her turlu tibbi
cihazlarin, Uretim bandindan nihai tuketiciye kadar izlenebilirligini saglayan bir e-devlet
uygulamasidir. Temel olarak 25 modulden olusan ve birgok devlet kurumu ile
entegrasyonu olan bir sistemdir. UTAKSIS (Uretim Takip Sistemi) modll ile UTS
(Urlin Takip Sistemi) arasinda yapilan baglanti sayesinde e-imza ile giris yapiimaya
gerek kalmadan, temel olarak kullanilan butin bildirimlerin saglanabildigi bir

entegrasyon saglanmistir.

9.1 URETIM BILDIRIMLERI

Bu bélim, Uretimi tamamlanan tibbi cihazlarin Uriin Takip Sistemi (UTS)'ne

bildirim sureclerini yonetmek icin tasarlanmigtir.

9.1.1 Bildirime Hazir Olanlar

Uretim slreci tamamlanmis ancak heniz UTS'ye bildirilmemis Grinlerin

listelendigi alandir.

Filtre D sifida

Stok Karti K Lot/Seri  Lou/s Depo

Bildirime Hazir Olanlar

Gosterim Sayisi 50 4
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Bildirilen Miktar Depo Uretim Tarihi Son Kullamim Tarihi
08683190200089 IMP-3710-PF30 Implant @3.7 x 10.0 mm Platform 23.0 mm 25000097 100 0 Manmi 11.06.2025 11.06.2030
08683190201420 ABT1547H1-37 Acili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (@3.7 implant igin) 25000073 100 0 Mami 14.05.2025 14.05.2029
08683190201420 ABT1547H1-37 Agth Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (@3.7 implant igin) 25000052 94 o0 Mami 22042025 22042029
08683190201420 ABT1547H1-37 mm H:1 mm. (@3.7 implant igin) 25000013 100 o0 M

08683190201420 ABT1547H1-37 plant igin) 24000338 100 o0 M: 10.12.2024 10.12.2028
08683190200089 IMP-3710-PF30 Implant @3.7 x 10.0 24000274 100 0 M 25.11.2024 25.11.2029
08683190201420 ABT1547H1-37 Acth Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (@3.7 implant igin) 24000305 100 o0 Ma 09.10.2024 09.10.2028
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9.1.2 Bildirimi Yapilanlar

Daha once UTS'ye Uretim bildirimi basariyla yapilmig Urinlerin listelendigi

alandir.
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Ana Sayfa / Uretim Bildirimi / Bildirimi Yapilanlar
e Sum | @0@
Stok | Stok Lot/Seri  Lo/se Depo  Depa
Bildirimi Yapilanlar [ ]

Gosterim Sayisi 50 4
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Barkodu Stok Kodu Stok Adi LoySeri  Miktar  Bildirim No Depo Oretim Tarihi Son Kullanim Tarihi Bildirim Tarihi
8683190201420  SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for ©3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000024 1 ProductionNatification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 06.02.2024
8683190201420  SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for ©3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000031 18 ProductionNotification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 06.02.2024
8683190201420  SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000031 2 ProductionNotification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 06.02.2024
8683190201420  SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for ©3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000033 8 ProductionNotification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 02022024
8683190201420  SLVRP255  Acili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000044 2 ProductionNotification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 02.02.2024
8683100201420  SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000034 § ProductionNotification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 25.01.2024
8683190201420  SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for ©3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 24000032 95 ProductionNotification Yanmamiil Depo  07.01.2024 07.01.2029 25.01.2024
8683190201420 SLVRP255  Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 22000529 65 ProductionNotification Mamiil Depo 23012022 23.01.2027 30.04.2022
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9.1.3 Bildirimi iptal Edilenler

Cesitli nedenlerle bildirimi iptal edilen kayitlarin listelendigi alandir.

9.2 VERME BILDIiRIMLERI

UTS sisteminde yer alan Verme Bildirimleri ekrani, tibbi cihazlarin diger firmalara
yapilan sevkiyatlarinin resmi olarak bildiriimesi ve takip edilmesi amaciyla
tasarlanmistir. Bu ekran sayesinde urtn hareketlerinin yasal mevzuata uygun sekilde

kayit altina alinmasi saglanir.

9.2.1 Bildirime Hazir Olanlar

Sevkiyat! yapiimis ancak hentiz UTS sistemine bildirilmemis stok kartlarinin

listelendigi alandir.

Ana Sayfa / Verme Bildirimleri / Bildirime Hazir Olanlar
Five o @0®
stk Stok Lo/Seri  Lot/Se Depo  Depo Fitma  Firma
Belge No Belge Nc Belge Durumu Timi v
Bildirime Hazir Olanlar [ ]

Gosterim Sayisi 50 &
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayist: 0

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Depo Firma Belge No Uretim Tarihi Son Kullanim Tarihi
08683130201420  ABT1547H1-37  Agili Abutment 15° 4.7 mm H:1 mm_ (637 implant igin) 25000052 94 Mamiil Depo

0868319020089 IMP-3710-PF30  implant 3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm 24000086 10 Mamiil Depo Bayi Firmas:

08683190201420  ABT1547H1-37  Agili Abutment 15° 4.7 mm H:1 mm_ (037 implant igin) 24000023 1 Mamiil Depo Bayi Firmas

08683190200089  IMP-3710-PF30  implant 3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm 24000060 1 Mamiil Depo Bayi Firmas

01234567691222  IMP-3710-PF40  Implant 04.0x 10.0 mm Platform #4.0 mm 24000073 1 Mamiil Depo Bayi Firmas

0868310201420  ABT1S47H1-37  Agili Abutment 15" 0 4.7 mm H:1 mm. (03.7 implant igin) 25000013 4 Mamiil Depo UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI AS.
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9.2.2 Bildirimi Yapilanlar

Bildirimi Yapilanlar kisminda ise daha dnce UTS'ye basariyla verme bildirimi

yapilmis olan urunlerin listelendigi alandir.

Bildirimi Yapilantar .

Resim 274

9.2.3 Bildirimi iptal Edilenler
Cesitli nedenlerle bildirimi iptal edilen kayitlarin listelendigi alandir.
9.3 ALMA BIiLDIRIMLERI

Bu ekran, diger firmalardan alinan tibbi cihazlarin UTS'ye kayit ve takip

sureclerini yonetmek igin tasarlanmsgtir.

9.3.1 Bildirimi Hazir Olanlar

Diger firmalardan gelen ve UTS'ye bildiriimeyi bekleyen urlnler listelenir.

Kullanicilar buradan urtnleri segerek bildirim strecini baslatabilir.

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Firma Bildirim No Bildirim Tarihi Islem Tarihi Dokiiman No

Resim 275
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9.3.2 Bildirimi Yapilanlar

Daha 6nce UTS'ye basariyla bildirilmig Griin alimlarinin gegmis kayitlarini igerir.
Tam bildirim detaylari burada goruntulenebilir.

s / Alma Bildirimleri / Bildirimi Yapilaniar
Stok Lot/Se Depo Firm
Bildirimi Yapilanlar
Gosterim Sayisi 50 &
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0
Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Depo Firma Oretim Tarihi Son Kullanim Tarihi Bildirim Tarihi

9.3.3 Bildirimi iptal Edilenler
Cesitli nedenlerle iptal edilmis alma bildirimlerinin kayitlarini gosterir.
9.3.4 Bildirimi Reddettiklerim

Firma tarafindan reddedilmis ve kabul edilmemis UrlGnlerin listelendigi bolumdur.

Reddedilen urunlerin nedenleri burada gorulebilir.

Sayfa / Alma Bildirimleri / Bildirimi Reddettiklerim

Stok. Lot/Se Depo Firm;
Bildirimi Reddettiklerim
Géosterim Sayisi 50 %
Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0
Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Depo Firma Uretim Tarihi Son Kullanim Tarihi Bildirirm Tarihi
Okayttan 1 ve 0 aras: gosteriyor [ o |
Resim 277

9.3.5 Tanimsiz Uriinler

Sistemde kayitli olmayan veya tanimlanamayan drunlerin yer aldigi alandir.
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Firma No Uriin No Loy/Seri Miktar Bildirim No Bildirim Tarihi Islem Tarihi Dokiiman No
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9.4 ITHALAT BILDIRIMLERI

Stok fisi ile ithalat girisi yapilan Grlnler ithalat Glkeleri secilerek kaydedildiginde
otomatik olarak ithalat bildirimi ekraninda gériintiilenmektedir. Uriinler toplu veya tek

tek segilerek UTS ye bildirim yapilir.
9.4.1 Bildirimi Hazir Olanlar

Stok fisi ile sisteme girilmis ancak henliz UTS'ye bildiriimemis ithal Grinler bu
listede goruntulenir. Kullanicilar, buradan Urunleri segerek gumruk bilgileriyle birlikte

UTS'ye bildirim yapabilirler.

Bildirime Hazir Olanlar

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Depo Uretim Tarihi Son Kullanim Tarihi

08683190200089 IMP-3710-PF30 Implant 3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm 20082008 500 Mamiil Depo

Resim 279

9.4.2 Bildirimi Yapilanlar

Daha 6nce UTS'ye basariyla bildiriimig ithalat islemlerinin gegmis kayitlari bu
bolimde saklanir. Her bir ithalat igleminin detaylari, bildirim tarihi ve onay durumu

burada gortlebilir.
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9.4.3 Bildirimi iptal Edilenler

Hatali veya yanlis yapilmig ithalat bildirimlerinin listelendigi bolumdur.

9.5 IHRACAT BILDIRIMLERI

Stok fisi ile ihracat cikigi yapilan drunlerin listelendigi alandir. Bu alanda

listelenen Urlnler segilerek ihracat igslemi tamamlanir. Belge numarasi olarak gumruk

beyanname numarasi girilmesi gerekmektedir.

9.5.1 Bildirime Hazir Olanlar

Ihracat Bildirimleri Bildi H Olanl;
Stok. Lot/Ss Depo
Bildirime Hazir Olanlar
50

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Depo Uretim Tarihi Son Kullamim Tarihi

08683190200089 IMP-3710-PF30 implant @3.7 x 10.0 mm Platform @3.0 mm 20082008 10 Mamiil Depo

08683190201420 ABT1547H1-37 Agih Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm._ (@3.7 implant igin) 24000024 5 Mamiil Depo

2 kayittan 1 ve 2 arasi gosteriliyor.
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ihracati yapilacak ancak heniiz UTS'ye bildirilmemis driinler bu listede yer alir.

Kullanicilar, bu drtnleri segerek gumrik beyanname numarasi gibi gerekli bilgileri

girerek bildirim yapabilirler.
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9.5.2 Bildirimi Yapilanlar

1a Sayfa / Ihracat Bildirimleri / Bildirimi Yapilanlar

Bildirimi Vapilanlar

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Bildirim No Depo Uretim Tarini Son Kullanim Tarihi Bildirim Tarihi
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UTS'yve basariyla bildirilmis ihracat islemlerinin gecmis kayitlari bu bélimde
saklanir. ihracat islemlerinin detaylari, bildirim tarihi ve onay durumu burada

goruntulenebilir.

9.5.3 Bildirimi iptal Edilenler

Cesitli nedenlerle iptal edilmis ihracat bildirimleri bu bélimde listelenir.

9.6 UTS Stok Bildirimi

Uretim, ithalat veya alma bildirimi ile sahipligi kazanimis Grinlerin UTS
tarafindan lot, kod ve adet bazinda gérintilendigi alandir. Bu alan sayesinde UTS stok

durumu takip edilmesi hedeflenmistir.

UTS Stok Durumu

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Adet Uretim Tarihi Gegerlilik Tarihi
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10. YONETiIM PANELI

Sistemdeki tim modullerin genel durumlarini izleyebilecegin, kullanici haklarini
tanimlayabilecegin ve sistemsel yonetimi gerceklestirebilecegin merkezi yonetim

moduludur.

Sayfa 165 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




W

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

o v UTAKSIS YAZILIMI
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

TIUTAKSIS T uTAKsis oo s @

UTAKSIS Ana Sayfa

iglemler ece

LN B BN NN W
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10.1 Guvenlik

Guvenlik menusu altinda kulanici ve yetkilendirme islemleri yapilabilmektedir.

10.2 Kullanicilar

Personellerin Utaksis programina giris yapabilmesi igin dnce personel tanimlari
altindan personel kaydi daha sonra da ilgili personele ait kullanici hesabi olugturulmasi
gerekmektedir. EQer ilgili kullanici personel degil ise (bayi olabilir) sadece kullanici

hesabi acilabilir.

Anasayfa / Kullanicilar

Kullanicilar <& veni [}

1 Kullanici Adi Ad Soyad e-Posta Hatall Girig Kilit Durum

Ara Kullanici At Ara Ad Soyad Ara ePosta Ara Hatah Girig Ara Kilit AraDurum
]0]
ae
ae
~]0]
ae
~]0]
ae
ae
~]0]
ae

Showing 10 10 of 10 entries

Hayir Aktif
Hayir Aktif
Hayir Aktif
Hayir Aktif
Hayir Aktif
Hayir Aktif
Hayir Aktif
Hayir Aktif

Hayrr Aktif

Hayir Aktif
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Kullanici hesabi olusturulurken igeriginden personel eslestirmesi yapilir. Daha
sonra kullanicilar 6nceden tanimlanan kullanici gruplarina dahil edilir ve bu sekilde

yetkilendirme yapilmaya baslanmis olur.
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Bekir TUNGER

Varsayilan Uygulama

Uretim Yonetimi (MRP 1I)

Girig Yontemi *

Sifre Gegerlilik Tarihi

Otaksis Kullanicist 24.09.2025

Kullanici Sifresi Degistirilemez Sifre Her Zaman Gegerli

Sonraki Oturumda Sifre Degistirilecek Kullanici Kilit

Varsayilan Menu

ANA MENU

Hesap Gegerlilik Tarihi

=] 99.aa.yyyy

Hesap Her Zaman Gegerli

725 Gruplar @ Roller © Uygulamalar 83 Personeller 1 API Yetidleri © Agiklama

@
Grup Adi

B sistem Yoneticisi Grubu
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Grup Durumu

Aktif

Agiklama

Kullanici olusturulurken, varsayilan uygilama ve varsayilan menulerin secilmesi

zorunludur. Kullanici olusturulduktan sonra kullanici detay sayfasinda yer alan Roller

sekmesi altindan ilgili kullanicilar roller bazinda gruplandirilabilir. Ayrica birden fazla

uygulama da yetkili olacaksa Uygulamalar sekmesi altindan birden fazla uygulama

secilebilmektedir.

10.3 Kullanici Tipleri

Sistemde kullanicilarin hangi islemleri yapabilecegini belirleyen yetki gruplaridir.

Her kullanici tipi, gorevine uygun modullere ve iglem yetkilerine sahiptir.

Kullanie: Tipi Adi

ooooQoee
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10.4 Kullanici Gruplari

Kullanicilarin yetkilerini toplu olarak yapabilmek ve kullanicilari dizenli bir

siniflandirma yapmak amaciyla kullanici gruplari olusturulmaktadir.

Q  sear Show 100 & entries

[2]0] At
210}
~10]
#]0]
ae
@ae
4 Kalite Kontrel Birimi Grubu Aktif
ae

4 CNC Talagh Imalat Birimi Grubu Aktif
[~]0]

& Satig Portal Kullanici Grubu Aktif
210}

Showing 1109 of 9 entries

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

AKtif
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Kullanici gruplarina roller tanimlayarak bu kullanici grubunda olan tim

kullanicilarin yetkileri toplu olarak olusturulmus olur.

Sistem Yoneticisi Grubu o© < Yeni

Adi*

Sistem Yoneticisi Grubu

Aciklama

Ral Durumu Agiklama
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif

Aktif

Aktif
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10.5 Roller

Kullanicilar rol bazinda gruplandirilarak daha kolay ve hizli yetkilendirme
yapilabilir. Bir nevi gruplandirma gibi disunulebilmektedir. Kullanicilari roller bazinda
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grupladiktan sonra Yetki tanimlarinda ilgili rol adi ile ayni adda olan bir yetki tanimi

yapilarak eslestirme yapilarak yetki tanimina devam edilir.

Roller <% Yeni ]

Q  searc Show 100 %  entries
11 Kodu Adi Durumu

[#] o] Administrator Sistem Yoneticisi Rold Aktif

[~] 0] Management Yénetim Roli Aktif

[~] 0] Authorized Yetkili Rold Aktif

[~] 0} User Kullanici Roli Aktif

[#] o] DealerUser Bayi Kullanici Rolii AKEF

Showing 110 5 of § entries n

10.6 Yetki Tanimlan

Yetki tanimlari, kullanicilarin sistem Gzerinde hangi modullere erigsebilecegini ve
hangi islemleri gerceklestirebilecegini belirleyen kurallardir. Kulanicilarin roller bazinda
gorebilecegi mendilerin ve sayfalarin kolay sekilde yetkilendirilebilmesi igin rol adi ile

ayni adda ekran erigim yetkisi tanimi yapilmasi uygun olacaktir.

Eslestirmeler ve tanimlar yapildiktan sonra menu yetkileri ve sayfa yetkileri ile

yetkilendirme islemlerine devam edilir.
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AnaSayfa / Yetkiler / Diizenle
Yetki Diizenle

Yetki Kodu*  PMS-0008

YetkiTipi*  Ekran Erigim Yetkisi

Rol Adi

n Bayi Kullanici Rolis
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10.7 Erisim Kisitlar

Yetki Adi*  Bayi Ekran Erigim Yetkisi

x v Yetki Anahtar  Yetki Anahtar

Erisim kisitlarinin tanimlandigi alandir. IP’ye goére kara liste veya beyaz liste

olarak tanimlamalar yapilabilmektedir.

Erigim Kis tlamalan

Resim 293

10.8 Mesai Saatleri

Mesai saatlerinin tanimlandigi alandir.

Galigma Saatleri
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10.9 Sayfa Yetkileri

Engelle

R | s

Ekran erigsim yetkisi tanimlanan rollerin programda goérebilecedi sayfalarin

tanimlamasi bu bélumde yapilmaktadir.
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Uygulamalar Yonetim Paneli x v

Sayfa yetkilerinde ayrica ilgi rollere sahip kullanicilara atanan yetkilendirmelerde

yapilabilmektedir. Asagidaki

listelenmektedir.

Tesis Gruplan

Tesisler

Tiiketim Iglemleri

Ulkeler

Uretim Durug Sebepleri
Uretim Emirleri

Yeni Kayit Diizenle

Personel Ata Toplu Baglat

gorselde Uretim emirlerine ait yetkilendirmeler

Kayit Silme Toplu Kayit

Listeleme Operasyon Diizenleme Yetkisi

Operasyon Imzalama Yetkisi Uretim Emri De§istirme Yetkisi Uretim Emri Maliyet Erigim Yetkisi UOretim Emri Tarih Dedigtirme Yetkisi

Uretim Emri llerleme Durumu
Uretim Emri Olaylari

Uretim Hatlan

Uretim Kalite Kontrol
Uretim Olayi Sebep Gruplan
Oretim Olayr Sebepleri
Uretim Gneelikleri

Uretim Planlama

Uriin Bazli Makine Listesi

Resim 296

10.10 Menii Yetkileri

Onceden tanimlanan vyetki gruplarinin programda gérebilecegi sayfalarin
tanimlamasi bu bélumde yapilmaktadir.
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Yetkiler Vetkiler Uygulamalar Yénetim Paneli

Resim 297
11. AYARLAR
11.1 Genel Ayarlar

11.1.1 Uretim Emri

Genel Ayarlar B Kaydet
= Uretim Emri [ stok Karti @ Tarih/Saat [ stok Figleri w B Sabit Birimier U Diger
Lot No, Uretim Emri No ile Ayni Hammadde Girig No Onay! Uretim Emrinde Personel Atama
Hammadde Giris No Kontrolii Operasyonlarda Baglat/Bitir Tarihi Serl Numaralan Reservelerde Olmasi Zorunlu
lzlere Numaralan Reservelerde Zorunlu Olgiim Detaylarinda Dkiiman Kullan Uretim Emri Tarihi Listede Gariinsiin
Son Imzalanan Operasyon Listede Gériinsiin Oretim Emrl No Pattern Lot No Pattem
Uretim Emri Baglatidiginda Seri No Oret Lot + Seri No Tiplerinde Serilegtirme Zorunlu Sarth Kabulde Depo Gerekii
Redde Kabulde Depo Gerekli Numunede Kabulde Depo Gerekli Fire Miktanini Uretim Emrinde Goster
Uretim Emrinde Maliyetlendirme Maliyetlendirme Ilemi Projede Maliyetlendirme
Planlama Uretim Emri Bitiminde Olgiim Zorunlulugu Uretim Takip Sistemi (MES)
Fireler igin Ayn Stok Hareketi Olusturulsun Tekrar Uretim Emrinde Yeni No Kullanilsin

Toplu Kayrt Gogaltma Limiti

Resim 298

Lot No, Uretim Emri No ile Ayni: Lot numarasinin otomatik olarak tretim emri
numarasi ile eglestiriimesini saglar. Bu ayar aktif oldugunda izlenebilirlik agisindan

her Uretim lotu, tekil Gretim emrine referans verir.

Hammadde Giris No Onayi: Hammadde giris fislerinin sisteme kaydi sonrasi

kullanilabilmesi i¢in onay islemine tabi tutulmasini zorunlu hale getirir.

Uretim Emrinde Personel Atama: Uretim emrine baslanmadan énce sorumlu

personelin (operatdr, vardiya sefi vb.) atanmasini zorunlu kilar.

Hammadde Girig No Kontrolii: Uretim emrinde kullanilan hammaddelerin giris

numaralarinin kontrol edilmesini saglar.
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Operasyonlarda Baglat/Bitir Tarihi: Her operasyon igin baglama ve bitis

tarihlerinin ayri ayri girilmesini saglar.

Seri Numaralari Reservelerde Olmasi Zorunlu: Seri numarasi ile izlenen
urdanlerin, Uretim rezervasyonlari sirasinda mutlaka seri numarasi ile eslestiriimesini

zorunlu kilar.

Izleme Numaralari Reservelerde Zorunlu: Seri veya lot gibi izleme

numaralarinin, stok rezervasyonlari sirasinda mutlaka tanimlanmasini zorunlu kilar.

Olglim Detaylarinda Dékiiman Kullan: Kalite kontrol dlglimleri yapilirken, ilgili
teknik dokimanlarin (PDF, ¢izim, talimat vb.) dogrudan 6l¢gim ekraninda

goruntulenmesini saglar.

Uretim Emri Tarihi Listede Goriinstin: Uretim emri listesinde, Giretim emrine ait

tarih bilgisinin gérinmesini saglar.

Son imzalanan Operasyon Listede Gérinsun: Uretim emrinin son tamamlanan
operasyon bilgisinin listede goéruntlilenmesini saglar. Surecin ilerleme durumunu hizli

takip etmek icin kullanilir.

Uretim Emri Baglatildiginda Seri No Uret: Uretim emri olusturulurken otomatik

olarak seri numarasi Uretilmesini saglar.

Sarth Kabulde Depo Gerekli: Uriin sarth kabul durumunda ise ilgili depo

bilgisinin girilmesini zorunlu hale getirir.

Redde Kabulde Depo Gerekli: Uriin reddedildiginde hangi depoya

aktarilacagini zorunlu olarak belirtmeyi saglar.

Fire Miktarini Uretim Emrinde Gdster: Uretim slrecinde olusan fire miktarinin

uretim emrinde agik¢a goriunmesini saglar.

Uretim Emri Bitiminde Olgim Zorunlulugu: Uretim emri kapanmadan énce

tanimh dlgimlerin tamamlanmasini zorunlu hale getirir.
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Uretim Takip Sistemi (MES): Manufacturing Execution System (MES) ile
entegre calismayi saglar. Gergek zamanli veri toplama, Uretim takibi ve verimlilik

analizlerini igerir.

Fireler icin Ayri Stok Hareketi Olusturulsun: Uretim sirecinde olusan fire
miktarlari igin bagimsiz stok hareket kayitlarinin olusturulmasini saglar. Fire takibi ve

neden analizleri igin kullanilir.

Toplu Kayit Cogaltma Limiti: Uretim emirlerinin veya ilgili kayitlarin toplu olarak

kopyalanmasinda bir sinir belirler.

Tekrar Uretim Emrinde Yeni No Kullanilsin: Tekrar islem yapilan Gretim
emrinde, yeni bir Gretim emri numarasi ve buna baglh yeni bir lot numarasi otomatik
olarak olusturulmasini saglar. Bu sayede uretim kayitlarinda benzersizlik ve

izlenebilirlik korunur.

Lot + Seri No Tiplerinde Serilestirme Zorunlu: Bu ayar, eger stok kartinin takip
tipi lot ve seri numarasini igeriyorsa, uretim emri olugturulurken serilestirme isleminin

zorunlu hale geldigini ifade eder.

Numunede Kabulde Depo Gerekli: Bu ifade, bir tGrinin is emri surecinde
numune olarak ayrilmasi durumunda, ilgili depo bilgisinin kaydedilmesinin zorunlu olup

olmadigini gosterir.

Uretim Emrinde Maliyetlendirme: Bu alan segcili oldugunda, her Uretim emri igin
maliyetlendirme islemlerinin devreye girmesi saglanir. Bu sayede, uretim surecinde
kullanilan hammaddelerin, is gucunun ve genel masraflarin maliyetleri Uretim emri

bazinda takip edilebilir.

Maliyetlendirme islemi: Bu secenek etkinlestirildiginde, dretim emrinin
tamamlanmasi veya belirli agamalara gelmesi durumunda otomatik veya manuel

maliyetlendirme hesaplamalari devreye sokulur

Projede Maliyetlendirme: Bu alan, uUretim emirlerini belirli bir projeyle

iliskilendirildiginde proje bazli maliyetlendirme yapilmasina imkan saglar.
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Uretim Emri Bitiminde Olgiim Zorunlulugu: Bu segenek aktif ise, tretim emri
tamamlanmadan 6nce belirlenen dlgimlerin (kalite, boyut, agdirlik, sicaklik vb.) sisteme

girilmesi zorunlu hale gelir.

Uretim Takip Sistemi (MES): Bu segenek, isletmenizin Manufacturing Execution
System (MES) ile entegrasyonunu ifade eder. MES, Uretim sahasindaki gergek
zamanli verilerin toplanmasi, makinelerin ve iglemlerin otomatik takibi, personel

performansinin izlenmesi ve sure¢ optimizasyonu gibi gelismis islevler sunar.

Planlama: Bu alan segili ise, Uretim emirleri olusturulurken veya yonetilirken

planlama fonksiyonlarinin devreye girmesi saglanir.
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11.1.2 Stok Karti

Eksi Stok Kontroll: Depoda negatif stok seviyelerine izin verilip veriimeyecegini

belirleyen kontrol ayari.

Stok Varyanti Kullanimi: Uriinlerin renk, beden vb. farkli varyasyonlar ile takip

edilmesini saglayan ozellik.

Varsayilan Stok Maliyetlendirme  Yontemi: Uriinlerin maliyetinin
hesaplanmasinda hangi yéntemin (6r. Ortalama Maliyet, FIFO, LIFO) varsayilan olarak

kullanilacagini belirler.

Hammadde Yetersizse Stok Rezerve Edilsin: Hammadde miktari yeterli olmasa

da uretim igin On rezervasyon yapilmasina izin verip vermeme ayarl.

Coklu Recete Kullanimi: Ayni drtn icgin farkl Gretim regetelerini (formullerini)

tanimlama ve kullanma imkéani.

Eksi Stok Kontroll: Depoda negatif stok seviyelerine izin verilip verilmeyecegini

belirleyen kontrol ayari.

Stok Varyanti Kullanimi: Uriinlerin renk, beden vb. farkli varyasyonlar ile takip

edilmesini saglayan ozellik.

Varsayilan Stok  Maliyetlendirme  Yontemi: Uriinlerin maliyetinin
hesaplanmasinda hangi yontemin (6r. Ortalama Maliyet, FIFO, LIFO) varsayilan olarak

kullanilacagini belirler.

Hammadde Yetersizse Stok Rezerve Edilsin: Hammadde miktari yeterli olmasa

da Uretim igin 6n rezervasyon yapilmasina izin verip vermeme ayaridir.

Coklu Regete Kullanimi: Ayni drtn igin farkli Gretim regetelerini (formullerini)

tanimlama ve kullanma imkani sunar.

Stok Kartinda Rapor Goster: Stok kartlarina ait raporlarin stok karti sayfasinda
gOsterilip gosteriimeyecegini belirleyen ayardir.
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Cari Hesaplarda Rapor Goster: Cari Hesaplarda, Cari hesap hareket ve durum

bilgilerinin raporlarda yer almasini saglayan ayardir.

Banka Hesaplarinda Rapor Goster: Banka Hesaplarinda, Banka hesap hareket

ve bakiye bilgilerinin raporlarda gorinmesini kontrol eden segenek.

Kasalarda Rapor Goster: Kasalarda, Kasa hareketleri ve kasa durum bilgilerinin

raporlarda gosterilip gosterilmeyecegini belirleyen ayardir.

Muhasebe Hesaplarinda Rapor Goster: Muhasebe hesaplarinda, Muhasebe

hesap hareketleri ve bakiye bilgilerinin raporlarda yer almasini kontrol eden ayardir.

Varsayilan Giris Stok Maliyetlendirme Yoéntemi: Stoka giris hareketlerinde

uygulanacak varsayilan maliyetlendirme yontemini belirler.

Varsayilan Cikis Stok Maliyetlendirme Yoéntemi: Stok c¢ikis hareketlerinde

uygulanacak varsayilan maliyetlendirme yontemini belirler.

p——

Resim 299
11.1.3 Tarih / Saat

Programda hangi alanlarda tarih ve saat bilgisi gorinmesi buradan

secilebilmektedir.

i Gaster Operasyon Tarihlerindo Saati Goster

Resim 300
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11.1.4 UTS

Saglk Bakanligi tarafindan gelistilen UTS (Uretim Takip Sistemi)
uygulamasinda bildirim yapma zorunlulugu olan firmalarin UTS entegrasyonunu

kullanabilmeleri igin bu bélime firma bilgilerini girmeleri gerekmektedir.

Resim 301

11.1.5 Stok Fisleri

Stok figlerinden varsayilan giris ve varsayilan ¢ikis deposunun segildigi alandir.

aaaaaaaaaa =
Resim 302
11.1.6 Finans
Programda kullanilacak finans ayarlarinin yapildigi alandir.

e [N I

Resim 303

Sayfa 178 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

o . UTAKSIS YAZILIMI
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

11.1.7 E-Fatura

E-Fatura Transfer Zamanlamasi: E-faturalarin ne zaman transfer edileceginin

zamanlamasini belirleme secenegi.

E-Fatura Ticari mi?: E-faturanin ticari tipte mi, temel mi oldugunu belirleyen

isaretleme kutusu.

E-Fatura Giden Belgeyi indir: Génderilen e-fatura belgelerinin sisteme

indirilebilmesini saglar.

E-Fatura Pdf Olarak Goster: E-faturanin PDF formatinda goérintilenmesine

imkan verir.

Tanimli Degilse Yeni Firma Olustur: Gelen e-fatura firma bilgisi tanimli degilse

otomatik olarak yeni bir firma kaydi olusturma secenegi.
E-Fatura Transfer GUnu: E-faturanin transfer edilecegi belirli gint tanimlar.
E-Fatura Transfer Saati: E-faturanin transfer edilecegi belirli saati ayarlar.

E-Fatura Sabit Stok Kart: E-fatura ile gelen drunler icin varsayilan olarak

tanimlanan bir stok karti segeneqi.

E-Fatura Gelen Belgeyi indir: Gelen e-faturalarin otomatik olarak indirilmesini

saglar.

E-Faturalari Otomatik isle: Gelen e-faturalarin sistemde otomatik olarak

islenmesine izin verir.

E-Fatura Orijinal Belgeyi Goster: E-faturanin orijinal dokiimanini gorintileme

imkani sunar.

Gelen E-Fatura Alma Gun Sayisi: Gelen e-faturalarin ne kadar sire geriye dénuk

olarak alinacagini belirleyen gun sayisi alani.

E-Fatura Sabit Firma: E-fatura islemlerinde kullanilacak sabit firma bilgisini

tanimlar.
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Tanimli Degilse Yeni Stok Karti Olustur: E-faturada tanimlanmamig bir trin

geldiginde otomatik olarak yeni bir stok karti olugturma segenegi.

Resim 304

11.1.8 Sabit Birimler

Sistemdeki varsayilan birim tanimlarini igerir. Sistem genelinde kullanilacak

standart olgu birimlerini belirlenir.

nnnnnnnnnnn m
Resim 305
11.1.9 Diger
Varsayilan ana menunun tanimlandigi alandir.

= IsEmn [ stok Karts @ Tarih/Saat [ Stok Figleri U Diger

Varsayil lan AnaMeni  vonetim Paneli

Resim 306
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11.2 Numaralama $ablonlari

Programda kullanilan numaralarin numerik olarak artmasi i¢in yapilan ayarlarin

oldugu alandir.

aaaaaaaaaaaa
aaaaaaa

ao
BE  mos
ae
ao
ao
BE o ssn TN ssion

Agama

Agama Dizisi

Resim 307

12. PERFORMANS YETERLILIGi

12.1 PERFORMANS YETERLILIGi UYGULAMA METODU

Performans yeterliligi tespit edilirken prosedurler dikkate alinmistir. Bunun
disinda performans yeterliligi modullerdeki fonksiyonlarin ¢alismasiyla olusan kayitlar

hem ekran goruntuleriyle hem de manuel olarak test edilmesiyle incelenmistir.

12.2 UTAKSIS MODULLERINE UYGULANAN KONTROLLER

UTAKSIS modiillerinde yer alan fonksiyonlarin her seferinde dogru calistigini

gostermek igin asagidaki metotlar uygulanmistir.
o Tanimlandigi Alan: TA - ***
o Kontrol Edildigi Alan: KA - ***
12.2.1 Stok Kartlarina Yansiyan Tanimlar

e Stok Grubu Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
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e Tanimlandigi Alan

o Stok Gruplari

Stok Gruplan

T - | SAV - SAVUNMA

- B@ MED - MEDIKAL

- E 070 - OTOMOTIV
- B MTL- METAL GELIK
v E E YP- VAP

- B8 TST - TEKSTIL

- E HMD - HAMMADDELER
BEE o owivamcun
E a m SRF - SARF MALZEMELER

=] 7] TK - TAKIMLAR

- 8 MK - EKIPMANLAR

. = | MBL - MOBILYA

TA-1

e Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlar

Yukarida yer alan stok grubu

secilebilmektedir.

AnaSayfa / Stok Kartlan / Yeni
Yeni Stok Kart
Stok Kodu*  SK-0001 +| | StokAdi
Grup Kodu* | [ruplar A Grup Adi

Sinif Kodu SAV - SAVUNMA

MED - MEDIKAL
MarkaKodu | o710 oTOMOTIV ta Adi
MTL - METAL GELIK
Stok Tipi* ¢ kip Tipleri
YP - YAPI

Dokiiman Tipi | 15T -TeksTIL Q
HMD - HAMMADDELER
Firma Kodu ‘i
OA - OLGUM ARAGLARI
SRF - SARF MALZEMELER
TK- TAKIMLAR

MKN - EKIPMANLAR

MBL - MOBILYA

KA -1

tanimlar1 stok karti

Bedelsiz
Varyanti

Raf Omri

Uretimde Kullanilabilir

v StokBirimleri W Oretim Adeti
Sahit Numune
Gbzat Barkod Tipleri V¥ | Barked
{Uriin Kodu

e Marka Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
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e Tanimlandigi Alan

o Markalar

<= Ye °
Show 100
41 | koau A Logo Dunm
Be MRKODT WITRAW At
2]} MRKOD2 INOTEK At
Ba WK wnuTore it
[7]0] WRK004 GeRATECH it
[2]0] WRKk00s buRoFix at
[/]o] MRK0D6 1S0LAB Akt

TA-2

¢ Kontrol Edildigi Alan
o Stok Kartlar

Yukarida yer alan marka tanimlari stok karti iginde goruntulenip
secilebilmektedir.

Ana Sayfa / Stok Kartlar / Yeni

Yeni Stok Karti [ o] [ ]

Stok Kodu*  SK0001 + | StokAd Stparig zni (+]
Digaridh

GrupKodu*  Gruplar v GupAd
Bedelsiz

Smfiodu  Siniflar v snifAd

Marka Kodu

Stok Tipi + v StokBirimleri v Oretim Adeti

MRK-002 - INOTEK
Dokiiman Tipi | y1pe 003 - MITUTOYO Seg Gozat Barkod Tipleri ¥ Barkod
Fiema Kodu MRK-004 - GERATECH

irma Adi Uriin Kodu
MRK-005 - DURGFIX

MRK-006 - ISOLAB
MRK-007 - OTEC
MRK-008 - ASELSAN
MRK-009 - ZAPP AG
MRK-010 - UTAKSIS

MRK-011 - BOSCH

MRK-012 - WINDOFORM

KA -2
e Stok Karti Sinif Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Stok Karti Siniflarn
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AnaSayfa / Stok Karti Smiflan

Stok Karti Siniflan <& Yeni [
Q Search Show 100 &  entries
4 Kedu A Marka Sertifika Sertifika Kodu Durumu
AraKodu A ndh Ara arka ra Sertifka Kodu A urumu
BE v EaListen At
BE s« EcaListes it
BE s Gozetieme Sistemi it
BE s 1VD Diger it
BE o Ksisel Test Cszlan At
ae SNF01 Sinit1 Diger (steril ve igme fonksiyonu oimayan) Akt
BE o St M (0lgme fonksiyonu olan) it
an SNFI1 Sinit1 R (Tekrar Kullanilanbilen El Aletier)) Akt
[+]0] SNF-02 Sinit1 S (Steril fonksiyonu olan) it
BE o Smtlia it
BE oo Sniti At
BE  swoes st it

TA-3
¢ Kontrol Edildigi Alan
o Stok Kartlari

Yukarida yer alan stok karti sinif tanimlari stok karti iginde gdruntulenip

secilebilmektedir.

Ana Sayfa / Stok Kartlan / Yeni

Yeni Stok Karti [ ol B Kaydet [ ]
StokKodu*  SK-0001 +| | stokad Siparts lzn!
Digandan
GrupKodu*  Gruplar v Grup Adi
Bedelsiz

Sinif Kodu Al snifad Varyantl

SNF-08-Ek-2 Liste-B

Uretimde Kullanilabilir

SOKTII* | gp12- Gazetieme Sistemi v StokBirimleri v Uretim Adet
Sahit Numune
Dokiiman Tipi | SNF10- VD DIger Gozat  Barkod Tipleri v Barked
SNF-09 - Kisisel Test Cihazlari
riin Kodu

Firma Kodu SNF-01 - Sinif Diger (steril ve slgme fonksiyonu olmayan)
SNF-03 - Sinif- M (Glgme fonksiyonu olany

SNF-11 - Sinif-I R (Tekrar Kullanilanbilen El Aletleri)
SNF-02 - Siif-1 S (Steril fonksiyonu olan)

SNF-04-Simif-lla

SNF-05 - Simif-lib

SNF-06- Sinif-ll

KA - 3
e Rota Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Rotalar
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Ana Sayfa / Rotalar

Rotalar
Q Search
1 Kom A Depo Kodu
A Ko ke ara Depo Ko

BA o Abusment Bafar Vidas: oran2
BaE o gt Abutment 15° oraun
BE o mplat Uymiu Kapak opan2
ae RT004 implan (stei) op001
BE s Test Topl Rotast opa0t
BE Standartmplane orant
BE o Ktk Damir et Rotas opau2
BE o Aliminyum Kapt Kolu Rotas opamt
BE o (Gama Sonvasi Tekrar o Rotas orat
BE zetiema Sistemin Mami rin Rotas! opa0t

Showing 1o 10 of 15 entries

TA-4

e Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlari

Depo Adi
A2 Depo Ach
Yanmami Depo

Mami Depo
Yenmami Depo
Mami Depo
Mamiil Depo
Mamii Depo
Yenmami Depo
Mamii Depo
Mamii Depo

Mamill Depo

Ly 90O
Show 10 4 entries

Dunumu
Ara Durumu

At

At

At

At

At

At

At

At

At

Aktit

Yukarida yer alan Rota tanimlari stok karti igcinde goruntulenip segilebilmektedir.

~ TRVG18-FT

Regete Olugtur Regete Kodu*  TRVGIB-FT Regete Adi  TRVG 18 Falcon Tracer

Revizyon Kodu  Revizyon Kodu Revizyon Agiklamasi  Revizyon Agiklamasi

Rota I Rotalar

Operasyonian zellestir | TMAAR———— tasiz Uretim

RT-001 - Abutment Baglanti Vidast

RT-002 - Agil Abutment 15°

RT-003 - implant Uyumlu Kapak

R l RT-004 - Implant (Steril
RT-005 - Test Tupii Rotast

Kinlimli Gaster
RT-006 - Standart Implant

RT-007 - Kitiik Demir Uretim Rotasi
RT-008 - Aldminyum Kapi Kolu Rotasi
i Stok Adi

RT-009 - Gama Sonrasi Tekrar Islem Rotasi TRVG 18 Falcon

BHBE o rron-coeteme sistemien Mamil Urin Rotasi Aliminyum
Gévde
RT-011 - Termal Gorintileme Modiil Rotast
~| Termal
BAap - OSTES TRVGD Gorintileme
Uretilebilir s
Modul
E a Yanmamil Tek Satir 0PS-004 TRVG-02 Gunduz/Gece
Gorits Kamerasi
E a Yanmamil Tek Satir 0PS-006 TRVG-04 Stabllizaayon
Motoru

KA -4

Grubu  Gizetleme Sistemleri

Varyant

Regete Kodu

XV

Depo Adi

Yarimamill Depo

Yarimamill Depo

Varimamil Depo

Yarimamill Depo

e Makine Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Makineler
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e e B B e I e B

o= =3

Revizyon Tarihi g 88.yyyy —~ =]
Para Bi TURK LIRASI XV

Miktar Kullanim

Yéntemi Miktar Birim Fire Orani (%)
Birim Miktar 1 Adet

Birim Miktar 1 Adet

Birim Miktar 1 Adet

Birim Miktar 1 Adet




7/ UTAKSIS

UTAKSIS YAZILIMI

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

ERP/KYS VALIDASYONU

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

AnaSayfa / Makineler

Makinels
aQ searn
1 xocu A
praodu
BEE o HaNWHA
B@E wo SOLVENT VIKAMA MAKINES|
BpEE e PAKETLEME MAKINES]
BBAE oo star2
B@E oo ARKOCAGI
BEE oo POTA OCAGH
agE@ wo METAL KESME MAKINES]
C T R SOREKLI DOKUM MAKINES)
BBAE wwoe ENJEKSIYON PRESLEME MAKINES]
BEE Mo TASLAMA MAKINES]
BaE oo EN
BEaE o NEXTURN

Showing 1 10 12 of 12 entries

TA-5

¢ Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlari

Yukarida yer

eklenebilmektedir.

Diger Ozellik

alan

Tipi
AaTip
ONCTEZGAHLARI
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
ONCTEZGAHLARI
ocaKLAR
ocAKLAR
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
CNCTEZGAHLARI

CNC TEZGAHLARI

makina

Seri No

78542345
35427888
2sasas92
36250152

25368574
876843210
10012555 ENC Talagh Imalat Istasyonu

24479522 NG Talagl imalat istasyanu

tanimlari stok karti

At
At
At
At
At
At
At
At
At
At
At

Akt

icinde goruntulenip

# CAD ve Takimlar [@ Kalite Kontrol | WM Barkedlar | ES3 FiyatBilgisi | ) Firmalar | 2= SatigKanallan | B Resimler | [) Dokiimanlar | B Ozellikier | D Tarihge B Agiklama

Elela)]

Makine Kodu Makine Adi
BBE oo STAR
BBE oo NEXTURN
BBE ocos HANWHA

KA -5

Makine Tipi Siire
CNC TEZGAHLARI 500
CNC TEZGAHLARI 550
CNC TEZGAHLARI 1

Durum

Aktif

Aktif

Aktif

o Olglim Yéntemleri Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Olclim Yéntemleri

Rev. No: 005 -07.07.2025
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UTAKSIS YAZILIMI

ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Olglim Yontemleri

Glgiim Yontemleri

Q  search
1 Zaman

AraZaman
[=]~]c] 26.06.2022
ean 26.06.2022
eaan 28.06.2022
[=]~]c] 26.06.2022
ean 28.06.2022
[=]~]c] 26.06.2022
[=]/]0] 26.06.2022
ean 26.06.2022
=]/ 0] 26.06.2022
[=]-] 0] 26.06.2022
[=]~]c] 26.06.2022
[=]/] 0] 26.06.2022
ean 28.06.2022
[=]/] 0] 25.01.2023
[=]/]0] 25.01.2023

Showing 11015 of 15 entries

TA-6

e Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlari

Kodu

Ara Kodu

oto1

oT-02

0103

oT-04

oT08

0T-06

o107

oT-08

[

0110

0T

o112

0113

o114

o115

Adi
Ara A
Geger

Gegmez

Sarim Sayisi

Hex

saft

Bogaz Gapi

Matkap Derinligi

Hex Derinligi

Basing
Tork
En

Vikseklik

< Yeni o

Show| 100 ¢  entries

Durumu
Ara Durumy

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Yukarida yer alan olgim yontemleri tanimlari stok karti icinde goéruntulenip

eklenebilmektedir.

# CAD ve Takimlar (ENETTTEUTEIN i Barkodlar | E53 Fiyat Bilgl

+ Kalite Kontrol Olgumii

Operatér Olgmil

Yeni Olugtur

KA -6

Oigiim Tipi =

Uretim Operasyonlarinda Kullanilir

=] o]
(=] o]
(=] o]
(=] o]
(=] o]
(=] 0]
=] o]
=] 0]

Olgiim Aract
0A-01 Dijital Kumpas x
0A-01 Dijital Kumpas X
0A-07 Hassas Tart x
0A-10 Multimetre x

OA-11 Titresim Test Chazi X

0A-12 IP Test Cihaz x

0A-14 Lazer Mesafe Olger X

0A-15 Kamera Kalibrasyon Ci X

Olgim Aract

e Tanimlandigi Alan

Rev. No: 005 -07.07.2025

Kalite Kontrol Olgim

Olgiim Yéntemi

0T-04 Hex

OT05 $aft
OT-06 Bodjaz Gapi

OT.08 Hex Derinligi
0T09 Boy

0T1080y2

0T10Gap

OF14En

OT15 Yikseklik

OTA7 Kanal Derinligi
OT-19 Vida Dig Usti Gapi
OT-20 Dis Gapi

| _otorcenmien 7

Is Istasyonu

IST001 Kalite Kontrol Istasye X v/

IST-001 Kalite Kontrol Istasye X

1ST001 Kalite Kontral Istasye ¢ W

IST-001 Kalite Kontrol Istasyc ¢

1ST-001 Kalite Kontrol Istasyese

IST-001 Kalite Kontrol Istasyc 3 Vv

IST-001 Kalite Kontrol Istasyc X Vv

IST001 Kalite Kontrol Istasye X v/

Is Istasyonu v

Sayfa 187 / 246

Oran

& Firmalar | & SaugKanallan | B Resimler | [) Dokiimanlar | E Ozellikier

Kalite Kontrol Tipi =

Glgtim Miktan

100

100

100

Uretim Kalite Kontrol

Olgillecek Deger Birim

Olgiilecek De

Fiyat Tipleri Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi

Tarihge

=

x v

Eksi () Tolerans Arti (+) Tolerans Seri No @

Biim V1 1
Birim V1 1
Birim % 01 01
Birim % 05 05
Biim % Eksi () Toler 0
Biim W 0 0
Biim W 05 Arti () Tolen
Biim V1 0
Birm W [ Eksi () Toler Aru () Toler




UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

7/ UTAKSIS

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

o Fiyat Tipleri

Anasayfa / Fiyat Tipleri

Fiyat Tipleri

Q  search
4 Ad Durumu Agikl
ara A Ara Durumu A
BE  resiende Aktif Tek
a6 Toptan Aktif Topl

Showing 110 2 of 2 entries

TA-7

¢ Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlari

Yukarida yer alan fiyat tipleri tanimlarn stok Kkarti

eklenebilmektedir.

=% Yeni

Show 100 % entries

icinde goruntulenip

Diger 0zellik
Fiyat Tipi Fiyat Iglem Tipi Fiyat Para Birimi
ﬂ Perakende x Vv Satig XV 50000 EURD XV
Fiyat Tipi v Fiyat Islem Tipi v Para Birimi v

KA -7
¢ Firma Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Firmalar
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

UTAKSIS YAZILIMI

ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

v/ IUTAKS]

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Ana Sayfa / Firmalar

Firmalar < Yeni Y
Y Search Show 100 ¢ entries
U Kodu Ad Kisa Adi Tioi Durumu
pra Kodu araadh AraKisa Ad a T A Duramu
BE oo TUSRAVAZILMAS TUBRAVAZILIM AS Tedariksi Akt
BE oo STAR KAVAR OTOMAT VE CNC TAKIM TEZGAHLARI AS STAR KAVAR OTOMAT VE CNE TAKIM TEZGAHLARI A Hizmet Safjayiciar kit
BE oo ZAPP PRECISION METALS GMBH 24PP PRECISION METALS GMBH Tedarikci it
BE oo MIKRON METAL MIKRON METAL Bayier it
BE  woos INGTEK TEKNIK INOTEK TEKNIK Tedariei it
BE oo conoem GONDEM Tedarksi it
BE  woor UTAKSIS VAZILIM TEKNOLOJILERI A, UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOILER A Hizmet Saflayiciars kit
BE v UTaKsis ERP Unaksis (Uretim Takip Sistemi) Hizmet Saglayiciian Aktif
BE oo UTAKSISAS ecEBOLoE Bayiler At
BE oo oTaksis 6LoBAL OTAKsis GLOBAL Bayier it
B@E o WINDOFORIA wiNooFoRM Teaariei it
BE R WITRAW LIMITED SIRKETI wiTRAW Bayiler kit

Showing 1t0 12 of 12 entries

TA-8

Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlari

Yukarida

eklenebilmektedir.

yer alan

firma

tanimlari

stok kart

icinde  goruntulenip

Diger Ozellik [ ]
©
Kodu Adi Tipi Tedarik Suresi Tedarik Siiresi Birimi Oriin Kodu
(0] ERM-0001 TUGRA YAZILIM AS Tedariki
(o] ERM-0012 WITRAW LIMITED SIRKETI Bayiler
(0] FRM.0101 Bayi Firmasi Bayiler
(0] ERM-0007 (UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERIA S, Hizmet Saglayicilari
KA - 8
e Satis Kanallari Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
-
e Tanimlandigi Alan
o Satis Kanallari
Anasayfa / Satis Kanallan
Satig Kanallan <5 Yeni ®

Gosterim Sayisi 50 @

Hepsini Seg - Secilen Kayt Sayisi: 0

Adi Kullanum Tipi Durum
a6 Bayi Satis Kanali Bayi Kullanicisi Aktif
m Plasiyer Satig Kanali Satig Personeli Aktif

2 kayittan 1 ve 2 aras gosteriliyar.

TA-9

Rev. No: 005 -07.07.2025
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o “ v UTAKSIS YAZILIMI Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

¢ Kontrol Edildigi Alan
o Stok Kartlan

Yukarida yer alan satig kanallari tanimlari stok karti i¢cinde goruntulenip

eklenebilmektedir.

Diger Ozellik [ ]

# CAD ve Takimlar | i Varya: %3 Regeteler | [ Kalite Kontrol | M Barkodlar | [=3 FiyatBilgisi | & Firmalar JEERCEUSYEURISM & Resimler | [) Dokiimanlar | & dzellikler |  Tarihge B Agikiama

200

Ad
0] Bayl Satis Kanali

(o] Plasiyer Satis Kanalt

KA -9
e Stok Dokuman Tipleri Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Stok Dékiman Tipleri

Anasayfa # Stok Dokiman Tip.

Stok Dokiiman Tipleri &% Yeni [}

L7 zaman Kodu Adi Durumu
Ara Ad

[2]0] 0022028 oroa Barkodlu Kol Exket

At
[2]0] oros Cuker A
[2]0] T3 Kalte Kontrol Belgesi Akt
[2]0] oFO7 Katalog Akt
[2]0] oroz Kullanm Belgest ™
[2]0] 0F06 Prospekils Akt
[2]0] T4 Sertifika Akt
[#]0] 0705 STL Dosyalan Aktif
[#]0] DTo1 Teknik Resim Aktit
TA-10

e Kontrol Edildigi Alan
o Stok Kartlari

Yukarida yer alan doékiman tipleri tanimlari stok karti icinde goéruntilenip

secilebilmektedir.
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

W go - UTAKSIS YAZILIMI
l ’ U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005
Rev. Tarihi: 07.07.2025

Diger Ozellik )
# CAD voTakumiar D Kalhe Kontrol | m Barkodior | =3 Fyataiigisi | (=1 Firmaiar | 2= Sats kanalion w LT o ozeiniter | © Taringe D Agktama
Tarih Dokiiman Tipi Dokiiman Goriiniir (B2B) Revizyon Kodu Revizyon Tarihi Durumu

Daktiman Tipleri + Revizyon Kodu gg.aa.yyyy i o

12.2.2 Stok Karti Tanimlarinin Uretim Emrine Yansimasi

e Stok Karti Genel Tanimlarinin Uretim Emirlerine Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Stok Kartlar

IMP-3710-PF30 Implant

Oiand
GrupKadu®  GVD RV —— 7
Smfkod  swras XV s — '
Morkakods | MRKO10 XV  omss 5 v X v Rt Omri
SkTipi | Mam X v SeiTaB X W " v A xv  m
B sobibomune
Diger Ozeliik ®
7 caoversomier [T B Kalte Kontrol | m Baskodtar | 53 Fiyt Bagit = so st | 5 pastr | 3 osamarie | & ot D Acikioma
Making Kodu Makine Adt Makine Tl sire =
BEE s EMUEKSIVGN PRESLEME MAKNES! GENEL MAKINELER 1 it
=) enean san one TEzaALAR s it
BBE o« NexTURN oG TEZGAHLAR 10 At
BBE o e NG TEZGAHLAR o At
BEB Mo SOLVENT VIKAMA MAKINES! GENEL MAKINELER 150 At

TA-11

e Kontrol Edildigi Alan
o Uretim Emirleri

Yukarida stok kartinda tanimlanan veriler Uretim emri igeriginde

goruntilenmektedir.
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

UTAKSIS YAZILIMI

Rev. No: Rev005

ERP/KYS VALIDASYONU

v/ IUTAKS]

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Ana Sayfa / Uretim Emirleri / Diizenle

Uretim Emri Diizenle

Uretim EmriNo *

25000126 LotSeri 25000126 + 00 Kabul Adedi Adet x v
Proje/Tesis  Proje ¥ Tess v 07.07.202511:54 =] Yilksek X v
Stok Kodu*  IMP-3710-PF40 X V¥ Implant @4.0x 10.0 mm Platform 84.0 mm
Regete  IMP-3710-PF40 X ¥ IMP-3710-PF40 Implant Regetesi Revizyon Kodu Pargall Kabul
Rota  RT-006 X ¥ Standart implant Disandan
Hedef Depo*  DP-001 X ¥ Mamil Depo Rotasiz (retim
Uretim Emri Tipi*~ Asil X ¥ EslesmeNo Stok Tipi:  Mamil Personel v

Diger Ozellikler

Butonlar
Tagi Bagimlilik Makine Diszenle sil
Operasyon Personel Ad:
1 n MED-OP-001 GNG HASSAS ISLEME Personel v
2 n MED-0P-004 KALITE KONTROL 1 Personel v
3 n MED-0P-010 SOLVENT YIKAMA Personel v

KA - 11

Stok Karti Bilesen Tanimlarinin Uretim Emirlerine Ya

e Tanimlandigi Alan

o Receteler / Hammaddeler

Diger Grellik

Lo ] I

< IMP-3710-PF30

IMP-3715-PF30
TS0

Regete Kedu*  IMP-3710.-PF30

Regete Ad: 3.7 Uzunluk-10 Regetes

Varyant

ol : EE
|
!

B Teknik Resim

eve

Igler Miktar Kabul Ad. Bitir
B 0 0
B 0 )
3 0 0

nsimasi

m

2o

Uzunkik-10

s
Miktar Kullamm
DBE e s uiboroo  Tmaame SRR e Bimsut 1 anm 00
naﬂ Vanmamil Tek Sar MEDOP-0I2 MY-37CR Merkezieme Vormamol Depo Birim Miktar 1 ader 100
Yozigo

TA-12

Kontrol Edildigi Alan

o Bilesenler / Hammaddeler
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7/ UTAKSIS

UTAKSIS YAZILIMI

ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Yukarida stok kartinda tanimlanan hammadde bilesen verileri Gretim emri

iceriginde gorunttlenmektedir.

Diger Ozellikler

] Operasyoniar JCINCTSNI = Olaylar | X Takimlar | X Makine Bilgisi | £ Seri Numaralan

Bilegen Satirlar Tilketim Malzemeleri

Tipi Operasyon Kodu Stok Kodu

E ﬂ Hammadde MED-OP-001 X W TI23-TMM-RD
(=]~ ] o I

E n sarfiyat MED-OP-024 X V' SRF-005 Etiket (65%45mm)

3.7 mm Implant
Uyumlu Kapak (Cor

Operasyon Vo CVATIMP

=] (o] Sarfiyat MED-OP-024 X V SRF008 Implant Kutusu

KA -12
e Tanimlandigi Alan

o Bilesenler/ Yari Mamul

Diger Ozelii

Miktar Kullanim

Girig No Yontemi Birim Miktar
Girig No Birim Miktar X V1175
Girig No Birim Miltar % % 1

er)
Girig No Birim Miktar % V1
Girig No Birim Miktar % V1

£iDepo Konumlani | ~ Siparigler | -1- Bagli Uretim Emirleri | [)Dokimanlar B Taribler | O Diger | B Agiklama

8 Yeniden Hesapla | ) Zoyatiar

Birim Fire Miktari  Rezerve Kullanild

Gram X v ogon?

Adet x Vv ire Miks

>
X
<

e | T T T IS I T I I S I

+ IMP-3710-PF30

1MP-3718.F30

L ok Opesen Koo Stk Kotu

u ﬂ Hammadde Tek Savr MED-OP-001 TI23-SMh-RD

[=]-]] F— Tz ooz v
[=]-1"] p— Teksan woormz  sraes
[=]~]c] Sarfopat Tak Sanr MED-OP-012 SRF008
[=1-]c] f— s woormz s

TA-13

e Kontrol Edildigi Alan

o Bilesenler/ Yari Mamul

Grubu  Implant Regete Grubu x

Mictar Kullanm
Ve watae Biim Fire Oram (%)

Depesu Brim Sarfiat 1 Gram

Sabit Deger 1 Adet 100

epasu  Sabit Deder ' Adet

Sab Dager 1 st

sS4 Dager ' o

Yukarida stok kartinda tanimlanan montaj bilegen verileri Uretim emri igeriginde

goruntilenmektedir.
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Sayfa 193 / 246




Ny /7 o v UTAKSIS YAZILIMI Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023
lE } U TA I( S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Diger Ozellikler o0e
El Operasyoniar WL = Olaylar | X Takimiar | 24 Makine Bilgisi | i Seri Numaralan Depo Konumlan | ~ Siparigler | 7i- Bagh Uretim Emirieri | [) Dokiimaniar & Tarihler () Agikiama
Bilegen Satirlari Tuketim Malzemeleri

Kirilimli Goster

BEOO

Miktar Kullanim

Tipi Operasyon Kodu Stok Kodu Stok Adi Girig No Véntemi Birim Miktar  Miktar Birim Fire Miktari  Rezerve Kullamidh
Titanium Grade 23 High-

[=]-] ] Hammadde MED-OP-00T X W TIZE-7MM-RD Strength Round Bar, Girig No BrmMidtar X Vv 1175 75 Gram x v 000117 B
©7.0mm

a8 (0] Yarmamil Operasyon v cvaTMp Sj;“r":"l‘(:;‘:t[&m] Girig No BirimMiktar X V1 Miidar Adet XV | FireMi B

[=] -]} Sarflyat MED-0P-024 X ' SRF-005 Etiket (65+45mm) Girls No BiimMiktar X v 1 Mikta Adet XV FireMic E

E a Sarfiyat MED-OP-024 X W SRF-008 Implant Kutusu Girig No BirimMiktar X V|| 1 Miktar Adet XV FireMik B

Diger Dzellik

# cxpva oot | 5 vy JESERERMY ) e ool | m ko | o et [ 2 s | = sune xanstan | 5 pasener | okt | & orse

 MERTeER m m

Operasyonlan Ozellegtir Rotasiz Uretim

Regets Oigtur

TA-14

Tanimlandigi Alan

o Bilesenler / Sarfiyatlar

Revizyon Kodu K Revizyan Agiklamas: " Revizyon Tarbi .88 yyyy —— o

Rota  RT-004 X W Gruby  Regete Gruplan v Para Birimi  TORK LIRASI X W

5 Regete Satiran € Operasyonlar © Agikiema

-
™ Koo Opsawntods  Tekkads  SokAd vaer Rl Dmons Yomum s - Fas s )
T e 23
8EE e s umoron  moamam S pamMe e an 1 Gam 0
Round Bar, 85.0 Deposu
er037
gEE e s umosoz  wvaen Mekesems vomaniDepe  Bmbr 1 see 10
Ve
FT—
=1 ]- _—— ok sate weoron2  saroos vkt (65+45mm) w1 reot
oross
Suttzeme
(=] ] J—— ok st umoroa  sweous — e w1 sce

Kontrol Edildigi Alan
o Bilegenler / Sarfiyatlar

Yukarida stok kartinda tanimlanan sarfiyat bilesen verileri Gretim emri i¢eriginde

goruntilenmektedir.

Sayfa 194 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




v/ IUTAKS]

UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Diger Ozellikler

El Operasyoniar [JECSEIEEENTE 2% Takimlar | 3 Makine Bilgisi | iZ Serl Numaralar :Depo Konumlari | ~ Siparigler | “i- Bagh Uretim Emirleri | [) Doklimanlar

Bilesen Satirlan Tilketim Malzemeleri

Kirilimis Goster

E06
=]~Jo]
oao

=]-]0]
=]-]c]

Diger Ozellik

# CAD ve Takimiar

Tipi Operasyon Kodu Stok Kodu
Hammadde MED-OP-001 X V' TI23-7MM-RD
Yarimamil Operasyon vV CV-37IMP
Sarfiyat MED-OP-024 % ' SRF-005
Sarfiyat MED-OP-024 X V' SRF-008

Stok Adi

Girig No

Titanium Grade 23 High-

Strength Round Bar,
©7.0 mm

©3.7 mm Implant

Uyumlu Kapak (Gover)

Etiket (65*45mm)

Implant Kutusu

Girig No

Girig No

Girig No

Girig No

Miktar Kullanim
Yéntemi

Birim Miktar

Birim Miktar

Birim Miktar

Birim Miktar

Birim Miktar

xXv s

XV 1
XV 1
xv 1

Miktar Birim
175 Gram
Miktas Adet
Miktas Adet
Miktas Adet

B Yeniden Hesspla | B Zayiatiar

Fire Miktari Rezerve Kullanildi

X v 000117

XV | FireMic
XV | FireMik
XV | FireMik

o Stok Karti Uretim Kalite Kontrol Tipi Olgim Tanimlarinin Uretim Emirlerine

Yansimasi

Tanimlandigi Alan

o Stok Karti / Kalite Kontrol

+ Operatér Olgimii

Kalite Kontrol Olglimi

Yeni Olugtur

TA-15

g =]c]
: 08
i =]c]
< 08
- 88
- 88

Kontrol Edildigi Alan

Olgiim Tipi +  Operator Olgimii

Uretim Operasyonlarinda Kullanilir

© Satirlar © Agiklama

Olgiim Aract

0A-08 Diger Olgiimler

0A-09 Vida Tampon Mastar

0A-09 Vida Tampon Mastar

0A-01 Dijital Kumpas

0A-01 Dijital Kumpas

OA-01 Dijital Kumpas

Blgiim Aract

x

x

Olgiim Yontemi

0OT-18 Gz ile Kontrol

OT-01 Geger

0T-02 Gegmez

XV

x v

OT-19 Vida Dig Usti Gap X

OT-10 Gap

0T-09 Boy

Olgum Yontemi

x WV

Xv

Is Istasyonu

XV

18T-008 GNG Talash Imalat is %

IST-008 GNC Talashi Imalat s %

IST-008 CNC Talagli Imalat is 3¢

IST-008 CNC Talasli Imalat is 3

IST-008 GNC Talash Imalat Is 3

IST-008 CNC Talasli Imalat Is X

Is Istasyonu

o Kalite / Uretim Emri Olgiimleri

Kalite Kontrol Tipi *

Oran  Olgiim Miktan

v 10
v 10
v 10
v 10
v 10
v 10
v Adet

LR = carccas | o1 rsesig | @ mematr [ o2 suug camaa | 8 mesiier | 0 wokimanter | & gostcer

B Agikiama
m

Uretim Kalite Kontrol x Vv
Glgillecek Deger Birim Eksi () Tolerans  Arti (+) Tolerans  Seri No (D
cek De Biim W | | Eksi() Toler Art () Tollr
126 Biim % Eksi() Toler At () Toler
126 Biim W | Eksi() Toler Art () Toler
158 Bim v 002 002
22 Bim V003 o
78 Biim W 0m 003
Oigiilecek De Birim W [ Eksi () Toler Arth (4) Toler

Yukarida stok kartinda tanimlanan ilk dlgimlere ait veriler Gretim emri igeriginde

goruntulenmektedir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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AnaSayfa / Uretim Kalite Kontrol / Olgiimler

Uretim Emri Olgiimleri

Uretim Emri No Lot No Miktar Birim
25000101 > 25000101 100 Adet
Stok Kodu Stok Ads
IMP-3710-PF30 = Implant @3.7 % 10.0 mm Platform ©3.0 mm
Glgimler
Ik Blgim
Operaté Blgtimii 6. Aract s Istasyonu SeriNo 6. Yontemi 0. Miktari 0. Degeri
1 n 0A-08 Diger Olglimler X ¥ CNG Talash Imala X % Seri No OF18G6zile Kontral X V10
2 n OAD1 Dijtal Kumpas % % GNC Talagh Imala X % Seri No OT-09 Boy XV 10 78
3 ﬂ OAD1 Dijtal Kumpas % % GNC Talagh Imala X % Seri No OT-10 Gap XV 10 22
4 ﬂ OAD1 Dijital Kumpas X % GNC Talagh Imala X Vv Seri No OT-19 Vida Dis Usti Gap X V' 10 158
5 ﬂ 0A-09 Vida Tampon Maz X % CNC Talash Imala X % SeriNo OT-01 Geger XV 10 126
6 n 0A-09 Vida Tampon Maz X % CNC Talash Imala X % SeriNo OT-02 Gegmez XV 10 126
Olgm Araglar v || iglstasyonu v Seri No Olgism Ventemieri v || Oigimn Blgiim D

— Y1 o B

Birim

Birim

Birim

Birim

Birim

Birim

Birim

Tolerans Araligi  Oran
v -0

0.03,003 (7.77-
783)

vV -0030(21722)

002,002 (1.56-

MET

V- (1.261.26)
V- (1.261.26)
v 1 1o

e Stok Karti Malzeme Kalite Kontrol Tipi Olgim Tanimlarinin Stok Fisi

Malzeme Kalite Kontrol Olglimlerime Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Stok Karti / Kalite Kontrol

IMP-3710-PF30 implant @3.7 x 10.0 mm Platform @3.0 mm @ O b e 00O

Siparig lzni

—

StokKodu®  IMP-3710-PF30 implant 037 x 10.0 mm Platform @3.0 mm Yoguniuk v seriBirimi v
Digandan
Grup Kodu * GVD xv Govdeler
Bedelsiz
simifKodu  SNF-05 XV Snflb Varyanth
Marka Kodu ~ MRK-010 XV UTAKSIS 5 i x v Raf Omei
Uretimde Kullanilabilir
Stok Tipi*  Mamill X % | LotveSeriTakibi X %  StokSekli Vv Adet x % 100
ahit Numune
Diger Ozellik

o CAD ve Takimlar

Ik Bigiim

[ Kalite Kontrol Barkodlar | (=3 FiyatBilgisi | () Firmalar

[y —— D bokimanier | & Bzelikier | 9 Tarice B Agikiama

=2 3 2

Olgtim Tipi*  Kabul Olgimii x Vv Kalite Kontrol Tipi *  Malzeme Kalite Kontrol x Vv

Kalite Kontrol Olglimil

iglem Yonii *  Girig @  Gikig O
~ Kabul Glgimii

Yeni Olugtur

© Satirlar
Glgiim Aract Glciim Yontemi Is Istasyonu Oran  Olgiim Miktan  Glcllecek Deger Birim Eksi () Tolerans  Art (+) Tolerans  Seri No
1 E ﬂ 0A-08 Diger Olgiimler X Vv OT-18 Gozile Kontrol X V' IST-001 Kalite Kontrol Istasyc X Vv 100 Olgilecek Da Birim v Eksi (-) Toler Arti (+)
2 E a 0A-01 Dijital Kumpas XV OT09Boy %V ISTO01 Kalite Kontrol Istasyc 3V 100 78 Biim V003 003

TA-16

e Kontrol Edildigi Alan
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o Kalite / Malzeme Kalite Kontrol

Yukarida stok kartinda tanimlanan malzeme kalite kontrol dlgimlerine ait veriler

stok figi iceriginde Oolgumler sekmesi ile agilan malzeme

sayfasinda goruntilenmektedir.

/ Malzeme Kalite Kontrol . / Glgiimler

Malzeme Kalite Kontrol Olgiimleri

Iglem Kaynagi Belge No Girig No Miktar
Stok Fisi SF-0000000135 = 1046010725 2000
Stok Kodu Stok Adi Birim
IMP-3710-PF30 > Implant @37 x 10.0 mm Platform @3.0 mm Adet
Olgiimler
Kabul Sigimii
0. Araci Is Istasyonu Seri No 6. Véntemi O.Miktan . Degerl
1 n 0A-08 Diger Olgumler 3 V' Kalite Kontrol lste XV SeriNo OT-18 Gozile Kentrol X V100
2 n OA07 Dijital Kumpas 3 v Kalite Kontrol lstz 3¢ v SeriNo 0T09 Boy x v 00 78
3 n OA07 Dijital Kumpas 3 v Kalite Kontrol lstz 3¢ v SeriNo 0T10 Gap x v 00 22
4 n OA07 Dijital Kumpas % V' Kalite Kontrol lstz V' SeriNo OT-19 Vida Dig Usti Gap X Vv 100 158
5 n 0A-00 Vida Tampon MasX V' Kalite Kontrol lstz 3 V* SeriNo OT-01 Geger x V| 00 126
6 n 0A-09 Vida Tampon Masx V' Kalite Kontrol lstz 3¢ V* Serl No 0T-02 Gegmez x ¥ 00 126
Glgim Araglan v || lslstasyonu v SeriNo Olglim Yéntemlerl v || Oigtim b Blgim B

KA - 16
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@a- -

Oran
0.03,0.03 (7.77- = Bl
Vv 003,0(21722)

Tolerans Araligi

v -0

0.02, 0.02 (1.56- 5 .
“JorLon

Vo -(1.26-1.26)
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12.2.3 Uretim Emri Bilesen Tanimlamalarinin Stok Hareketlerine Yansimasi
o Uretim Emri Tiketimlerinin Stok Hareketleri Raporuna Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Bilesen Satirlari

AnaSayfa / Uretim Emirleri / Diizenle

= SRR e - | 8- -

OretimEmri No* 24000302 LotSeri 24000302 + 100 100 adet x v

Proje/Tasis Proje v Tes v | ost020 o _ ,
StokKodu*  IMP-3710PF30 X % implant 837 x10.0 mm Platform 3.0 mm
Regete | 1MP3710-PF30 X v implant 837 Uzunluk-10 Regetesi Revizyon Kodu ParcaliKabul

B Teknik Resim
Rota  RT004 % v implant (Steri) Disandan
5} Olgtimler

HedefDepo*  DP-001 XV Mamil Depo Rotasiz Uretim

retim Emi Tipi *  Asil XV | EslesmeNo StokTipi:  Mamill Personel v

Diger Bzellikler

[T 6 reim Kaytan K Tokmiar | X Makine Biisi |  SeriNumaralan | i Depo Konumian | +~ Sipargier | 1 Bagh Gretm Emireri | (3 Dokmaniar 4 Taritler D Actkiama

Bilegen Satrtan Tuketim Malzemeleri

Kl Goster

500

Tipi Operasyon Kodu Stok Kodu Girig No Miktar Kullanim Yontemi  Birim Miktar  Mikiar Birim FieMican  Rezerve
[=]-]¢] Hommadde | MEDOPODI X v TIZSSMMRD susizessise [ onmssnm x v 10w 1081 Grom xv  1m 8
[=]-]¢] Vanmami1 MEDOPOTZ XV MYICR wonse.  [@ swwveger xv 1 ikter Adet xv 1 B
[=]-]¢] soryat MEDOPOT2 X\ SAFOOS arigho S T it st X v | Fremi B
[=]~-]0] Sarfiyat MED-OP012 X W SRF-008 Girig No SabitDeger X V1 Miktar Adet X% FireMik n
[=]-]c] Yonmami1 MEDCGPOIZ X v ARYS7 GirisNo sabtDeger XV 1 wikar aget x| Fremm B8

TA-17

e Kontrol Edildigi Alan

o Stok Hareketleri
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Ana Sayfa / Stok Hareketleri

Stok Karti | IMP-3710-PF30 x v Tarih Baglangig - Bitig Depo  Depo v Girig/LotNo  Girig/LotNo
Islem Tipi  lglem Tipi v Girig/Gikas  Fig Yoni v Islem Kaynagi  Iglem Kaynagi v
Stok Hareketleri [ ]
Gosterim Sayisi 50 4

Iglem Tarihi  Stok Kedu Stok Adi Islem Tipi  Giris/Gikis  Depo Girig No Miktar Miktar2  Kimilatif Miktar  SKT. Proje  Tesis Iglem Kaynagi

03.07.2025 . . X

g7 | MP-STIOPESO Implant 837 x 10.0 mm Platform @3.0 mm Gilag Gilag Mamill Depo 24000060 50040 000 1.793,00 Satis Siparisi Sevidyats

11.06.2025 . §

160a4s  MP-3710-PES0  Implant 03.7 x 10.0 mm Platform 03.0 mm Girig Girig Mamil Depo 25000097 100,00 a0 10000 1.798,00 11.062030 Uretim Emri Mamill Giris [ =]
23.05.2025 ; -

000000 MP-STIO-PESO  Implant 83.7 x 10.0 mm Platform @3.0 mm Girig Girig Hurda Deposu 25000046 6,000 000 1.698,00 Uretim Emri Olay (Gikas)

04.02.2025 .

09araz  MP-STIO-PEI0  Implant 83.7 x 10.0 mm Platform 32.0 mm Gikig Gikig Mamill Depo 24000086 10,00 20 0,00 1.692,00

04.02.2025 ;

0930s | MP-3TI0-PES0  Implant 83.7 x 10.0 mm Platform @3.0 mm Gikig Gikig Mamill Depo 24000060 1,000 0,00 1.702,00

16.01.2025 . X -

Too100 | MP-STI0-PES0 Implant 83.7 x 10.0 m Platform 82.0 men Girig Girig Mamill Depo 3457643255 20,0040 0,00 170300 31.122028 Stok Fis (Giris/Gikus)

18.01.2025 ' ) ‘ o

102100 MP-3710:PE30 Implant 03.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm Girlg Girig Mamill Depo 27676542134545 10000 0,00 1.683,00 Stok Fisi (Girts/ Cikus)

KA - 17

Uretim Emrinde bilesenlerin giris numarasina ait sarf miktari, stok hareketleri
raporundan ilgili stok kartini veya lot numarasini aratarak hangi tretim emrinde nasil

hareketler olusmus kontroll saglanabilir.

12.2.4 Operasyon ve Rota Tanimlarinin Stok Kartlari ile Uretim Emirlerine

Yansimasi
e Operasyon Tanimlarinin Rotalara Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Operasyonlar

Ana Sayfa / Operasyoniar

Operasyonlar == Yeni (]
Search Show 100 ¢ entries
4 Kodu adi Sterl Dilimieme Durumu
2 Kod o nd  ster 2 ilmleme
886 vworx AKTIF DURULAMA Hayr Hayr At
BBE vworw KALITE KONTROL 1 Hae Wayr At
BaE vworns KURUTMA HAVA TABANCASIILE Hape Wayr it
BBE voorms YARIMAMUL GRIN KABUL Hapr Hayr Akt
BB E voorow AR MAUDLDERODABEKLEME Hap Hayr it
aa@ « KALITE KONTROL 2 Hope Wayr At
800 vooro KUMLAMA HIDROKSIAPATIT-TRIKALSIYUM FOSFAT (56 BAR) 360° X 2 KERE Hane Hayr it
Baa vwoem KURUTMA HAVA TABANCAS! ILE Hope Wayr it
88a vwoen ASKIYA KAPAK VE YUZUK YERLESTIRME Hayr Hayr At
Ba@ o TEMIZ DA KALITE KONTROL Hept Hayr it
BBE vworm TEMIZ PAKETLEME (TOF) TORK SKM Hape Wayr At
BBE voorns GAMA ONCES] TUPTE URUN KONTROLU( KAPAK ETIKET DOGRULUGU) Hapr Hayr At
BBE o TOP ETIKETLEME Hae Wayr At
288@ voornr KAPAK ETIKETLEME Hapr Hayr it

TA-18

e Kontrol Edildigi Alan
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goruntilenmekte ve secilebilmektedir.

o Rotalar

Yukarida operasyonlar

uygulanacak operasyonlarin sirasi belirlenebilmektedir.

Ana Sayfa / Rotalar /

RT-001

Kodu*

RT.001

5% Operasyonlar 5% Regeteler © Agiklama

250®

RT-001

8Q=0
==l o]
:00=8
i =]=1olo)
saa=ao
-0a=a
80=a
=== o)

KA - 18

Anasayfa / Depolar

Depolar

Q

S]] 0]
sae
eae
=]~ o)
sae
ean
sae
sae
sae
sae
ean

o Depolar

Ara Zaman

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

24.06.2022

08.08.2022

24.01.2023

Showing 11011 of 11 entries

TA-19
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Kodu

MED-OP-067

MED-0P-001

MED-OP-010

MED-OP-

002

MED-0P-005

MED-OP-004

MED-0P-028

MED-0P-073

Adi*

Abutment Baglant: Vidasi

Adi

HAMMADDE KONTROLU

CNC HASSAS ISLEME

SOLVENT YIKAMA

AKTIF DURULAMA

KURUTMA HAVA TABANCASI ILE

KALITE KONTROL 1

SOLVENT YIKAMA - ON KALITE (1 DAKIKA)

PASIF DURULAMA

Hedef Depo Kodu *

DP-002 - Yanmamiil Depo

Depo Tanimlarinin Rotalara Yansimasi

Tanimlandidi Alan

Kodu

AraKodu

DP-001

DP-002

DP-003

DP-004

DP-005

DP-006

DP-007

DP-008

DP-003

DP-010

DP-011

Adi Toplam Miktar

Ara Toplam Miktar

Sayfa 200 / 246

basliginda tanimlanan veriler rotalar igeriginde

Bu sekilde UrGnin Uretim agsamasinda

[ o] ) Kaydet < veni )

Hedef Depo Adi

Yarimamil Depo

L J
Olgiim Tipi Maliyetiendir
Olgiim Tipl v
Olgiim Tipi v
Oigiim Tipi v
Olgiim Tipl v
Olgiim Tipi v
Oigiim Tipi v
Olgiim Tipi v
Olgiim Tipi v
< Yeni
s 00 ¢ ent

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif
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Kontrol Edildigi Alan

o Rotalar

Yukarida depo basliginda tanimlanan veriler rota igeriginde gorintilenmekte ve

secilebilmektedir. Bu sekilde Urinun Uretim sureci bittikten sonra stok bilgisinin

aktarilacagi hedef depo bilgisi belirlenebilmektedir.

RT-001

Kodu *

RT-001

Ana Sayfa / Rotalar / RT-001

5% Operasyonlar 5% Regeteler © Agiklama

HO@

=15kl o]
i =1=1c]
8020
+-o0=a

KA - 19

ae
~]0]
~]0]
~]c]
(~]0]
#]c]
#]c]
~]°]

Showing 1108
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Kodu

MED-0P-067

MED-OP-001

MED-0P-010

MED-0P-002

Adi*

Abutment Baglanti Vidasi

Adi

HAMMADDE KONTROLU

CNC HASSAS ISLEME

SOLVENT YIKAMA

AKTIF DURULAMA

Hedef Depo Kodu *

DP-002 - Yanmanmiil Depo

DP-001 - Mamiil Depo
DP-002 - Yanmamill Depo
DP-002 - Hurda Deposu
DP-004 - Ar-Ge Deposu
DP-005 - Ham Maddeler Deposu
DP-006 - Olgiim Araglan Depasu
DP-007 - Sarf Malzeme Deposu
DP-008 - Ekipmaniar Deposu
DP-009 - Takimlar Deposu

DP-010-

DP-012-Kaliplar Deposu

DP-013 - Geri Déniisiim Deposu

Rota Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi

Tanimlandigi Alan

o Rotalar

30.01.2024

01.02.2024

01.02.2024

01.02.2024

13.02.2024

29.04.2024

22.05.2024

20.07.2024

of 8 entries

Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlar

Rev. No: 005 -07.07.2025

Adi Dey
AraAd
Abutment Baglant Vidas De-002
Acili Abutment 15° D001
implant Uyumiy Kapak Dp-002
implant (Steril) DF-001
Test Tupd Rotas! DP-001
implant (Test) DP-001
Kiok Demir Uretim Rotast DP-002
Aliminyum Kap: Kolu Rotas D001
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o B [0 S5 eoe

Hedef Depo Adi

Yanimamil Depo

L ]
Bigiim Tipi Maliyetiendir
Olgtim Tipi v
Olgtm Tipi v
Bicam Tipi v
Glgtim Tipi v
& Veni °
Show| 10 g
Durumu

Axtif

Avtif

anait

anait

anif

axit

axit

Axtif
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Yukarida rotalar

basliginda

tanimlanan veriler

stok karti

iceriginde

goruntilenmekte ve secilebilmektedir. Bu sekilde trlnin Uretim surecinde gegecegi

operasyon bilgisi belirlenebilmektedir.

Diger Gzellik
< IMP-3710-PF30

RegeteKodu®  IMP-3710PF30

IMP-3710-PF301

few

)
Regete-101
Regets Olugtur

RT-501 - Abutment Baj

Operasyonian Ozeliests | ———————

e Tanimlandigi Alan

Stok Ad Varyam Recete Kodu Depo Adh
Ttanium Grade 23
ath Ham Msdele:
R0
Deposu
User @37
MY-37CR Merkezieme Yanmamil Depa
izl
SRF005 Etiket (6545mm) Sort e

Deposy

o Stok Kartlarinda Rota

Gperasyaian Basllegtic

Operssyon Kndu

1 MEBOROET
2 mEorom
3 MEDOROZE
4 weoronz
s MERoRom
6 MEDoPoos
7 wmEpoR00
8 MEROPOTY

9 MED-OPO74

Opersayon A%
HAMMADDE KONTROL

ULTRASONIK YIKAMA A1

b impilant Recets Grubu X v

10 MEDOROS)
1 MEoRo7s

12 ME-oRaT2

TA - 21

TEMIZ 004 ETUV KURUTMA100-110 C/110-120 DK)
ULTRASONIK YIKAMA (SU)

ASKIYA KAPAK VE VUZOK YERLESTIRME

e Kontrol Edildigi Alan

o Uretim Emirleri Operasyonlar

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Miktar Kullarum

Yantemi

Birim Sarfryat

Birim Miktar

Bir

Revizyon Tarihl 59,09 yyyy =]
Para Birimi  TURK LiRASI X v
Milktar Birim Fire Orani (%)
1 Gaam 100
1 Adet 100
Adet

rim Miltar
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Yukarida stok kartlari iceriginde tanimlanan rotalar Uretim emri iceriginde
operasyonlar sekmesinde goéruntilenmektedir. Bu sekilde Urlnin Uretim surecinde

gecgecegi operasyon suregleri belirlenebilmektedir.

Diger Ozellikler [ ]
Butonlar

@6 Tast Bagmliik Makine Dizenie [ sil
. ﬂ =] MED-0P 067 HAMMADDE KONTROLY AiCanKESSIN X v 100 100 =N - |
2 n =] MED-OP-001 CNC HASSAS ISLEME AiCanKESGN X v 100 100 oa
El ﬂ Q MED-OP-028 SOLVENT YIKAMA. - ON KALITE (1 DAKIKA) Ali Can KESGIN XV 100 100 D -
4 n =] MED-OP-002 AKTIF DURULAMA AiCanKESGIN X Vv 100 100 =] -]
s n o MED-OP-003 KURUTMA HAVA TABANCASIILE MicanKESGIN X o T =) -
6 ﬂ o MED-OP-004 KALITE KONTROL 1 AiconkESGIN X v 100 100 =X - |
7 n o MED-OP-010 SOLVENT VIKAMA MiCankESGN X v o T =} -
B ﬂ =] MED-0P-073 PASIF DURULAMA AiconkESGIN X v 100 100 [l - |
- [ MED-0P-002 ATF DURULANIA RS Re——
10 ﬂ =] MED-0P 074 ULTRASONIK YIKAMA Al 8- 14 AiCanKESGN X v 100 100 oe

. .
12.2.5 Depo Tanimlarinin Stok Figlerine Yansimasi
e Depo Tanimlarinin Stok Fisine Eklenmesi
y

e Tanimlandigi Alan

Depal 5 [ ]

=] -] ] oP skt

=] opt Akt

=] 10] op-00 Akt

=10 o ot

=1-10] o it

=1-]] oo ot

(=] -] ] PO il

=] /10] o8 u

=1-10] ¥ o

=1-10] oPotn u

sGae

oPo11
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Fig Ditzenle

¢ Kontrol Edildigi Alan

o Stok Figleri

(oo ] = Fare BTN

Mitan Birim Ads
) Olgomier
) Olcomier

Stok fisi islemlerinde depo tanimlarini kontrol edebilir, hangi depoda stok hareketi

yapilacaksa o segilerek islemler ilerleyebilir.

12.2.6 Uretim Tanimlarinin Uretim Emirlerine Yansimasi

e Olay Sebep Gruplarinin Olaylar Sayfasina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Olay Sebep Gruplari

AnaSayfa / Uretim Olays Sebe

Uretim Olays Sebep Gruplari

Ad

BE Telosh imolot Koynakt
BE  Aoexane

BE s

BE  Ferkenome kel
~]o]
aa
ae
~]o]
(~]o]
ae
~]o]
(~]o]

TA - 23

o Kontrol Edildigi Alan
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At
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o Olaylar

Yukarida olaylar iceriginde tanimlanan veriler olay gruplari ile eglestirmesi
yapilabilmektedir. Bu sekilde UGrundn dretim surecinde olusan olaylar da uretim

emirlerinde segilerek suregler yonetilebilmektedir.

Anasayfa / Uretim Olayi Sebe..  Diizelilebilir Gapa.

Kodu* At Olay Grubu
oLo0 Dizeltilebile Gapak ve Talas Kabtsi Talagi imalat Kaynaki B
Tipi * Rota * Snpler
Talash imalat Kaynaki
Tekrar Islem xwv Implant (Steril)
Atelye Keynaki
Asit Kaynakl
Rerklendirme Kaynskl
Kapp Uiin
© Agiklama Yiizey Lekelenmeleri
Ambala) Kaynaki
Agiklama

Tedarikci Kaynaki
Kaplam Kaynakl
Yiizey Bozukiugu
Yikama Kaynaki

Sevk Geregi

KA - 23
e Olay Tanimlarinin Uretim Emirlerine Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Olaylar

Ana Sayfa / Oretim Olays Sebepleri

Oretim Olay! Sebepleri <% Yeni [
Q  search Show 100 & eniries
U Grubu Kodu Aa Tipi Durumu
Ara Grubu Ara Kot Ara sk A Tip Ara Dumu
B oo imo Kok 000t Dizetlebiir Capakve Taleg Kalintsi Tekrar isem o
B e ime kayak oLo02 s Hammadde Kullanmi Res o
BE  rosstiman ko o003 ok Kaynak Dein iz rea o
BE o imaistkaynak oLo04 ok Kaynekl retim Hatas: Res e
BE  rosstiman ko oL-00s Duzetiemez Gapsk ve Taas Kalns rea o
BIE e imat Kaynski 0L-006 Takim Kaynakl Diszeltebilie Gizik Tekrar islem it
BE ok o007 bieme Hatos: Red A
BE  sovekamak oL-008 Boyama Hatast Tekrar islem it
BE  swceen oL-00s Fuar i Nomure Numune st
BE o o010 is Emri Balme is Emri Balme it
BE  stronsa ovot Govdenin cine az micirda asit sizmas: Tokrar igem st
BE e oLo12 Grinin asit kazanina dilgmes! Red o
BE oo ov013 Goma Sontoss Kook Tekzar skem Tokrar igem st
BIE  Renkiendime Kaynak oL014 {Uriinin homojen olarak renklenmemesi Red it
ano Renklendirme Kaynakl oL-015 Kabul edilebilir renk bozukiugu Sarth Kabul Aktif
BE  svekamak oLt Isteme Htas: Red o
BE o s oLt “Takom Kaynaki Dizeltiebil Gizik Tekrar islem o
BE vy ok o101 Gama sonras tekrar iglem bilesen degisikikleri Tekrar islem it

TA - 24
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¢ Kontrol Edildigi Alan
o Uretim Emirleri

Yukarida olaylar igeriginde tanimlanan veriler uretim emirlerinde Uretim
esnasinda meydana gelen olaylarin tanimlanmasinda goéruntilenmekte ve
kullaniimaktadir. Bu sekilde Uranun dretim surecinde olugan olaylar da Uretim

emirlerinde kayit altina alinarak suregler yonetilebilmektedir.

Diger Ozellikler [ ]
5 Operasyoniar W 8 Uretim Kayotor: [NETTSN 3¢ Taamiar [ 9 Makine Bigisi w i Depo Konumlans |~ Siparisier | - Bagh Oretim Emireri | [ Dokimanlar & Tarbler | © Diger | D Agikiama

G}

Operssyonkocs  Adet  Olay T oy Sebei Ko Oy Sebabi Oy Zaman beso Reterans o

n MED-0P001 B Red oLaos Dieeliemes Gapak ve Talsg Kalnts 26002024 Hurda Deposu

n MED-0P-061 3 Tekrar Iglem oL-008 Boyama Hatasi 26.09.2024 & 24000288

[ o TR oLoss Fusr i umune w0204 ArGeDepows

n MED-0P.081 1 Sart Kabul oLats Kabul eabilr rencbozukdugu 260902024 Sart Kabul Deposu

12.2.7 Bakim Tipleri Tanimlarinin Bakim islemlerine Yansimalari
e Bakim Tipleri Tanimlarinin Makinelere Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Bakim Tipleri
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Anasayfa / Bakim Tipler

BakimTipi  Bakim Tip Periyot | Bakim Periyodu v

Bakim Tipleri =% veni

Gosterim Sayisi 50 &
Hepsini Sec - Secilen Kayit Sayisi: 0

Kodu Adi Periyod Durum
aE s Tezgahlann yaglanmasi Giinlik Aktif
a@ s Kumlama Makinasi - Makinanin i¢ ve dig genel temizligi yapili. Giinlik Aktif
BE s Etlv Kurutma - Cihazin i ve dig temizligi yapilir Giinlik Aktif
BE o Ultrasonik Yikama Makinasi - Makinanin igindeki sular tahliye edilir ve i¢ - cg temizligi yapilrr. Giinlik Aktif
BE o Tezgah yag tanklarinin temizlemesi Yillik Aktif
aE eros Yillik rulman ve digli sesi kontrold yapilr. Villik Aktif
BE e Alti ayda bir eksen bosluklar kontrol edilir 6 Aylik Aktif
a BT-007 Alts ayda bir kayis, kasnak ve rulman kontralil yapilrr, gerekirse degigtirilir 6 Aylik Aktif
BE s Eksenlerin ve eksen millerinin yaglamasi ayda bir yapilir. Aylik Aktif
BE sros Devir diglilerinin yagi ayda bir kontrol edilir. Aylik Aktif
BE e Renklendirme makinesinin kontrol panell silinmelidic Haftalik Aktif
[~ ] 0 R Konveyorsuz tezgahlann igerisinde biriken talaglann alinmas: Haftalik Aktif
BE s Genel temizligin yapimasi Haftalik AKtif
BE oo Tezgah kizak yafi ve hidrolik yaglannin kontrol edilip tamamlanmasi Haftalik Aktif

TA-25
e Kontrol Edildigi Alan
o Makineler

Yukarida tanimlanan bakim tipleri makineleri duzenleme sayfasinda
goruntulenmektedir ve makineler ile bakim tipleri eslestirmesi yapilarak bakimlarin
takibinin yapilmasi saglanmaktadir.
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may
Bakim Tipleri
03

Filtre

Bakim Tipi

Balam Tipleri

Bakim Tipi Periyot Bakim Periyodu v

Hepsini Seg - Seilen Kayit Sayisi: 0

Kodu
BT-019
BT-018
BT-017
BT-016
BT-015
E BT-014
BT-013
BT-012

BT-011

Adi

Tezgahin genel temizlidinin yapimasi.

Pil seviyesi diglkse, Uretici tarafindan Snerilen pil tipi ile pil dedigimi yapilmasi
Dijital kumpasin hassasiyetini diizenli clarak kontrol edilmesi

Kumpasi kullanmadan once ve sonra temizlenmesi.

Kullammdan sonra matkap ucunun talag ve kirlerden temizlenmesi

Elmas taglama tekerlekleri kullanilarak keskinlestiriime yapilmasi.

Kumlama Makinasi - Makinanin ig ve dig genel temizligi yapilir.(Her ig bitiminde)
Etiiv Kurutma - Cihazin is ve dig temizligi yapilir.(Her ig bitiminde)

Ulrasonik Yikama Makinasi - Makinanin igindeki sular tahliye edilir ve ig - dig temizligi yapihir.(Her ig bitiminde)

9 kayittan 1 ve 9 arasi gosteriliyor.

B Kaydet X

Giisterim Sayim1 50 4

Periyod
Ginldk
Genel
Ginlik
Ganldk
Genel
Genel
Genel
Genel

Genel

Durum
Akif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Aktif
Akif
Aktif

Aktif

lprinin vafi avra hir knntrol adilie

Makine Bakim Tipleri Tanimlarinin Bakim islemlerine Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

O

Rev. No: 005

Makine Bakim Tipleri (Ornek Tezgah CNC-01)
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CNC-01
Kodu* Adi*
[Yex] STAR
Seri No Dokiiman
SeriNo sb-12r_en (1) pdf

© Bakim Tipleri © Takimlar © Stoklar © Agiklama

0@

Tezgah Tipi *

CNC TEZGAHLARI

+ Stok Ata

cot E ﬂ

Bakim Kodu Bakim Adi

(0] BT-005 Devir dislilerinin yagji ayda bir kontrol edilir.

a BT-009 Yillik rulman ve digli sesi kontroli yapili

(O] BT-007 Al ayda bir kayig, kasnak ve rulman kontroli yapilir, gerekirse degistirilir
@ oo Genel temizligin yapimasi

@ erom Tezgah kizak yadi ve hidrolik yaglannin kontrol edilip tamarnlanmasi
B eroms Konveyorsuz tezgahlann icerisinde biriken talaslann alinmast

B s Tezgah yad tanklannin temizlemesi

m BT-008 Alti ayda bir eksen bogluklan kontrol edilir.

B sroe Eksenlerin ve eksen millerinin yaglamas1 ayda bir yapilir

TA - 26

e Kontrol Edildigi Alan

o Bakim iglemleri / Makine Bakimlari

cEBEA s oo

Bakim Periyodu
Aylik

Yillik

6Aylk

Haftalik
Haftalik
Haftalik

Yillik

6Aylk

Aylik

Yukarida makineler ile bakim tipleri eslestirmesi yapiimisti. Tanimlamalardan

sonra tezgahlarin bakimlari, Bakim islemleri, Makine Bakimlari

sayfasinda

yapllmaktadir. ilgili makineye eklenen bakimlar makine bakimlari sayfasinda

goruntulenebilmektedir.

AnaSayfa / Makine Bakimlan / STAR

STAR

Bakim Tarihi
26.09.2024
Makine *

€NC01-STAR

R o |

ke T o T
BE omewns
BE =omioees
BE =omoees
BE =omees
BE omowos

Tezgahin genel temiziginin yapiimasi.
Renklendirme makinesinin kontrol paneli ¢
Tezgah yad tanklarinin temiziemesi

Al ayda bir eksen bosluklan kortrol edilir

Eksenlerin v eksen millerinin yaglamasi @

KA - 26

Rev. No: 005 -07.07.2025

Tarin * Personel
26.12.2024 17:49:06 o Bekir TUNGER
Filtre

Bakim Tipi |~ Bakim Tipi Periyot  Bakim Periyodu v
Bakim Tipleri

Hepsini Se - Secilen Kayit Sayisi: 0

Kodu Adi
BTO19 Tezgahin genel temiziginin yapiimasi.

BTO10 Tezgah yaq tankiarinin temiziemesi

BT009 Villik rulman ve digl sesi kantrold yapili.

BT008 Alu ayda bir eksen bogluklan kontrol edili

BT007 Al ayda bir kayis, kasnak ve rulman kontrold yapil, gerekirse degistril.
BRO06 Eksenlerin ve eksen millerinin yaglamasi ayda bir yapilr

BT00S Devir digfilerinin yag ayda bir kontrol edilir

BT004 Renklendime makinesinin kentrl paneli silinmelidir

BT003 Konveyorsuz tezgahlanin igerisinde biriken talaglann alinmas

BT002 Tezgahinin genel temiziiginin yapimas.

10kayrttan 1 ve 10 arasi gosteriiyor.
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Gnlik Akt
Vil Akt
Villik Akt
6 Ayl Akt
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Ayl Akt
Ayl Akt
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e Bakim Tipleri Tanimlarinin Ekipmanlara Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Bakim Tipleri

Filtre

BakimTipi  Bakim Tip Periyot | Bakim Periyodu v

Bakim Tipleri

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Kodu Adi
BE e

aE e 1 - Makinanin ig ve dis genel temizligi yapir.

BE s Etiiv Kurutma - Cihazin ig ve dig temizligi yapilir.

BE o Ultrasonik Yikama Makinasi - Makinanin igindeki sular tahliye edii ve i¢ - dis temiziigi yapilr.

BE swo
BE e
BE e
BE s
BE sros Eksenle
BE smes
BE sroos
[~ ] 0 R
BaE swe
BE sqn

Alti ayda bir eksen bosluklari kentrol edilir.

Devir diglilerinin yad ayda bir kontrol edilir

14 kayittan 1 ve 14 arasi gosteriliyor

TA - 27
e Kontrol Edildigi Alan
o Ekipmanlar

Yukarida tanimlanan

as1 ayda bir yapilr

Tezgah kizak yaiii ve hidrolik yaglannin kontrol edilip tam;

bakim

Alts ayda bir kays, kasnak ve rulman kontroli yapil, gerekirse dedistirilic

tipleri ekipmanlar

<% veni

Gosterim Sayisi 50 &
Periyod Durum
Ginlik Aletif
Ginlik Aletif
Ginlik Aletif
Ginlik Aktif
Villik Aletif
villk Aktif
6 Aylik Aktif
6 Aylik Aktif
Aylik Aktif
Aylik Aktif
Haftalik Aktif
Haftalik Aktif
Haftalik Aktif
Haftalik Aktif

dizenleme sayfasinda

goruntulenmektedir ve ekipmanlar ile bakim tipleri eslestirmesi yapilarak bakimlarin

takibinin yapilmasi saglanmaktadir.

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Bakim Tipleri X
-

Bakim Tipi  Bakim Tipi Periyot | Bakim Periyodu

Bakim Tipleri

Gosterim Sayisi
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Kodu Adi Periyod Durum
BT-014 Tezgahlann yaglanmasi Giinlik Akif
BT-012 Etiy Kurutma - Cihazin is ve dig temizligi yapihir Ginlik Akif
BT:011 Ultrasonik Yikama Makinasi - Makinanin icindeki sular tahliye edilic ve ic - dis temizligi yapilr Giinlik Akif
BT-010 Tezgah yag tanklarinin temizlemesi Villk Aktif
BT-009 ¥tk rulman ve disli sesi kontroli yapilr. Villk Akif
BT-008 Al ayda bir eksen bosluklan kontrol edili. 6 Aylik Akif

BT-007 Alty ayda bir kays, kasnak ve rulman kontrolii yapili, gerekirse dedistirilir. 6 Aylik AKtif

BT006 in ve eksen millerinin yap Aylik Altif

BT-001 Tezgah kizak yagi ve hidrolik yaglarinin kontrol edilip tamamianmas: Haftalik Akif

9 kayittan 1 ve 9 arasi gésteriliyor. < >

o Ekipman Bakim Tipleri Tanimlarinin Bakim iglemlerine Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Ekipman Bakim Tipleri

Anasayfa / Ekipmanlar / MKN-01

MKN-01 [B Kaydet eo0ve
Kodu* Adi+ Stok Karty
MKN-0T Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1)) Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1)) MKN-01 e
Agiklama
Acklama
3

200

Bakim Kodu Bakim Adi Bakim Periyodu
B o Kumlama Makinasi - Makinanin ic ve dig genel temizligi yapili- Ganlik
B sros Renklendirme makinesinin kontrol paneli silinmelidir. Haftalik.
B sroe Genel temizligin yapiimas: Haftalik
B e Konveyorsuz tezgahlarin igerisinde biriken talaglarin alinmast Haftalik
B sroos Devir dislilerinin ya@ ayda bir kontrol edilir Ay

TA - 28

e Tanimlandigi Alan
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o Bakim iglemleri / Ekipman Bakimlari

Yukarida ekipmanlar ile bakim tipleri eslestirmesi yapilmisti. Tanimlamalardan
sonra ekipmanlarin bakimlari, Bakim iglemleri / Ekipman Bakimlari sayfasinda

yapilmaktadir.

Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1)) @ Kaydet Sy 000

Bakim Tarki Personel
BakmTipi B

Bakim Tipleri

BT013  KumlamaMakinas:- Makinanni; vedis geneltemizigiyapie.  Giniok

KA - 28

o Bakim Tipleri Tanimlarinin Olgiim Aragclarina Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Bakim Tipleri
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Anasayfa / Bakim Tipler

Filtre

Bakim Tipi

Bakim Tipleri

Bakim Tip Periyot | Bakim Periyodu v

Hepsini Sec - Secilen Kayit Sayisi: 0

#]0]
/]¢]
ae
ae
ae
ae
ae
ae
ae
ae
ae
ae
(~]0]
a8

Kodu

BT014

BT013

BT.012

BT011

81010

BT-009

BT-008

81007

BT-006

BT-005

BT-004

BT-003

BT-002

BT-001

Adi
Tezgahlann yaglanmasi

Kumlama Makinasi - Makinanin ig ve dig genel temizlig yapilir.

Etilv Kurutma - Gihazin i ve dig temizligi yapilir.

Ultrasonik Yikama Makinasi - Makinanin igindeki sular tahliye edilir ve ic - dis temiziigi yapilr.
Tezgah yag tanklarinin temizlemesi

Yillik rulman ve disli sesi kontrold yapiir.

Altr ayda bir eksen bogluklan kontrol edilir.

Alts ayda bir kays, kasnak ve rulman kontrolil yapilrr, gerekirse degistirilir

Eksenlerin ve eksen millerinin yaglamasi ayda bir yapilr,

Devir diglilerinin yagi ayda bir kontrol edilir.

Renklendirme makinesinin kontrol panell silinmelidir

Konveyorsuz tezgahlarin igerisinde biriken talaglarin alinmasi

Genel temizligin yapimast

Tezgah kizak yad ve hidrolik yaglannin kontrol edilip tamamlanmasi

14 kayittan 1 ve 14 arasi gosteriliyor.

TA - 29

Kontrol Edildigi Alan

o Olgum Araglari

m Ssine

<% veni

Gosterim Sayisi 50 &

Periyod Durum
Gunlik Aktif
Ginlik Aktif
Gunlik Aktif
Giinlik Aktif
willik Aktif
villik Aktif
6 Aylik Aktif
6 Aylik Aktif
Aylik Aktif
Aylik Aktif
Haftalik Aktif
Haftalik Aktif
Haftalik Aktif
Haftalik Aktif

Yukarida tanimlanan bakim tipleri olgim araglari duzenleme sayfasinda

goruntulenmektedir ve olgum araglari ile bakim tipleri eslestirmesi yapilarak bakimlarin

takibinin yapilmasi saglanmaktadir.
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Bakim Tipleri

Bakim Tipi | Bakim Tipi Periyot  Bakim Periyodu

Bakim Tipleri

'Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Kadu Adi

BT014 Tezgahlarin yaglanmasi

BT013 Kumlama Makinasi - Makinanin ig ve dig genel temizligi yapilr.

BT0i2 Etilv Kurutma - Gihazin s ve dis temizligl yapilir

BT011 Ultrasonik Yikama Makinasi - Makinanin igindeki sular tahliye edilir ve ig - dis temizligi yapilr.
BT10 Tezgah yag tanklaninin temizlemesi

BT-000 Yilltk rulman ve digli sesi kontrolii yapilir.

BT006 Al ayda bir eksen bosluklar kontrol edilir

BT007 Alts ayda bir kayis, kasnak ve rulman kontrol yapilr, gerekirse dedistirlic
BT005 Devir dislilerinin yagi ayda bir kontrol edilr.

BT-004 Renklendirme makinesinin kontrol paneli silinmelidir.

BT003 Konveyorsuz tezgahlann igerisinde biriken talaglarin alinmasi

BT001 Tezgeh kizak yaii ve hidrolik yaglannin kontrol edilip tamamlanmasi

12 kayittan 1 ve 12 arasi gisteriliyor.

.

Gosterim Sayisi 50

Periyod
Gnlik
Ganlik
Ginlik
Ginlik
Wik
Yl

6 Aylik
6 Aylik
Aylk
Haftalik
Haftalik

Haftalik

Durum
Aktif
Aktif
Alaif
Aktif
Aktif
Alaif
Alaif
Aktif
Aktif
Alaif
Akif

Alaif

‘a2

e Tanimlandigi Alan

o Olcim Araclari Bakim Tipleri

Anasayfa / Olgiim Araglan / OA-01

6a-01
Kodu * Adi* Stok Karti

0A-01 Dijital Kumpas Dijital Kumpas 0A-01
Agiklama

Agiklama

EOo@E

Bakim Kodu Bakim Adi
BT-002 Genel temizligin yapilmasi
BT-006 Eksenlerin ve eksen millerinin yaglamas ayda bir yapilir

TA-30
¢ Kontrol Edildigi Alan

o Bakim iglemleri / Olgiim Araci Bakimlari
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Bakim Periyodu
Haftalik
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Yukarida olgum araglan ile

eslestirmesi  yapiimisti.

Tanimlamalardan sonra élglim araglarinin bakimlari, Bakim iglemleri / Olgiim Araci

Bakimlari sayfasinda yapilmaktadir.

Bakim Tipleri

Hepsini Se - Secilen Kayit Sayisi: 0

Kodu

BT006 Eksenlerin ve eksen millerinin

Genel temizligin yapimast

2 kayittan 1 ve 2 aras: gasteriliyor.

e Bakim Tipleri Tanimlarinin Takimlara Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Bakim Tipleri
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Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Bakim Tipler

Filtre

Bakim Tipi

Bakim Tip Periyot

Bakim Tipleri

Hepsini Sec - Secilen Kayit Sayisi: 0

Bakim Periyodu v

Kodu Adi
BE o Tezgahlann yaglanmasi
a@ s Kumlama Makinasi - Makinanin i¢ ve dig genel temizligi yapili.
BE s Etlv Kurutma - Cihazin i ve dig temizligi yapilir
BE o Ultrasonik Yikama Makinas - Makinanin igindeki sular tahliye edilir ve i¢ - dis temizligl yapilr
BE o Tezgah yag tanklarinin temizlemesi
BE s Yillik rulman ve disli sesi kentroli yapilir.
BE e Alty ayda bir eksen bogluklar kontrol edilir.
a BT-007 Alts ayda bir kayis, kasnak ve rulman kontralil yapilrr, gerekirse degigtirilir
BE s Eksenlerin ve eksen millerinin yaglamasi ayda bir yapilir.
BE sros Devir dislilerinin yag: ayda bir kontrol edilir.
BE s Renklendirme makinesinin kontrol panell silinmelidir.
[~ ] 0 R Konveyorsuz tezgahlann igerisinde biriken talaglann alinmas:
BE s Genel temizligin yapiimas
BE oo Tezgah kizak yadi ve hicrolik yaglannin kontrol edilip tamamlanmas

14 kayittan 1 ve 14 arasi gosteriliyor.

TA - 31
e Kontrol Edildigi Alan
o Takimlar

Yukarida tanimlanan

bakim tipleri takimlari

m Ssine

<% veni

Gosterim Sayisi 50 &

Periyod Durum
Gunlik Aktif
Ginlik Aktif
Gunlik Aktif
Giinlik Aktif
willik Aktif
villik Aktif
6 Aylik ARf
6 Aylik Aktif
Aylik AKtF
Aylik Aktif
Haftalik ARtF
Haftalik Aktif
Haftalik ARtF
Haftalik Aktif

dizenleme sayfasinda

goruntulenmektedir ve takimlar ile bakim tipleri eslestirmesi yapilarak bakimlarin

takibinin yapilmasi saglanmaktadir.

= | @ oundan arama yapaiicsiniz
Bakim Tipleri
Anasayla | Takmlar [ TKO1
Filtre
T*O1
BakmTipi | ok Tip periyot
Kedu*
o1
Takim Tipi Batom Tipleri

TP02 - Karbir Matkaplar

Hepsini Seg - Sacilen Kayt Saysi: 0

Bakim Periyodu v

Gosterim Sayisi | 50

KA - 32
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Rev. Tarihi: 07.07.2025

o Takim Bakim Tipleri Tanimlarinin Bakim Islemlerine Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Takim Bakim Tipleri

c B e

e Kontrol Edildigi Alan
o Bakim iglemleri / Takim Bakimlari

Yukarida takimlar ile bakim tipleri eslestirmesi yapilmisti. Tanimlamalardan
sonra takimlarin bakimlari, Bakim islemleri / Takim Bakimlari sayfasinda

yapiimaktadir.
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Takim Bakim igle / 02.3 Matkap

02,3 Matkap
Bakim Tarihi * Personel Adi *
27.11.2003 o Bekir TUNGER
SeriNo. Takaim +
128062022 128062022 - 82.3 Matkap

Tarih* Personal

27.11.2023 14:43:04 =] Bekir TUNGER

X v

Filtre Osina

Bakim Tarihi

Bakim Tipi  Bakim Tipi Periyot  Bakim Periyodu v

Bakim Tipleri

Gést
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayis: 0

Kodu Adi Periyod Durum
BT-005 Aylik Aktif
BT-002 Haftalik Aktif

2 kayiman 1 ve 2 arasi gBsteriliyor.

KA - 33
12.2.8 Takim ve Makine Tanimlarinin Yansimalari
e Takim Tipleri Tanimlarinin Takimlara Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Takim Tipleri

Anasayfa / Takim Tipleri

Takim Tipleri

Q  Searc
1 zaman Kodu Adi

2 Ad
[#] o] 28.06.2022 P01 Tornolama Uglari
ae 28.06.2022 P02 Karbiir Matkaplar
(0] 28.06.2022 P03 Parmak Frezeler
an 28.06.2022 04 Pensler
Gae 28.06.2022 P05 Kanal Uglan
(2] o] 28.06.2022 P06 Zimbalar

TA-34
o Kontrol Edildigi Alan
o Takimlar

Yukarida takim tiplerinde tanimlanan veriler
goruntilenmekte ve segilebilmektedir.
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Takimlar / TK-01
TK-01
Kodu * Adi*
THOT 62,3 Matkap
Takim Tipi Stok Karti
TP-02 - Karbiir Matkaplar o

P05 ol
TP-06 - Zimbalar

KA - 34

© B3

e Takim Tanimlarinin Tezgahlara Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Takimlar

Anasayfa f Tak
Takamlar
a
U zaman Kedu Adi Tipi
412 Kodu Ara Adi
BE 280202 KO 023 Matkap Karbiir Matkaplar
BE 220202 K02 1.26 Zimba Zimbalar
BE 20202 KO3 15° Agih Parmak Freze Parmak Frezeler

TA-35
e Kontrol Edildigi Alan
o Makineler

Yukarida tanimlanan takimlara ait

géruntulenmekte ve takimlarin

yapilabilmektedir.

kullanilacagi

“
Show 100 & entries
Stok Kodu Stok Adi Durumu
Ara Stole Kodu Ara Stok Ad Ara Durumu
k01 02,3 Matkap Aktif
K02 1.26 Zimba Aktif
K02 15 Agili Parmak Freze Aktif

veriler makine dizenleme sayfasinda

tezgahlar ile eslestirmesi
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AnaSayfa / Makineler / CNC-03

CNG-03
o aae VakineTpi
oncos e, oNCTEZGAILAR
Serito Dokimen islstasyons
Teseats Testmica cerai pot Gt ﬂﬂ islstasyonu S
idea G Sires [ r——
el Gt Sorsi B Sog.

L J
200
B ~o 023 Matkap Ucu
| e 1.26 Zmba
g o 15° Agils Parmak Freze
KA - 35
e Makine Tipleri Tanimlarinin Makinelere Yansimasi
e Tanimlandigi Alan
o Makine Tipleri
Makine Tipleri <& Yeni ]

L zaman Kodu A Durumu
[2]0] 2706202 one CNe TEZGANLARI At
B8 26012020 ik GENEL MAKINELER At
[~]0] 09.02.2024 PKT PAKETLEME MAKINEST Akiit
[2]0] 2205202 ock ocaKLAR At

TA - 36
e Kontrol Edildigi Alan
o Makineler

Yukarida tanimlanan makine tipleri verileri makine dizenleme sayfasinda

gorulebilmekte ve segilebilmektedir.
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

AnaSayfa / Makincler / CNC-03

oNe03
Kodu * Adie
coneos HANWHA
SeriNo Dokiman
7852345 Technical_details pdf
ideal Gavrim Siresi ideal Geviim Surest Birimi
deal Gevrim Siresi Birim Seg

KA - 36

Makine Tipi *

[ ewerezsansn

Makine Tipleri

Gozat
GENEL MAKINELER

PAKETLEME MAKINES]
OCAKLAR

e Makine Tanimlarinin Stok Kartlarina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Makineler

AnaSayfa / Makineler

Makineler

Q  Search

L kotu s

288 oo HaNwHA
BaE v SOLVENT VIKAMA MAKINES]
BEE v PAKETLEME MAKINES]
BaE oo star2
BAE o« ARKOCAGI
BEE oo POTA OCAGH
aanE e METAL KESME MAKINEST
BAE e SUREKLI DOKOM MAKINES!
BAE vwwes ENJEKSIYON PRESLEME MAKINESI
BAE wwes TASLAMA MAKINESI
BEE o stan
ganE oce NEXTURN

Showing 110 12 of 12 entries

TA-37

e Kontrol Edildigi Alan

o Stok Kartlar

Tipi
araTp

CNC TEZGAHLARI
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
CNGTEZGAHLARI
ocAKLAR
ocaKLAR

GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
GENEL MAKINELER
CNCTEZGAHLARI
CNC TEZGAHLARI

Seino isstasyonu
ana Serito Arals stasyonu

8542345

asaz780s

25854592

325152

25368574
876543210
10012888 CNC Talash imalat istasyonu

24479522 CNC Talagh imalat istasyonu

ideal Gevim Siresi

deal ¢

o g

'

-
8 g
. _.!lr

& Yeni ®
Show 100 &  entries

i Durumu
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

Alif

Yukarida tanimlanan tezgahlar stok kartlarinda tezgah ekleme sayfasinda

goruntulenebilmekte ve eklenebilmektedir.

Diger Ozellik

BEO

Makine kodu Makine Ads
BBE o st
BBE o NEXTURN
aB@E oo HANWHA

KA - 37
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Makine Tipi
CNCTEZGAHLARI
CNCTEZGAHLARI
CNCTEZGAHLARI
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Makine Durus Sebepleri

Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Makine Durug Sebepleri

Ana Sayfa / Makine Durus Tl

Makine Durus Tipleri

[~]0]
~]0]
aa
ae
Ga
(~]0]

~]0]

oT-001

oT-002

oT-003

oT-004

oT-005

oT-006

oT-007

oT-008

Showing 110 8 of 8 entries

TA - 38

Ad

AR-GE CALISMAS!
CUBUK SURUCU ARIZASI
PARCA ONAY BEKLEME
ELEKTRIK KESINTIS]
EGITIM

ERKEN CIKIS

HAMMADDE YETERSIZLIGI

TEKNIK ARIZA

e Kontrol Edildigi Alan

o Makine Durus islemleri

Tanimlarinin  Makine Durus Islemlerine

kit

Akt

kit

Aktif

Akt

Aktif

Akt

Akt

Yukarida tanimlanan makine durus tipleri Gretim esnasinda makine duruslarinin

kayit altina alinmasi igin makine durus iglemlerinde kullaniimaktadir.

AnaSayfa / Makine Durus Igle

HANWHA

islem Tarihi

26.12.2024

Makine *

CNC03-HANWHA

Vardiya *

V-02- Akgam Vardiyast

© Agklama

KA - 38

12.2.9 islem Durumlari Tanimlarinin Yansimalari

Rev. No: 005 -07.07.2025

Altif Oretim Emei

Akt Uretim Emii

Personel Adi *

o Bekir TUNGER

Makine Durug Tipleri +

DT-001 - AR-GE GALISMAS!

Makine Durus Tipleri

DT-002 - CUBUK SURDICU ARIZASI
DT-003 - PARGA ONAY BEKLEME
DT-004 - ELEKTRIK KESINTISi

DT-005 - EGITIM

DT-006 - ERKEN CIKIS
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Ekipman Iglernle:

e Tanimlandigi Alan

o Ekipman islem Durumlari

Anasayfa / Ekipman Iglem Du.

Ekipman Islem Durumlari

QA searct
11 zam Adi
2 Zaman A3 A
an Kullarim Digi
(2] o] Kullarilabilir
~]0]

Showing 1to 3 of 3 entries

TA -39

¢ Kontrol Edildigi Alan

o Ekipman iglemleri

Kalibrasyonda

&£ Yeni

Show 100 % entries

Yukarida tanimlanan ekipman islem durumlari, ekipman iglemlerine yansimakta

/ Kumlama Makine..

Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1))

Ekipman * SeriNo *

Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1)) 14512806

Istasyon Gegerlilik Tarihi
Istasyonlar s 28.06.2024

Sertifika

Agiklama

ks Tarihge

Tarih Persanel Adi Ekipman Depo

Kumlama Makines! (Manometre(KL>=1)) Ekipmanlar Deposu

Kumlama Makines! (Manometre(KL>=1)) Ekipmanlar Deposu

Kumlama Makinesi (Manometre(KL>=1)) Ekipmanlar Deposu

KA - 39

ve yapilan islemlerin kayit altina alinmasi i¢in kullaniimaktadir.

° @

=] 3
Gozat
3
Istasyon Gegerlilik Tarihi Dokuman Durum
28.06.2023 Kullanilabilir
28.06.2023 E Kullanilabilir
28.06.2023 Kullanilzbilir

e Takim islem Durumlari Tanimlarinin Takim islemlerine Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Takim islem Durumlari
Sayfa 223 / 246
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Anasayfa / Takim Islem Duru

Talum iglem Durumlari

&% Veni
Q  Searc Sh 100 & it
L zam Adi

Ara Zaman Ara Adi

[#] 0] Kullamm Disi

[~] 0] Kullanilabilir

[#] 0] Bileme

~]0] Taslama

Showing 110 4 of 4 entries n

¢ Kontrol Edildigi Alan
o Takim islemleri

Yukarida tanimlanan takim iglem durumlari, takim iglemlerine yansimakta ve

yapilan iglemlerin kayit altina alinmasi igin kullaniimaktadir.

Anasayfa / Takim Islemleri / 02,3 Matkap

Takim * SeriNo* Depo *
02,3 Matkap 128062022

Istasyon Gegerlilik Tarihi

Islem Durumu *
Istasyonlar B 17.02.2024 a s
Sertifika
se¢ Gozat
Aciklama
3
a5 Tarihge
Tarih Personel Adi Ekipman Istasyon Gegerlilik Tarkhi Dokuman
02,3 Matkap 17.01.2023
02,3 Matkap 21.06.2023
02,3 Matkap 17.01.2024

KA - 40

e Olgim Araci islem Durumlari Tanimlarinin Olgiim Araci iglemlerine
Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Olcim Araci islemleri

Sayfa 224 / 246
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A fa / Olgiim Araci sl
Olgum Aract iglem Durumlan & Veni
Q  searct Show 100 & entries

L1 Zaman Adi

Ara Zaman Ara Ad
(2] 0] Kullanim Digi
(2] 0] Kullaniiabilir

BEe Kalibrasyonda

TA - 41
e Kontrol Edildigi Alan
o Olglim Araci islemleri Durumlari

Yukarida tanimlanan ol¢gim araci islem durumlari, dlcim araclari islemlerine

yansimakta ve yapilan islemlerin kayit altina alinmasi igin kullaniimaktadir.

Anasayfa / Olglim Araci lslem_.. / Dis Cap Mikromet
Olgiim Arac: * SeriNo* Depo *
Dis Cap Mikrometresi 602712022 Olgim Araglar Deposu
Istasyon Gegerlilik Tarihi Eksi () Tolerans
IST010 - Monts] lstasyanu : 15.12.2023 -] Eksi () Tolerans
Sertifika Arti (+) Tolerans
s Gozat T
Islem Durumu =
Kullanilabilir :

o83 Tarihce
Terih  Personel Adi Glgim Aract Depo istasyon Seri No Gegerlilik Tarihi Eksi. Tol Arti. Tol. Dokuman Durum
Dis Gap Mikrometresi Olctm Araglari Deposu CNC Talagl imalat Istasyonu 602712022 15122023 Kullanim Dist
Dis Gap Mikror Olgim Araglari Deposu CNC Talasli Imalat Istasyony 602712022 15122023 Kullanim Digt
Dis Gap Mikrometresi Olgim Araglari Deposu lctim lstasyonu 602712022 15122023 Kullanim Digi

KA - 41

12.2.10 Satis Portalindan Olusturulan Sipariglerin Satig Siparigleri Paneline

Yansimasi
e Satis Portalindan Siparis Olusturmasi

e Tanimlandigi Alan
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o Satis Portali

Anasayfa / Siparislerim / $S-0059

Bayi Satig Kanali XV (FRM-0001) TUGRA YAZILIM AS
Siparig Numarasi: S5-0059
Siparig Tarihi: 27.11.2023 15:53:05
Siparig Durumu: Bekliyor
Siparig Yeri: Satig Portal
Yetkili Kisi: Yusuf Kaplan
Satis Personeli
Egitim Istegi: Yok
Aciklama
# Siparis Satirlan # Sevkiyat
Uriin Kodu Uriin Adi Miktar Sevk Edilen  Termin
1 ‘ CRHV-223 Implant Cerrahi Set 2 0
2 # SLVRP255 Agil Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for 33.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin 1 0
Toplam: 3 0

TA - 42
¢ Kontrol Edildigi Alan

o Satis Siparigleri

Anasayfa / Satis Siparigleri / Diizenle

Siparig Numaras: *  SS-0059 Firma TUGRA YAZILIM AS XV Siparig Tarihi* ~ 27.11.2023 15:53:05 =]
Onaylayan Personel  Personel v Durumu*  Bekliyor X Vv Onay Tarihi  gg.aa yyyy ——— [u]
Firma Yetkilisi ~ Yusuf Kaplan XV Satis Kanall  Bayi Saug Kanall XV Satig Personeli  Saug Personeli v
Siparis Nedeni  Yeni Siparis XV Tipi*  Standart XV Depo  Mamiil Depa XV
Dokiiman Se¢ Gozat Belge No  Belge No Egitim istegi
Siparis Yeri  Satis Portall XV

Sevkiyat islemi

Siparis Toplam  Déviz Giincel
Stok Kodu  Stok Adi Miktan Sevk Bekleyen Sevkiyata Hazir  Sevk Edilen Fiyat F Tipi Adi Termin Stok

CRHYV -

3 implant Cerrahi Set 2 — 0 0 0,0000 0,0000 TRL Adet 2127
3

Acili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant
icin

SLV RP255 0 0 00000 00000  TRL Adet 30445 =
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12.2.11 Ana Meniiden Yapilan islemlerin Satis Portalina Yansimasi

e Bayiler Sayfasinda Tanimlanan Stok Kartlarinin Satis Portalina

Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Bayiler

Anasayfa / Bayiler / Diizenle
Bayi Diizenle

Bayi  TUGRAYAZILIMAS X Vv Baslangi Tarihi  13.07.2022

iZMIR % [ISTANBUL X
ler : “ Dosya  Seg
AFYONKARAHISAR %

2R Kullanicilar © Stok Kartlari [ Kullanim Beyanlar

Kodu Adi
B  2328kspRL Kademeli Kisa drill 2.3/2.8 mm L:6-10 mm
B 2320uzDRL Kademeli Uzun drill 2.8/3.4 mm L:6-16 mm
B e300 Boyun Genigletici ©3.2 implant igin
B Hxom Konik Hex Anahtan Kisa 1,25 mm D (elle)
B  Hxo Konik Hex Anahtari Uzun 1,25 mm D (elle)
B eeoos Paralel Pinler
B crav-om implant Cerrahi Set
m SLV RP255 Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for ©3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin
B swmisos Metrik Vida M1.8 TiBase Agili Abutment igin
m ASELFLIR-300D Elektro-Optik Direktér Elektro-Optik Kesif, Gozetleme ve Hedefleme Sistemi

TA - 43

e Kontrol Edildigi Alan

o Satis Portali / Urtinler
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Anasayfa / Uriinler

Filtre

Stok Stok/Barkod Ara

Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0

Barkod

‘ 8683190205251

8683190205275
8683190205381
8683190205411

8683190205503

8683190201420

Uriin Kodu

CRHV -223

puo

2328 KS DRL

2329 UZ DRL

BG 3200

HX001

HX002

PP0O03

SLVRP255

Bayi Satis Kanali

Grup Grup v Marka Marka

Uriin Adi

Implant Cerrahi Set

Drill Uzatma

Kademeli Kisa drill 2.3/2.8 mm L:6-10 mm

Kademeli Uzun drill 2.8/3.4 mm L:6-16 mm

Boyun Genisletici 83.2 implant igin

Konik Hex Anahtari Kisa 1,25 mm D (elle)

Konik Hex Anahtari Uzun 1,25 mm D (elle)

Paralel Pinler

Agih Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin

XV
v
Grup
Cerrahi Setler

Cerrahi Set Parcasi

Cerrahi Set Pargast

Cerrahi Set Parcast

Cerrahi Set Parcasi

Cerrahi Set Parcast

Cerrahi Set Pargast

Cerrahi Set Parcasi

Abutmentler

(FRM-0001) TUGRA YAZILIM A.§ xv @
Y Filirele 9 sifida
Giincellemeler Tiimii v

Gosterim Sayisi 25 &

Marka  Miktar Birim
1 Adet =
1 Adet =
1 adet | H
1 adet | H
1 Adet =
1 adet | H
1 Adet =
1 adet | H
1 Adet =

e Bayiler Sayfasinda Tanimlanan Kullanim Beyanlarinin Satis Portalina

Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Bayiler

Anasayfa / Bayiler / Diizenle

Bayi Diizenle

Bayi  TUGRAYAZILIMAS

iZMIR x| [ISTANBUL X
AFYONKARAHISAR X

lller

Kullanim Beyari Ad:

)  Mesafeli Saus Sozlesmesi

TA - 44

X Vv Baslangi¢ Tarhi  13.07.2022 [a]
v Dosya  Seg Gozat
Dokiiman

[B Mesateli Satig Sozlegmesi pdf

e Kontrol Edildigi Alan

Rev. No: 005 -07.07.2025
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PR 200 ece

Bitig Tarihi  13.07.2024 =]
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

o Satis Portali

Kullanim Beyani Kabulu

Kullanim Beyai

Siparis Durumunun “Onaylandi” Olarak Guincellenmesinin Satis Portalina

Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o

Satis Siparigleri

Anasayfa / Satis Siparisleri / Dizenle

Satig Siparisi Diizenle

Siparis Numarasi *
Onaylayan Personel
Firma Yetkilisi
Siparis Nedeni
Dokiiman

Siparig Yeri

£ Sevkiyat

S5-0059

Yusuf KAPLAN XV
Vusuf Kaplan XV
Yeni Siparig x v
Se¢ Gozat

Satig Portall x Vv

Sevkiyat Iglemi [_|

Stok Kodu  Stok Adi

B

TA - 45

implant Cerrahi Set

SLV RP255 ﬁlclll ‘Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant

Rev. No: 005 -07.07.2025

Firma TUGRA YAZILIM A.S

# Fiyat Bilgisi & Notlar Bl Agiklama

XV
Durumu*  Onaylandi XV |
SatigKanali  Bayi Satis Kanali XV
Tipi*  Standart XV
BelgeNo  Belge No
Siparis
Miktan Sevk Bekleyen ‘Sevkiyata Hazir Sevk Edilen
2 . o 0
L 0
3 3 0 0

Sayfa 229 / 246

OOE S s

Siparis Tarihi *  27.11.2023 15:53:05 =]
Onay Tarihi ~ 27.11.2023 15:57:21 =]
Satis Personeli  Satig Personeli v
Depo  Mamiil Depo x v
Egitim Istegi ||

[2 FIFO lle Toplu Sevkiyat

G Hizh Satir Ekle

Toplam  Déviz Birim

Glincel
Fiyat F. Tipi Adi Termin Stok
00000 0,0000 TRL Adet 2127 a
00000 0,0000 TRL Adet 30445




Y

UTAKSIS

UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

¢ Kontrol Edildigi Alan

o Satis Portali

Anasayfa / Siparislerim / SS-0059

Siparis Numarasi: S5-0059
Siparis Tarihi: 27.11.2023 15:53:05
Siparis Yeri: Satig Portal

Yetkili Kisi: Yusuf Kaplan

Satig Personeli

Egitim Istegi: Yok

Aciklama:

& Siparig Satirlan

Uriin Kodu Uriin Ad
1 ‘ CRHV -223 Implant Cerrahi Set
2 4 SLVRP255

KA - 45

e Siparis Yonetimi Sayfasindan

Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Satig Siparisleri

Rev. No: 005 -07.07.2025

Bayi Satig Kanali

Agili Abutment 157 @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin

Sayfa 230/ 246

xv O

XV (FRM-0001) TUGRA YAZILIM A.S

Miktar Sevk Edilen  Termin
2 0
1 0
Toplam: 3 ]

Yapilan Sevkiyatlarin Satig Portalina




v/ IUTAKS]

UTAKSIS YAZILIMI
ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No:

Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / Sevkiyatlar / Diizenle

Sevkiyat Diizenle

Sevkiyat Numarasi *  SVK-0098 Firma TUGRA YAZILIM A.S
Onaylayan Personel  Yusuf KAPLAN XV Sevk Tarihi * 27.11.2023 15:54:45
Onay Tarihi ~ 27.11.2023 16:20:45 o Durumu * Onaylandi
b Sevkiyat Satirlar (3 Agiklam:
Stok Kodu Stok Adi Siparig Numarasi
(0] CRHV-223  Implant Cerrahi Set 550059
m SLV RP255 Acili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin $5-0059
. P
e Kontrol Edildigi Alan
Anasayfa / Siparislerim / SS-0059
Siparis Numaras: $5-0059
Siparig Tarihi: 27.11.2023 15:53:05
Siparig Durumu: Onaylandi
Siparig Yeri: Satig Portali
Yetkili Kisi: Yusuf Kaplan
Satig Personeli
Egitim Istegi: Yok
Agiklama
& Siparis Satirlari Sevkiyat
Uriin Kodu Uriin Adi
1 ‘ CRHV - 223 Implant Cerrahi Set
2 4 SLV RP255 Acili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm for @3.2 /3.7/4.3/5.0 implant igin

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Siparig Tarihi
27.11.2023

27.11.2023

Bayi Satig Kanal

Depo*  Mamill Depo

Sevk Eden  Yusuf KAPLAN

Dokiiman Se¢

BelgeNo  Belge No

Girig No (Seri/Lot)

2200064

2200069

Toplam:

XV

Siparig Miktar

2

(FRM-0001) TUGRA YAZILIM A.S

X Vv
x Vv
Gozat

Sevk Miktar Birim

2 Adet

1 Adet

Miktar

Sevk Edilen | Termin
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ERP/KYS VALIDASYONU

Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

12.2.12 Uretim Recetelerinin MRP (Malzeme ihtiya¢ Planlamasi) Ekranina

Yansimasi

o Stok Karti Recgete Bilesenlerinin MRP Ekranina yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Stok Kartlari / Regeteler

Diger Gzellik

~ IMP3TIDPFID
IMP-3715-PF30
ReceteKodu*  IMP710F30
TKGS01
RevizyonKodu | Revizyon Kodu
IMP-3710-PF301
(ewrewrw)
Rota  RTO04

Recete-101
Operasyoniar: Ozellestic

oo

oo

Tipi Kl Seki

[=] -] 0] Hammadde Tek Satir

[=]~] 0] Yanmanl ek Saur
oBa s s
oBa s s
[=]~] ] Yanmanl ek Saur
[=]-]"] - s
g = s
g = s
288 p— o san
288 p— o san
E n Sarfiyat Tek Satr

TA - 47

e Kontrol Edildigi Alan

Operasyon Kodu

MED-0P.001

MEDOPOIZ

MED-OPOT2

MED-OPOT2

MEDOPOIZ

MED-OP.OT2

MED-OPOT2

MED-OPOT2

MED-ORO1Z

MED-ORO1Z

MED-OPOT2

x

Recete Adi  implant 03.7 Uzunluk-10 Regelesi

Revizyon Agiklamasi | Revizyon Agklamas: Revizyon Tarihi  gg.32.yyyy o
v Grubu  Regete Gruplan v ParaBinmi  TURK LIRASI x v

Rotasiz Uretim

Miktar Kullamm
Stok Kodu jaryant Regete Kodu Depo Ad: Yontemi Mikt Birim Fire Orami (%)
TI23.5MM RD Ham Maddeler Birim s: 1 100
Deposu

MYITCR v al Dep Birim Mk 1 det 100
SRE00S ‘Sarf Malzeme Deposu 1 adet
srE.008 ‘Sarf Malzeme Deposu 1 adet
Arvar v al Dep 1 Adet
uka? v Gl Dep 1 Adet
SRE.009 ‘Sarf Malzeme Deposu 1 adet
srE0T0 Tyvek Kagids ‘Sarf Malzeme Deposu 1 Metr
3t All Kapak Yanmamai Depo n M 1 Adet
askIE7 Akt Yanmamai Depo Birim Mk 1 Adet
srean :"“r”"‘s‘”"“ Sarf Malzeme Deposu  Birim Mikiar 1 Adet

art

o MRP (Malzeme ihtiyag Planlamasi)

Rev. No: 005 -07.07.2025
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Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

intiyag Planiamas: Diszenle

Planlama No *

paniama ourum: [ “ < ven °

Planiama Tarihi * Personel Maksimum Seviye *
MRP-0000000070 01.07.2025 11:04:33 Bekir TUNGER Xv 2
Planlama Grubu Stok Fazlasini Goster Stok Kartlarini Birlestir Proje
Planlama Grubu v B Proje v
© Uriinler © Siparigler
E]
Stok Kodu Stok Adi Varyant Regete Kodu Miktar Birim
IMP-3710-PF30 Implant @3.7 x 10.0 mm Platform §3.0 mm Varyant IMP-3710-PF30 XV 2000 Adet
[ ]
Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayist: 0
Planlanan Gereken
Sevige  Tipi Stok Kodu Stok Adi Varyant Regete Kodu Miktar Stok Miktari Miktar Onaylanan Miktar Birim
0 Mamiil / Yan Mamill IMP-3710-PF30  Implant @13.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm IMP-3710-PF30 2000 1798 202 0 Adet
1 Hammadde TIZ3-SMM-RD  Titanium Grade 23 High-Strength Round Bar, 05.0 mm 0.218362 17988.705376099987 0 ] Kilogram
1 Montaj MY-37CR User 3.7 Merkezleme Yiiziigii 202 34929 0 0 Adet
1 Montaj ARY-37 @ 3.7 Antirotasyon Yiizigi 202 1766 0 ) Adet

KA - 48
12.2.13 Steril igslemlerin Uretim Emirlerine Yansimasi
o Steril islem Tarihlerinin ligili Uretim Emirlerine Eklenmesi
e Tanimlandigi Alan

o Steril islemleri

Ana Sayfa / Steril Islemleri / Diizenle

Steril islemi Diizenle

Islem Numarasi*  GM-00016 Iglem Tarihi*  02.10.2024 12:53 =] Dosya | Seg Gozat
T —,
Kontrol Eden Personel  Bekir TUNGER ontrol Durumu*  Onaylandi x v Kontrol Tarihi  02.10.2024 12:54 =]
Steril Tarihi  03.10.2024 14:00 o Steril Tipi*  Gama-Yiksek yogunluklu isik x v Dokiiman No  Dokliman No
[ ]
PACC T/ Ackiama
=)
‘Stok Kodu Stok Ads Girig No (Seri/Lot) Birim Adi Miktan
(0] IMP-3710-PF30 Implant 037 x 10.0 mm Platform 03.0 mm 24000295 Adet 100
100

TA - 49

e Kontrol Edildigi Alan
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o Uretim Emirleri

Diger Ozellikler

E Operasyonlar | % Bilegenler | S Uretim Kayitlari | = Olaylar | X Takimlar | 3% Makine Bilgisi

Son Kullanma Tarihi

Baslangi; Tarihi

99.33.yyyy —i=i
Teslim Tarihi

99.aa.yyyy ——— =} Bitig Tarihi

09.23 yyyy ~==
Uretim Tarihi
sire

Steril Tarihi

03.10.2024 =]

KA - 49

Planlanan

£ Serl Numaralan

Tahmini
Baglangig Tarihi
9g.aa.yyyy —i=i~
Bitis Tarini

9g.aa.yyyy ==

Siire

i Depo Konumlan m 1 Bagh Uretim Emirieri | [ Dokiimanlar (=ReU T €5 Diger | () Aciklama

Gergeklegen

Baglangig Tarihi

02.10.2024 12:50:05

Bitls Tarini

9g-aa.yyyy —i—i=

12.2.14 Depo Sayim Fisglerinin Depo Sayimlarina Eklenmesi

e Depo Sayim Fislerinin Depo Sayimlarina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Depo Sayim Fisleri

Depo Sayim Fisi Diizenle

FigNo*  DSF2024201

Personel  Ali Can KESGIN X v

@
Stok Kodu

BE snsanar
BE Aensaray

Stok Kodu/Lot No Ara
Stok Adi

Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (03.7 implant igin)

Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (€3.7 implant igin)

TA - 50

e Kontrol Edildigi Alan

o Depo Sayimlari

Rev. No: 005 -07.07.2025

SaymNo*  DS-2024201 x Vv

Sayim Deposu  Mamiil Depo

Girig No (Lot No)
24000023

24000024

Sayfa 234 / 246

Sayim Tarihi

B Kaydet &% Yeni [

06.02.2024 12:44 o

Seri No Mikt Birim
1950 Adet
10 Adet
1960




Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

W g0 . UTAKSIS YAZILIMI
l ’ U TA I(S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005
Rev. Tarihi: 07.07.2025

Anasayfa / DepoSaymlan / Diizenle
Deposaymi Duzenle B ——r B ayoer [JNPERT
SaymNo*  DS-2024201 Baslangi Tarihi  06.02.2024 12:43 =] Bitis Tarihi  06.02.2024 12:52 =]
Depo*  Mamiil Depo XV Saylmamislan Sifirla Sayiimamiglan Raporla

Fig No

Sayim Tarihi Personel

DSF-2024201 06.02.2024 Ali Can KESGIN

KA - 50

12.2.15 Proje Tanimlarinin Uretim Emirlerine Yansimasi

e Proje Tanimlarinin Uretim Emrine Eklenmesi

e Tanimlandigi Alan

o Projeler

Ana Sayfa / Projeler
+
Projeler £ Yeni [ ]

Gosterim Sayisi 50 &

Hepsini Seg - Segilen Kayit Sayisi: 0

Proje Kodu Proje Adi Proje Grubu Durumu
aE ooz URGE - GOZETLEME SISTEMLERI UR-GE GOZETLEME SISTEMLERI Bagladh
aE o UR-GE ABUTMENT UR-GE IMPLANT Baglad:
aE o URGE IMPLANT UR-GE IMPLANT Bagladi
3kayittan 1 ve3 arasi gosteriliyor. .
TR
e Kontrol Edildigi Alan
AnaSayfa / Uretim Emirleri / Dilzenle
Uretim Emri Diizenle <% Yeni | ~ a [
Uretim Emei No * 24000295 LotSeri 24000295 100 100 Y

ETCITRY  URGE- GOZETLEME SISTEMLER! Implant §3.7 x 10.0 mm Platform §3.0 mm

UR-GE ABUTMENT
Regete UR-GE IMPLANT Implant @3.7 Uzunluk-10 Regetesi Revizyon Kodu Pargal Kabul

Rota  RT-004 %V Implant (Steril Disandan
{1 Olgumler

Rotasiz Uretim

Hedef Depo*  DP-001 XV Mamil Depo

Uretim Emri Tipi + Asil X ¥V | EslesmeNo Stok Tip: ~ Mamil Yetkili Operator x v

Sayfa 235/ 246
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KA - 51
12.2.16 Stok Fislerinin Depo Stoklarina Yansimasi

g
e Tanimlandigi Alan
nasayfa / Stok Figleri / Dizenle
Fig Diizenle
Fig Numaras * SF-0000000064 Fig Tipi * Girig (+) +
Kontrol Tarihi * 12.07.2024 10:01 [=] Kontrol Eden Ali Can KESGIN X v
Depo*  Mamiil Depo XV Dosya Seg Gézat
Proje Proje v
@
Stok Kodu Stok Adi Varyant Istasyon Kodu Istasyon Adi Kentrol Durumu Girig No
a6 MM-01 est Tiipil Kabul Edildi 202420241
i
e Kontrol Edildigi Alan
Anasayfa / Depo Stoklari (Ser
Filtre
Stok Stok Seg v Depo Girig No 20242024-1
Depo Stoklan (Seri/Lot)
Q Search
Stok Kod 11 StokAdi Deps Girig No Girig Gikis
nsareon ] o o
MM-01 Test Tupli Mamil Deps 202420241 50.00 0.00
Alt Toplam  50.00 0.00
Genel Toplam  50.00 0.00

Showing 1ta 1 of 1 entries

KA - 52
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o o

Fi

Kontrol Durumu *

rma

Stok Fisleri islemlerinin Depo Stok Miktarlarina Yansimasi

< veni o
TUGRA VAZILIM A§ x v
Kabul Edildi :
BelgeNo  Belge No
[ ]

50.00

50.00

50.00

Birim Adi

Adet

m s




N () o “ . UTAKSIS YAZILIMI Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023
lE ’ U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

12.2.17 Kullanicilari Kullanici Gruplarinin igerisine Tanimlama
 Kullanici Gruplarinin igerisine Kullanicilarin Eklenmesi
e Tanimlandigi Alan

o Kullanicilar

Anasayfa / Kullanicilar / Bekir TUNGER

Kullanici Ad * Adi+ Soyad: *
bekirtuncer Bekir TUNGER
Posta* Persanel Veni Parola
bekir@utaksis.com Bekir TUNGER + | Yenipaola
Kullanic: Tipi * Ana Menii Girig Yontemi
Kallanici T ANAMEND v Otaksis Kullamicisi x v
Sifre Gegerlilk Tarihi Hesap Gegerllik Tarihi Kullanict Sifresi Degistirilemez
24.00.2024 =] 99.22.yyyy o
Sifre Her Zaman Gegerli Hesap Her Zaman Gegerl Sonraki Oturumda Sifre Degistirilecek

Kullanica Kilit

[ ]
Zirs
@
Grup Adi Grup Durumu Agiklama
B  sistem Yoneticisi Grubu AKtif
TA - 53
e
e Kontrol Edildigi Alan
o Kullanici Gruplari
Sistem Y [ o] 1) Kaydet & Veni [}
Adi*
Sistem Yoneticisi Grubu
Agiklama
.
[ )

i [T

@
Ad Soyad
(0] trat

Sayfa 237 / 246
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KA - 53
12.2.18 Uretim Emrinde Yapilan islerin Raporlara Yansimasi

e Uretim Emrinde Yapilan islerin Personel Bazl Uretime Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Uretim Emirleri

AnaSayfa / Uretim Emideri / Diizenle

Uretim Emii Diizenle Bitt < veni | ~ n o
UOretim EmriNo * 24000338 Lot-Seri 24000338 + 100 100 Adet x Vv
[
Proje / Tesis  Proje v Tesis v 04.12.2024 o Yuksek XV /
StokKodu*  ABT1547H1-37 X W Acih Abutment 15" @47 mm H:1 mm. (837 implant icin) / .
Regete  ABT1547H137 XV Regete Ad: Revizyon Kodu Pargali Kabul
Rota  RT-002 X % Acli Abutment 15* Disandan
B 4 ¢ ¥
Hedef Depo *  DP-001 XV Mamiil Depo Rotasiz Uretim
B Teknik Resim
Uretim EmriTipi * ~ Asil X W | EslesmeNo Stok Tipi: ~ Mamil

Personel v -
Diger Ozellikler

[ELSEEETR # Bilegenler | S Uretim Kayitlani | = Olaylar | X Takimiar | 3 Makine Bilgisi Depo Konumlan m I1r Bagh Uretim Emirleri | [ Dokiimanlar O Tarinler | © piger | B Agiklama
Butonlar

@ Tagi Bagimlilik Makine Diizenle sil

Operasyon Personel Adi Igler Miktar Kabul Ad. Bitir
1 ﬂ (=] MED-OP-067 HAMMADDE KONTROL() Bekir TUNGER x v 100 100 o
2 ﬂ (=] MED-OP-001 CNC HASSAS ISLEME Bekir TUNGER x v 100 100 o
3 E (=] MED-OP-028 SOLVENT YIKAMA - ON KALITE (1 DAKIKA) Bekir TUNGER x v 100 100 ]
gt
e Kontrol Edildigi Alan
Uretim Emri: 24000338 Is Orant: 37/ 37 I - 0
Stok Karti: ABT1547H1-37 - Agih Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (@3.7 implant igin)
Tarih Operasyon Gegen Siire Makine Vardiya
0412.2024 CNC-02 NEXTURN Gindiiz Vardiyas: : 50
04.12.2024 MED-OP-067 HAMMADDE KONTROLU CNC-02 NEXTURN Gindiiz Vardiyas: : 50
04122024 MED-OP-001 CNG HASSAS ISLEME CGNC-02 NEXTURN Giindiiz Vardiyasi : 100
04.12.2024 MED-OP-028 SOLVENT VIKAMA - ON KALITE (1 DAKIKA) Gindiiz Vardiyasi : 100
04122024 MED-OP-002 AKTIF DURULAMA Giindiiz Vardiyasi : 100
04.12.2024 MED-OP-003 KURUTMA HAVA TABANCASI ILE Giindiiz Vardiyasi : 100
04.12.2024 MED-0P-004 KALITE KONTROL 1 Giindiiz Vardiyasi : 100
MNK-01 SOLVENT YIKAMA .
0412.2024 MED-OP-010 SOLVENT YIKAMA MAKINES| Gindiiz Vardiyasi : 100
0412.2024 MED-OP-073 PASIF DURULAMA Giindiiz Vardiyasi : 100
0412.2024 MED-OP-002 AKTIF DURULAMA Gndiiz Vardiyasi : 100
0412.2024 MED-OP-074 ULTRASONIK YIKAMA AluR14

Giindiiz Vardiyasi : 100

KA - 54
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Rev. Tarihi: 07.07.2025

e Uretim Emri Operasyonlarindaki Uretim Miktarlarinin Is istasyonlarina

Yansimasi
e Tanimlandigi Alan

o Uretim Emirleri

Diger Ozellikler [ ]

[E] Operasyonlar u Bilegenler | & Uretim Kayr = Olaylar | 36 Takimiar | 3§ MakineBilgisi | £= Depo Konumian | ~ Siparigler | -1- Bagh Uretim Emirieri | [ Dokimaniar ) Tarihler | € Diger
Butonlar
@ Tos [ Bagmiic [ Makine [ Duzente [ si

Operasyon Personel Adi Igler Miktar Kabul Ad. [ Bitir
1 ﬂ [=] OPR-020 BILESENLERIN GIRIS KONTROLD Bekir TUNGER x v 10 10 [z O] -]
2 ﬂ 2 OPR021 ALUMINYUM PROFIL KESIMI Bekir TUNGER x v 10 1 [Ef o] -]
3 ﬂ 2 OPR-025 GOVDE VE GERGEVE BIRLESTIRILMES] Bekir TUNGER x v 10 1 [Ef o] -]
10
Red: 0
Tekrar: 0
Numune: 0
Sartl:0

TA - 55

e Kontrol Edildigi Alan

o s Istasyonu Raporlari

Ana Sayfa / I Istasyonu Rapo

Uretim Emri Tarihi 26.09.2024 Bitis Uretim Emei Uretim Emei v StokKerti | Stok Kart v
Girig No (Seri/Lo) | Girls No (Seri/Lot) Operasyon | Operasyon v Is Istasyonu  isstasyonu v
{5 istasyonu Raporlari

Gésterim Sayisi 50 &

s Istasyonu Kodu Is Istasyonu Ads Stok Kodu Stok Adi Miktar Birim
S 1sT02 Isil Iglern Istasyony CT33S-FRM-01 €T33S Drone Ana Govde ve Gergeve 70 Adet

Uretim Emri Tarihi Uretim Emri No Operasyon Kodu Operasyon Adi Miktar

19.11.2024 OPR-020 BILESENLERIN GIRIS KONTROLU 10

19.11.2024 OPR-021 ALOMINYUM PROFIL KESIMI 0

19.11.2024 OPR-025 GOVDE VE GERGEVE BIRLESTIRILMES! 0

21.11.2024 OPR-025 GOVDE VE GERGEVE BIRLESTIRILMES] 0

19.11.2024 OPRO27 FINAL KALITE KONTROL 10

21.11.2024 OPR-027 FINAL KALITE KONTROL 10

26.11.2024 24000308 OPROZ7 FINAL KALITE KONTROL 10

KA - 55
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12.2.19 Farkli Meniilerden Yapilan islemlerinin UTS Ekranlarina Yansimasi

e Biten Uretim Emirlerinin Uretim Bildirimi Ekranina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Uretim Emirleri

Al fa / Oretim Emirl Diizen
Oretim £l Dzenle Bt =2 EE
Uretim Emri No * 25000097 Lot-Seri 25000097 + 100 100 Adet x v v
Proje /Tesis  Proje v Tesis vV 11.06.2025 16:00 orta X v '
StokKodu*  IMP-3710-PF30 % V| Implant @3.7x 10.0 mm Platform @3.0 mm
Regete  IMP-3710-PF30 X % Implant 3.7 Uzuniuc10 Regetesi Revizyon Kodu Parcali Kabul
[ Teknik Resim
Rota  RT-004 XV Implant (Steril) Digandan
) Bictimler
HedefDepo*  DP-00T %X % Mamil Depo Rotasiz Uretim
Oretim Emri Tipi * Asil XV Eglesme No Stok Tipi: Mamal Personel v

TA - 56

e Kontrol Edildigi Alan

o UTS Uretim Bildirimi

Ana Sayfa / Uretim Bildirimleri / Bildirime Hazir Olanlar

- B3 - oo

StokKarti | Stok Kart Lot/Seri  Lot/Serl Depo  Depo

Bildirime Hazir Olanlar m Onceden Bildirildi Pargah Bildirim [

Hepsini Seg - Segimi Temizle - Segilen Kayit Sayisi: 1

Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Bildirilen Miktar Depo Uretim Tarihi Son Kullanim Tarihi
08683190200089 IMP-3710-PF30 Implant 3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm 25000097 100 0 Mamiil Depo 11.06.2025 11.06.2030

0868310201420 ABT1547H1-37 Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (83.7 implant igin) 25000073 00 0 Mamiil Depo 14.05.2025 14.05.2029

08683190201420 ABT1547H1-37 Agili Abutment 15° @ 4.7 mm H:1 mm. (92.7 implant igin) 25000052 o4 0 Mamiil Depo 22.04.2025 22.04.2029

KA - 56

e lthalat Stok Figlerinin ithalat Bildirimi Ekranina Yansimasi
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e Tanimlandigi Alan

o Stok Figleri

Fig Numaras1*  SF-0000000065 FigTipi*  Ithalat Girisi (+) + Fitma  TUBRAYAZILIM AS x ¥
Kontrol Tarihi#  12.08.2024 10:38 o Kontrol Eden | All Can KESGIN x v Kontrol Durumu *  Kabul Edildi B
Depo*  Mamil Depo XV Dosya | Se Gazat BelgeNo  Eelge Mo
Proje  Proje v
[ ]
# Fig Satirlan o Fiyat Bilgisi m B Agiklama % Hizi Iglem
@
Stok Kodu Stok Adi Varyant Istasyon Kodu Istasyon Adi Kontrol Durumu Girig No Miktar  Birim Adi
ae IMP-3710-PF30 Implant @3.7 x 10.0 mm Platform @3.0 mm Kabul Edildi 20082008 500 Aadet  Olgtimler
500
Kontrol Edildigi Alan
Ana Sayfa / Ithalat Bildirimleri / Bildirime Hazrr Olanlar
Fie 3 o oce
Stk Sok LotSeri Depo  Dep
Bildirime Hazir Olanlar Oneeden Bildirildi [ ]
Go +
Hepsini Seg - Segimi Temizle - Segilen Kayit Sayisr: 1
Barkodu Stok Kodu Stok Ad Loy/seri Miktar Depo Oretim Tarihi Son Kullanim Tarihi
08683190200089 IMP-3710-PF30 Implant ©3.7 x 10.0 mm Platform 03.0 mm 20082008 500 Mamil Depo ‘

1 kayittan 1 ve 1 arasi gosteriliyor

KA - 57

« Ihracat Stok Figlerinin ithalat Bildirimi Ekranina Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Stok Figleri
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Anasayfa / Stok Figleri / Diizenle

Fig Diizenle

FigNumarasi *  SF-0000000066 Fig Tipi * Ihracat Cikisi (-) = UTAKSIS YAZILIM TEKNOLOJILERI A S. XV
Kontrol Tarihi * | 12.08.2024 10:42 =} Kontrol Eden  All Can KESGIN X v Kontrol Durumu *  Kabul Edildi s
Depo*  Mamil Depo x v Dosya  Seg Gozat BelgeNo  Belge N
Proje  Proje v
VAU o FivatBilgisi £ Agiklama § Hizh lglem
@]
Stok Kodu Stok Ads Varyant istasyon Kodu istasyon Adi Kontrol Durumu Giris No Miktan  Birim Ads
B IMP-3710-PF30 Implant 93.7 x 10.0 mm Platform ©3.0 mm Kabul Edildi 20082008 10 Adet ) Oigimler
10
Kontrol Edildigi Alan
Al fz hracat Bildirimleri / Bildi H: Olanl:
e T - ece
stk stok Lot/Seri Depo | Dep
Bildirime Hazir Olanlar m Bnceden Bildirildi [ )
Goste S 50 %
Hepsini Se - Segimi Temizle - Segilen Kayit Sayisi: 1
Barkodu Stok Kodu Stok Adi Lot/Seri Miktar Depo Oretim Tarihi Son Kullanim Tarihi
‘ 08683190200089 IMP-3710-PF30 implant ©3.7 x 10.0 mm Platform 3.0 mm 20082008 10 Mamiil Depo ‘
0863190201420 ABT1547H1-37 Agil Abutment 159 4.7 mm H:1 mm. (8.7 implant cin) 24000024 5 Mamill Depo

2kayittan 1 ve 2 arasi gosterliyor.

KA - 58

12.2.20 Maliyet Tanimlarinin Maliyet Hesaplama islemlerine Yansimasi

e Personel Maliyet Tanimlarinin Maliyet islemlerine Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Personel Maliyetleri
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Anasayfa / Personel Maliyetieri

Personel Maliyetleri

Hepsini Seg - Secilen Kayit Sayisi: 0

Persanel

(7] o] Bekir TUNGER
BE  vosukaran
BE  aicankescn

3 kayittan 1 ve 3 arasi gésteriliyor.

TA - 59

Baslangic Tarihi
29.04.2024
29.04.2024

29.04.2024

¢ Kontrol Edildigi Alan

o Maliyet islemleri

Anasayfa / Maliyet Islemleri / Diizenle

Maliyet iglemi

Maliyetlendirme Tarihi *

Maliyetlendirme Tipi *

31.07.2024

Birim Maliyet (Para Birimi/Saat)

Maliyetlendirme Dénemi *

x v

024

Temmu;

© Malzeme Maliyetleri © Operasyonel Maliyetler © Proje Maliyetleri © Personel Maliyetleri © lIstasyon Mallyetleri © GenelGiderler | © Agikiama

Personel
Bekir TUNGER
Yusuf KAPLAN

All Can KESGIN

KA - 59

Maliyet Tutan

330000

1.500,00

750,00

Para Birimi

Doviz Kuru sire Galisma Birim Maliyeti ~ Galigma Maliyeti
1,00 0.11:00:00 000
1,00 0.07:30:00 000
100 0.07:30:00 00

Iz

& Yenl [
Gosterim Sayisi 50 &

Para Birimi

<& Yeni

XV

Galigma Siresi  Galigma Siiresi Birimi

e Makine Maliyet Tanimlarinin Maliyet islemlerine Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Makine Maliyetleri

Making Maliyetleri

Hopsini Sog - Segilen Kapt Sayisr 0

Makine Kodu
BE  ocx
BE ocs
BE oco
BE oco
St

TA - 60

Rev. No: 005 -07.07.

Makine ach
stag
TSUGAM
HANWHA

NEXTURN

2025

Makine Tipi

oNC Tezgahizn
CNC Tezgahian
CNC Tezgaian

ONC Tezgahiant

Baslangic Tarhi
o202
o202
1102020

14102020
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e Kontrol Edildigi Alan

o Maliyet islemleri

v

— ... Y - || <

Maliyet iglemi

Maliyetlendirne Tarihi = 09.10.2024

Galigma Siresi Breni

Maliyet Tutar:

Galigma Birim Maliyeti  Gahgma Maliyeti  Gabgma Siresi

© Malzeme Maliyetieri | © Operasyonel Maliyeter | - © Proje Maiiyetieri

Mkine Makine Tipi

KA - 60

e Genel Giderler Tanimlarinin Maliyet islemlerine Yansimasi

e Tanimlandigi Alan

o Gider iglemleri

Anasayfa / Gider Iglemleri / Diizenle

Gider Iglemi Duzenle
x Vv

[T Maliyetiendirildi B Kaydet <% eni
Islem Adi*  Temmuz Ay Giderleri Tipi*  Gerceklesen

Islem Tarihi +  31.07.2024
x v StokKarti  Stok Kart

v

Maliyet Merkezi * | Istasyon Galigma Siiresi Jzerinden Maliyetiendirme X W Maliyet Dénemi *
v

Proje  Proje

© Gider Satirlan © Agiklama
viz Kuru Referans

Gider Tipi Gider Kodu Gider Ady Gider Toplam: Para Birimi Déviz Ki
Genel Gider E02 Elektrik Gideri 25000 TRL 1
20000 TRL 1

Danigmanlik Hizmeti

Genel Gider E03

TA - 61

e Kontrol Edildigi Alan

o Maliyet islemleri

Sayfa 244 / 246

Rev. No: 005 -07.07.2025




Hazirlanma Tarihi: 27.11.2023

o . UTAKSIS YAZILIMI
U TA I(S I S ERP/KYS VALIDASYONU Rev. No: Rev005

Rev. Tarihi: 07.07.2025

Malyetigiemi
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12.3 PERFORMANS YETERLILIK SONUGLARI

Yukarida belirtilen PQ kontrolleri Utaksis Yazilim Teknolojileri A.S. test paneli

blnyesinde yapilmaktadir.

Yukarida verilen bilgilere gére UTAKSIS modidillerinin performans yeterliliginin
kontrolleri saglanmis ve prosedur gereklerini yerine getirdiginden UTAKSIS yazilim

programinin performans yeterliligi (PQ) onaylanmistir.

13.SONUC

Utaksis Yazihm Teknolojileri A.S. blnyesinde kalite y6netim sisteminde
kullanilan UTAKSIS yazilim programi bu raporda verilmis kurulum (IQ), isletim,

performans ve kabul edilebilirlik limitleri agisindan valide edilmistir.

IQ, OQ ve PQ bilesenlerinde revizyon ya da yenileme olmadigi slirece bu rapor
gegcerli olacaktir. Bu bilesenlerde degisiklik olmasi durumunda bu rapor revize

edilecektir.
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